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APRESENTACAO






O nome da Dra. Annette Laming-Emperaire esta intimamente
ligado ao desenvolvimento das pesquisas arqueolédgicas no estado do
Parana. Pouco antes da fundacao do Ceniro de Ensino e Pesquisas
Arqueologicas (CEPA), a Dra. Laming-Emperaire ja prestava a sua
colaboracao a arqueologia paranaense através do entdao Instituto de
Pesquisas da Universidade do Parand, na sua Seccao de Arqueologia.

Com a criacao do Centro de Ensino e Pesquisas Arqueologicas,
em fins de 1956, foi possivel, além do aceleramento de pesquisas
sistematicas em varios sitios arqueolégicos no litoral e no planalto
do Paranid, a realizacado regular de cursos de especializacao.

Dos cursos, seminarios e escavacoes promovidos pelo CEPA,
0s quais eram assistidos por jovens universitarios e graduados de
varios estados brasileiros, muitos foram orientados pela Dra. Laming-
Emperaire. Este contato direto com o elemento humano em vias de
especializacao e com as evidéncias paleo-etnograficas do Brasil Me-
ridional, possibilitou a pesquisadora uma melhor tomada de posicao
quanto aos problemas e necessidades da Arqueologia Brasileira. Fre-
quentemente suas aulas e palestras versavam soObre técnicas de esca-
vacoes e sObre analise e interpretacao do material arqueolégico em
sitios escavados por sua equipe, denotando a sua preocupacido em
sistematizar estas tarefas segundo as condicoes e particularidades
inerentes.

Em 1959 publicou, em colaboracado com o arqueodlogo José
Emperaire, “A Jazida José Vieira — um Sitio Guarani e Pré-Ceramico
do Interior do Parana” (Arqueologia n.° 1), expondo, principalmente,
as técnicas de estudo do material litico.

Com a publicacdao do presente “Guia para o Estudo das Indus-
trias Liticas da Ameérica do Sul”, através da nova série de publicacoes
do Centro de Ensino e Pesquisas Arqueologicas, novo passo esta
sendo dado no sentido da sistematizacdo da analise e interpretacao
das evidéncias liticas.

Igor Chmyz
Editor dos Manuais de Arqueologia






INTRODUCAO

O “Guia para o estudo das industrias liticas da Ameérica do Sul”
¢ um dos resultados do “Seminario de Ensino e Pesquisa em Sitios
Pre-ceramicos”, promovido pelo Centro de Ensino e Pesquisas Ar-
queol6gicas e o Conselho de Pesquisas da Universidade Federal do
Parana, com a colaboracao da CAPES.

O Seminario foi dirigido pela Prof.2 Dra. Annete Laming-Empe-
raire, Directeur de Recherches a I’Ecole Pratique des Hautes Etudes,
Paris. Participaram do Seminario o Pe. Joao Alfredo Rohr, S. J., do
Museu do Homem do Sambaqui, Florianopolis; Margarida Davina An-
dreatta, do Museu Paranaense, de Curitiba; Prof. Pe. Pedro Ignacio
Schmitz, S. J., da Universidade Federal do Rio Grande do Sul, Facul-
dade de Filosofia Ciéncias e Letras de Sao Leopoldo e Instituto Anchie-
tano de Pesquisas, Sao Leopoldo; Celso Perota, do Centro de Ensino e
Pesquisas Arqueologicas; Anamaria Beck, do Instituto de Antropologia
da Universidade Federal de Santa Catarina; Braz Francisco Raul San-
tiago Winkler Pepe, do Instituto de Arqueologia Brasileira da Gua-
nabara; Marcos Albuquerque, do Instituto de Ciéncias do Homem da
Universidade Federal de Pernambuco.

O Seminario realizou-se na Ilha das Rosas, na baia de Antonina,
Parana, de 10 de agosto a 20 de setembro de 1966.

O Guia teve sua origem num pedido insistente da equipe a Profa.
Dra. Annette Laming-Emperaire, para organizar um vocabulario apro-
priado a identificacdo e estudo da industria litica da América do
Sul. Durante a elaboracao do vocabulario e do estudo do material
proveniente da escavacao, verificou-se que existia uma necessidade
igualmente urgente da elaboracao de um sistema de analise da in-
dustria litica, surgindo assim a segunda parte do Guia, o “Coddigo de
analise da industria litica”. O vocabulario e o codigo poderao dar aos
arqueologos sul-americanos, principalmente aos que se dedicam a si-
tios pre-ceramicos, uma linguagem comum, na qual possam também
comunicar com clareza e seguranca os resultados de suas pesquisas.

O Guia foi elaborado com a colaboracao de téda a equipe, em
francés pela Profa. Dra. Annette Laming-Emperaire, tendo sido tra-
duzido ao portugués pelo Prof. Pe. Pedro Ignacio Schmitz, S.J.,, com
a colaboracao de Margarida Davina Andreatta; depois foi discutido
e experimentado.



Numerosas modificacées foram introduzidas no original do Guia,
de Outubro 1966 a Maio 1967. Niéde Guidon, que prepara sua tese de
doutorado de arqueologia em Paris, participou desta segunda redacao.

A Diretora e a equipe do Seminario de Ensino e Pesquisas em
Sitios Pré-ceramicos registram aqui a sua gratidao ao Conselho de
Pesquisas da Universidade Federal do Parana, a CAPES, ao Prof.
José Loureiro Fernandes, entdo Diretor do Departamento de Antropo-
logia, ao Prof. Igor Chmyz e a todos os que colaboraram para que o
seminario e o presente Guia se tornassem realidade.
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I — Problemas de terminologia litica.

Em arqueologia pré-histérica, a tipologia é o principal,
as vézes o unico meio de que dispomos para definir uma cul-
tura, para estudar sua evolugdo nas camadas sucessivas de
um sitio, para determinar geograficamente os limites de uma
area cultural. Ora, definir uma cultura através de vestigios
de pedra, algumas vézes muito rudimentares, significa que,
das formas de um objeto e de alguns detalhes perceptiveis
somente aos especialistas, poderao ser deduzidas informacoes
coerentes sobre seu modo de fabricacdo e de utilizacdo. Com
relacao a ésses vestigios é necessario dispér-se de um vocabu-
lario que seja bastante variado para descrevé-los e suficiente-
mente preciso para que as descricoes de dois arqueologos, que
se ocupem de um mesmo tipo de problemas, sejam compara-
veis entre si.

Nos paises em que a arqueologia pré-historica vem-se de-
senvolvendo desde muitas décadas, éste vocabulario existe. Ele
constitui presentemente um instrumento de trabalho cuja ri-
queza € as vézes impressionante, empregado por numerosos
especialistas. Infelizmente, na maioria dos casos, ésse vocabu-
lario fixou-se em funcao de circunstancias histéricas, as quais,
por sua propria natureza, ndo sao nem logicas, nem siste-
maticas. Cada palavra pode ter um significado diferente ou
ligeiramente diferente segundo os autéres e as tentativas de
redefinicdo e de homogeneizacdo dos térmos se tornam mais
dificeis em razao de sua utilizacdo por grande numero de
autores.

A sorte dos paises da América Latina é que éles se encon-
tram em uma situacdo muito diferente. Praticamente, ne-
nhum estudo de tipologia litica foi tentado em nenhum déles,
quer em espanhol, quer em portugués. As poucas descri¢oes
existentes emprestam seus térmos seja do inglés, do francés,
do aleméao e naturalmente do espanhol e portugués da Europa.
O resultado € uma linguagem mal definida e inadaptavel a um
estudo detalhado.



Os arqueologos sul-americanos lamentam, justamente,
nao dispérem de vocabulario adequado ao seu trabalho e, nas
condicoes atuais, a descricdo cientifica de uma industria da
América do Sul em espanhol ou em portugués é uma tarefa,
se ndo irrealizavel, pelo menos muito dificil. Mas de outro
lado, éles podem se rejubilar de partirem praticamente da es-
taca zero, de nao terem, como seus colégas de outras regioes,
o impecilho dos térmos tradicionais de valor desigual e ja cris-
talizados, de estarem completamente livres para construir
uma terminologia e uma tipologia adaptadas, tanto as zonas
arqueoldgicas que estudam, quanto as exigéncias cientificas
da moderna arqueologia.

7

Este pequeno guia é um ensaio para preencher essa la-
cuna e ao mesmo tempo aproveitar dessa sorte.

Preencher essa lacuna, nao quer dizer que temos a pre-
tensdo de esgotar o assunto. E evidente que éste modesto en-
saio devera ser enriquecido pela experiéncia de outros arqueo-
logos no decorrer dos proximos anos.

Aproveitar da sorte de nao estarmos tolhidos por ne-
nhuma tradicdo fixa de terminologia néo quer dizer que te-
nhamos a ilusdo de edificar algo de totalmente novo. Com
efeito, em cada pagina, recorremos as experiéncias de nossos
predecessores que ja descobriram e descreveram numerosos ti-
pos. Em cada linha utilizaremos dados reconhecidos no de-
curso de um século de pesquisas que se desenvolveram em
todos os paises e que sdo hoje universalmente reconhecidos.
Nossa sorte, portanto, ndo é tanto a de fazer algo de novo, co-
mo a de ter a possibilidade de eliminar as incoeréncias, que se
arrastam em cada uma das linguas nas quais a pesquisa pre-
historica ja tem uma longa tradicao.

O estudo que segue divide-se em duas partes: a primeira
é uma espécie de 1éxico ou glossario no qual definimos 170 pa-
lavras escolhidas entre as mais fundamentais do vocabulario
arqueologico. Para cada palavra damos o equivalente frances.

As palavras mais importantes sdo acompanhadas pela
ilustracdo correspondente, que consiste sempre em um dese-
nho, mais ou menos esquematico, gracas ao qual esperamos
eliminar os possiveis erros de interpretacéo.

A segunda parte, que inicialmente ndo se destinava a ser
incluida neste trabalho. é a exposicao resumida de um mé-
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todo de analise das industrias liticas. Esse método, ja expe-
rimentado na descricdo das industrias da Patagoénia austral,
pode ser aplicado a qualquer tipo de industria litica. Todos
os térmos que néle sdo empregados sao definidos na primeira
parte.

Este trabalho foi redigido no decurso de escavacOes que
realizamos na Ilha das Rosas, na baia de Antonina (estado
do Parand), em agdsto de 1966, onde se reuniram durante
algumas semanas uma dezena de pesquisadores. Cada defini-
cao previamente elaborada na Franca, foi traduzida, critica-
da, revisada e, ap0s nosso retérno a Paris, controlada a partir
dos dados bibliograficos mais dignos de fé, e em particular a
partir do texto datilografado de Michel Brézillon: La dénomi-
nation des outils de pierre taillée, Gallia, 1968. Cada quadro
analitico foi experimentado e aplicado ao estudo do sambaqui
entao escavado. O resultado final é éste pequeno livro cujo de-
signio principal é de nos dar uma linguagem comum e permi-
tir a comparacdo de nossas pesquisas e resultados. Esperamos
que outros arqueodlogos brasileiros o utilizem, critiquem e aper-
feicoem, estendendo assim a todo o pais, nossas possibilidades
de intercambio e compreensao.

II — Problemas de tipologia litica.

Para descrever uma industria litica, nao podemos nos li-
mitar a definicoes gerais (como as de faca, raspador, machado,
enxo, por exemplo), uma vez que os tipos gerais sdo prati-
camente universais, aparecem em todas as culturas e néo ca-
racterizam nenhuma. O encontro de uma ‘“faca” ou de um
“raspador” de pedra em uma camada arqueoldgica, sem ou-
tras especificagoes, nao tem quase nenhum significado. Para
que ésse achado se torne significativo é necessario que ao tipo
geral “faca” ou “raspador” sejam adicionados caracteristicos
qualificativos de um tipo especifico de “faca” ou “raspador”.
A analise de uma industria consiste essencialmente em deter-
minar a presenca de caracteristicas que possibilitardo a defi-
nicao dos sub-tipos especificos que a compdem.

A descricao assim obtida, entretanto, é ainda insuficiente
para definir a industria estudada. E necessario também deter-
minar a importancia relativa de cada um désses tipos ou sub-
tipos no conjunto do equipamento técnico de um grupo dado,
em uma época determinada. Bordes elaborou um método de
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estudo désses conjuntos, o método dos graficos cumulativos.
Por exemplo: constata-se que em uma determinada época do
paleolitico superior do sudoeste da Franca, a proporcao de
raspadores e de laminas diminui ao mesmo tempo que a de
buris aumenta. Essa diminuicao e ésse aumento caracterizam
uma época e uma colecdo de 100 ou mais utensilios, ja séo su-
ficientes para identificar uma camada.

Neste trabalho s6 abordamos o primeiro aspecto do pro-
blema, o da determinacao de tipos de objetos.

Temos que trabalhar em um continente, a América do
Sul, ou em um pais, o Brasil, regides nas quais néo existe clas-
sificacio tipologica coerente. Contrariamente ao que se da na
Europa, e salvo para alguns casos excepcionais, nés nao po-
deremos dar definicGes exatas de sub-tipos que sejam ja re-
conhecidos na literatura existente como na Europa ociden-
tal, o buril curvo-convexo (burin busqué), o buril diédro (bu-
rin diédre) e o buril bico de flauta (burin bec de flate), etc,
mas teremos que proceder de maneira inversa. Iremos inicial-
mente estabelecer um método de andalise de todos os objetos
de pedra encontrados nas escavacoes e em colecoes, e somente
depois disso, a partir dessas analises, € que a determinacao de
tipos caracteristicos desta ou daquela zona da América do Sul,
serd possivel. Trata-se portanto de analisar o maior numero
possivel de objetos por meio de fichas ou de quadros sistemati-
cos e depois sintetizar os dados obtidos, encontrando uma defi-
nicdo objetiva dos objetos mais caracteristicos dos conjuntos
estudados, agrupando-os em tipos e dando um nome ou um
numero a cada um désses tipos. O método de anélise que ado-
tamos ap6s numerosas tentativas e hesitacoes é explicado na
segunda parte déste trabalho.

Naturalmente, nossos quadros analiticos ndo nos condu-
zirdo a descobertas sensacionais e os tipos que conseguirmos
estabelecer por seu intermédio, serdo, seguramente, quase
que os mesmos que teriamos determinado por simples obser-
vacdo, ou os ja definidos por outros autéres. A vantagem dés-
te processo que propomos, nao reside portanto na esperan-
c¢a de novidades espetaculares, mas simplesmente na siste-
matizacao de observacoes que poderiam ser obtidas por qual-
quer outro método. Gragas a essa sistematizacdo, a anélise
das industrias sera mais rapida, mais completa, mais precisa
e objetiva.
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Mais rapida porque, se a elaboracdo dos quadros (e das
definicGes correspondentes) custou-nos méses de tentativas e
pesquisas, se ainda serdo necessarios méses para chegar a um
estado definitivo, a andlise de um objeto feita através de um
quadro pré-estabelecido é muito mais rapida do que a descri-
cao do mesmo objeto em linguagem comum.

Mais completa, pois em um quadro onde tédas as colunas
sao previstas, nada de essencial pode ser esquecido.

Mais precisa e objetiva finalmente, pois desde que todos
os térmos utilizados foram definidos anteriormente, somente
uma pequena parte fica sujeita & interpretacéo pessoal. Se
éstes quadros e esta terminologia férem utilizados com cons-
tancia pelo mesmo pesquisador, éste poderda comparar mesmo
com um espaco de muitos anos, seus proprios trabalhos de
épocas diferentes, industrias de niveis ou de regides diferen-
tes. Se éles forem adotados por varios autores, serd usada a
mesma linguagem, que permitird comparar os resultados, pu-
blica-los em uma mesma revista ou livro, sem que o leitor te-
nha a impresséo, como acontece muitas vezes, de que, de um
artigo a outro, de um capitulo a outro, bruscamente muda a
maneira de se expressar. O uso dos quadros oferece também
a vantagem, que noés sabemos ser extremamente preciosa, por
dela nos termos utilizado varias vézes, de permitir que, dentro
de uma mesma equipe, diferentes pesquisadores possam se
revezar no estudo tipologico das colecoes recolhidas.

Finalmente a estrutura désses quadros que planejamos,
logica e sistematica, e que serd explicada mais adiante, deve
permitir uma manipulacdo facil dos resultados da analise,
qualquer que seja a finalidade do estudo empreendido: téc-
nicas de fabricacao, equipamento cultural de um grupo, evo-
lucao déste equipamento ou sua reparticdo no espaco.

A partir déstes quadros é possivel realizar para cada ru-
brica a contagem das caracteristicas observadas e estabelecer
estatisticas e graficos; coordenar os resultados sobre fichas
perfuradas ou eventualmente analiséd-los em um computador
eletronico, o que € totalmente impossivel com as descricoes
do tipo classico.
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PRIMEIRA PARTE: TERMINOLOGIA

I — Plano do glossdrio.

O glossario, que constitui o essencial desta obra, néo foi
organizado em ordem alfabética, mas sim segundo uma estru-
tura que nos pareceu ao mesmo tempo mais 1l6gica e pratica.
Inicialmente estabelecemos uma lista dos térmos mais fre-
quentemente utilizados em arqueologia prehistérica e sem os
quais é impossivel tentar-se qualquer descrigcao tipologica. Em
seguida ésses térmos foram divididos em quatro grupos cor-
respondendo:

A — aos térmos relativos ao material utilizado e seu estado.

Para esses térmos definimos somente alguns tipos de
matéria prima, independentemente de sua identificacao
mineralégica, e alguns tipos de alteracao.

aos térmos relativos as técnicas de trabalho da pedra.
Para esses térmos mantivemos aquéles que designavam
as principais maneiras de trabalhar a pedra, principais
operacoes e os principais produtos dessas operacoes, in-
dependentemente de sua utilizacao.

C — aos térmos relativos a descricao de um objeto de pedra.

Para esses térmos estabelecemos uma primeira lista, a
qual, mais ainda que as outras, devera ser completada
em funcdo dos objetos que se pretende analisar. Néste
primeiro ensaio limitamo-nos a anilise de uma lamina
simples de pedra polida, de um objeto-nucleo de bloco,
de um nucleo, de uma lasca. Sera necessario completa-la
ao analisar pontas de flecha ou de lanca, recipientes de
pedra, mos, pildes, etc.

aos térmos relativos a utilizacdo dos objetos de pedra,
isto €, aos tipos principais de armas e utensilios de pe-
dra habitualmente reconhecidos.

Para esses térmos estabelecemos uma classificagdo, que
nos parece apresentar a vantagem de corresponder, nao
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a determinadas regioes ou culturas, mas a necessidades
universais do Homo-faber.

Nesta ultima série consideramos os objetos em funcéo do
uso que lhe atribuimos, mais ou menos arbitrariamente: cor-
tar, furar, esmagar, etc. Definiremos estas acoes, como é 16-
gico e habitual, por um verbo, o que torna comodo uma clas-
sificacao geral dos utensilios, armas e objetos diversos.

Em cada uma dessas séries s6 conservamos os térmos
mais comuns. Estas listas poderiam ser acrescidas até se ob-
ter um verdadeiro dicionario com muitas centenas, talvez va-
rios milhares de palavras. Mas nossa finalidade é ser simples
¢ praticos. Limitamo-nos, portanto, a 168 palavras.

Eis a lista dos térmos na ordem em que serdo defini-
dos (1):

A — O material utilizado e seu estado:

— Matéria prima (d 1), cortex (d 2), patina (d 3),
brilho (d 4), marcas de fogo (d 5), marcas decor-
rentes de frio intenso (d 4);

— Massa inicial (d 7), seixo (d 8), bastonete (d 9),
plaqueta (d 10), bloco (d 11), lasca (d 12), cristal
(d 13);

— Matéria corante (d 14);

— Pedra utilizada (d 15).

B — Técnicas do trabalho da pedra. Principais opera-
cées. Principais produtos brutos:

— Pedra picoteada ou martelada (d 16), lamina pico-
teada ou martelada (d 17);

— Pedra polida (d 18), lustro (d 19), lamina polida
(d 20);

— Pedra lascada (d 21); Técnicas de lascamento:
percussdo (d 22), percussao indireta (d 23); pres-
sao (d 24);

Principais operacoes: preparo geral (d 25), descor-
ticamento (d 26), preparo da forma (d 27), debita-

(1) Essas necessidades siZo satisfeitas por meios de a¢édo fundamentais para os
quais adotamos em suas grandes linhas a classificacdo proposta por A. Le-
roi-Gourhan em I'Homme et la Matiére (p.45-64). Entretanto ao térmo percus-
sao pousada (percusion posée) adotado por Leroi-Gourhan, preferimos o tér-
mo pressdo, conservando entretanto sua definicgéo.

(1) — A cada térmo definido foi atribuido um numero de ordem a fim de faci-

litar sua localizacdo no glossario: d 1, d 2, etc.
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gem (d 28), estilhamento (d 29), trabalho secun-
dario (d 30);

Principais produtos obtidos: industria de lascas
(d 31);

nucleo (d 32), lasca (d 33);

produtos do preparo: lasca inicial (d 34), lasca
cortical (d 35), lasca de descorticamento (d 36),
lasca de angulo (d 37), golpe de buril (d 38);
ponta desviada (d 39), lasca obliqua (d 40), lasca
com dorso (d 41), lasca com dorso natural (d 42),
lasca com dorso de preparo (d 43), laminas (d 44),
lamelas (d 45);

industria de bloco ou de nucleo (d 46);

industria de seixo (d 47);

objeto-nucleo ou de bloco, objeto de seixo (d 48);
produtos do preparo (d 49);

objeto poliédrico (d 50), objeto bifacial (d 51), ob-
jeto unifacial (d 52);

ferramenta fortuita (d 53);

estilnas de lascamento (d 54), detritos (d 55),
fragmento (d 56), peca quebrada (d 57).

C — As diferentes partes de um objeto de pedra. Sua

descricao:

— Lamina de pedra picoteada ou polida (D 58), fa-
ces (d 59), bordo (d 60), lado (d 61);
parte ativa ou bordo ativo (d 62), fio (d 63), zona
neutra (d 64), parte de preensao ou encabamento
(d 65);
garganta (d 66), sulco (d 67), depressdao (d 68),
perfuracao (d 69), entalhe polido (d 70), macho
(d171).

-— Ntucleo (D 72), plano de percussao (d 73), angulo
do plano de percussao (d 74);
lascamentos de descorticamento (d 75), lascamen-
tos preparatorios (d 76);

— Lasca (D 78), eixo morfologico (d 79), eixo de de-
bitagem (d 80);
plano de percussao ou taldo (d 81), bordo externo
(d 82), bordo interno (d 83), cornija (d 84), an-
gulo (d 85), preparo (d 86), posicao (d 87);
face externa (d 88), lascamentos (d 89), aresta
(d 90);
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face interna (d 91), bulbo (d 92), ondas (d 93), es-
camamento (d 94);

adelgacamento (d 95);

lado (d 96);

bordos (d 97), bordo ativo (d 98), bordo de pre-
ensao ou de encabamento (d 99), descontinuidade
(d 100), angulo inicial (d 101), angulo retocado
(d 102), angulo gasto (d 103);

retoques (d 104), entalhe lascado (d 105).

— Objeto-nucleo ou de bloco (D 106);
faces (d 107);
lado (d 108);
bordo (d 109) .

D — Utilizacdo dos objetos de pedra (1). Os tipos clds-
sicos:

— Objeto (d 110), ferramenta (d 111), instrumento
(d 112), arma (d 113), utensilios (d 114), utensi-
lios duplos, multiplos, complexos (d 115, d 116, d
117).

I — Ferramentas e armas:

a — Cortar, fender, incisar: (objetos com gume em bi-
sel duplo, entrada em contacto com a matéria a
ser trabalhada ao longo de uma linha).

— por pressdo (2): faca (d 118), lasca utilizada
(d 119), buril (d 120).

— por percussdo (3): chopper (d 121), chopping-tool
(d 129), biface (d 124), lamina de machado lasca-
da (d 125), lamina de machado picoteada e polida
(d 126).

(1) — Agrupamos os objetos segundo o tipo de acdo exercida, a superficie que
estabelece o contacto com a matéria a ser trabalhada e o modo de entrar
em contacto com essa mesma matéria.

(2) — Pressdo ou percussido pousada de A. Leroi-Gourhan. O utensilio entra em
contacto com a matéria a ser trabalhada sem choques, nem batidas. A ma-
neira de agir é uma pressio exercida, a0 mesmo tempo que um movimento
de vae e vem ou de rotacéo.

(3) — Percussao: o utensilio entra de um modo violento em contacto com a ma-
téria a ser trabalhada ou com a présa a ser atingida. A maneira de acéo
é o golpe, repetido ou nédo. A cada golpe o objeto permanece ligado a seu
utilizador por meio da médo ou de um cabo.
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b — Raspar, ralar, igualar, aplainar: (ferramentas pla-
no convexas (d 127), com gume em bisel simples,
contato ao longo de uma linha .

— por pressdo: raspador lateral (d 128), raspador
(d 129), plaina (d 130), lesma (d 131), ferramen-
ta denticulada (d 132).

— por percussao: enxé (d 135).

¢ — Furar, perfurar, cavar, raspar: (objetos ponteagu-

dos, o contacto se faz teoricamente por um ponto).

— por pressao: ponta (d 134), furador (d 135), anzol
(d 136);

— por percussao: picdo (d 137), ponta de lanca (d
138);

— por percussao lancada (4): armaduras (d 139),
pontas bifaciais de armas de arremésso (d 140),
armadura ou cabeca de arpao (d 141).

d — Bater, quebrar, martelar, lascar, atingir, derrubar:

(objetos de formas globulosas, o contacto se faz
teoricamente segundo uma superficie, as vézes se-
gundo uma linha ou um ponto).

— por pressao: retocador ou compressor (d 142);

— por percussao: pedras e seixos utilizados como per-
cutores (d 143), percutores de arestas (d 144),
martelo (d 145), massa (d 146);

— por percussdo lancada: pedras e seixos utilizados
como armas lancadas (d 147), bala de funda (d
148), virote (d 149).

e — Esmagar, pulverizar, moer:
Esfregar, polir: (objetos de formas globulosas e su-
perficie lisa, o contacto se faz segundo uma super-
ficie)
— por pressao: seixos utilizados para esfregar, polir
ou moer (d 150), médo de m6 (d 151), méo de pi-
lao (d 152).

(4) — Percussdo lancgada: o utensilio entra de uma maneira violenta em contac*o
com a matéria sdbre a qual deve agir ou com a presa a ser atingida, apos
ter-se destacado do mecanismo de propulsio (méo e brago, arco, propul-
sor, etc). O alvo a ser atingido esta sempre longe désse mecanismo.
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II — Objetos passivos. Suportes. Recipientes. Ornamentos, etc.

a — Apoiar: bigorna (d 153), quebra-coquinhos (d
' 154), pildo (d 155), almofariz (d 156), mé (d 157),
agucadores (d 158), polidores (d 159).

b — Conter: vaso de pedra (d 160), zoolito (d 161).

¢ — Lastrar: péso de réde (d 162), péso de bastdao de
cavar (d 163), bolas (d 164).

d — Adornar: tembeta (d 165), pérolas (d 166), placas
perfuradas (d 167).

IIT — Uso desconhecido: discos perfurados (d 168).
II — Glossdrio:
A — O material utilizado e seu estado:

d 1 — Matéria prima. (Matiére premieére)

Rocha da qual é feita a peca estudada. Sua determina-
cao corresponde a uma identificacdo mineralogica. As vézes es-
sa “rocha’” é madeira fossil, que tem quase que as mesmas pro-
priedades que as rochas e lasca bem.

d 2 — Cortex. (Cortex)

Camada externa de alteracdo de uma rocha, cuja es-
pessura depende simultdneamente da duracdo da exposicdo
aos agentes atmosféricos, das condicoes climaticas e da natu-
reza da rocha. O cértex se distigue do interior da rocha por sua
cor e suas propriedades fisico-quimicas. Muitas vézes a fabri-
cacdo de um utensilio comeca pela retirada do cortex, o des-
corticamento do seixo ou bloco utilizado.

d 3 — Pdtina (Patine).

E comum no estudo das industrias liticas reservar a pa-
lavra cértex a camada de alteracdo de uma rocha pelos agen-
tes atmosféricos, produzida antes de sua utilizacao pelo ho-
mem, e a palavra patina a camada de alteracdo produzida
sobre as partes trabalhadas ou utilizadas pelo homem e que
se formou depois da fabricacdo ou da utilizacdo. Em um mes-
mo objeto litico, pode-se observar o coOrtex nos lugares em
que éste nao foi retirado, no processo de fabricacdo, e uma
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patina, que se formou posteriormente a fabricagdo. Em
certos utensilios re-utilizados com intervalos de muitos sé-
culos ou muitos milénios, pode-se as vézes observar uma du-
pla patina, sendo que a mais espessa corresponde a primeira
fabricacio e a menos espessa afeta as partes posteriormente
re-talhadas ou re-utilizadas.

d 4 — Brilho (Lustre) .

Chama-se brilho de uma pedra o lustro que ela adqui-
riu pela acdo do vento, da d4gua ou pelo uso, ou manéjo prolon-
gado. O brilho pode afetar téda a peca ou somente uma parte
mais exposta ou mais utilizada do que as outras. O exemplo
mais classico de brilho observado em um objeto de pedra é o
das foices, que serviram para cortar cereais. A expressao pode
ser empregada sob a forma de um substantivo (brilho) ou co-
mo adjetivo (brilhante). E necessario nao confundir o brilho
aqui definido, que é involuntario, com o lustro de uma peca
polida, resultado de uma acdo voluntaria, que visa torné-la
mais polida, mais brilhante, executada durante a ultima eta-
pa da sua fabricacao (d 19).

d 5 — Marcas de fogo. (Marques de feu).

O fogo tem diferentes maneiras de agir sobre as rochas.
Algumas que contém o¢xido de ferro tornam-se avermelhadas,
outras como o silex se fendilham, outras como o basalto ou
os quartzitos lascam-se de uma maneira irregular, partindo-se
em fragmentos, que diferem muito de lascas voluntariamente
produzidas, outras ainda se alteram e se decompodem. E ne-
cessaria muita prudéncia na interpretacdo dessas marcas e
o mais aconselhavel é procurar informacoes em um laborato-
rio de petrografia.

d 6 — Marcas de frio intenso. (Marques de gel).

Um frio intenso ou a geada noturna sucedendo-se a um
excesso de sol durante o dia, agem mecanicamente sobre as
rochas expostas: descascamento de paredes de grutas e abri-
gos, da superficie das rochas, etc. Os lascamentos causados
pelo frio mostram uma superficie irregular. Na superficie do
silex, os lascamentos devidos ao frio assumem geralmente a
forma de depressoes semi-esféricas. A interpretagdo das fra-
turas resultantes do frio é também muito dificil, as vézes, e
¢ prudente recorrer a um laboratorio especializado. De um
modo geral, os lascamentos devidos a causas naturais sédo
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mais irregulares e suas superficies sao menos lisas que as dos
lascamentos artificiais; as primeiras nao apresentam nem pla-
no de percussao (d 73) nem bulbo (d 92).

d 7 — Massa inicial. (Masse initiale) .

Damos ésse nome ao tipo de material do qual foi tirado
o objeto que esta sendo estudado, seja éste de pedra lascada
ou polida. Pode-se determinar 6 tipos essenciais de massa ini-
cial, mas esta lista ndo é limitativa. A maior parte dos objetos
liticos s@o tirados de um seixo, de uma plaqueta, de um basto-
nete, de um bloco, de uma lasca, de um cristal. Esses tipos se-
rao definidos a seguir.

d 8 — Seixo. (Galet).

Sao fragmentos ha muito tempo destacados da rocha
mae, com as arestas desgastadas, formas arredondadas e de
superficie constituida por um cértex de espessura variavel.
Os seixos constituem a matéria prima de um grande numero
de utensilios prehistéricos (Pebble culture, cultura dos sei-
x0s). Nao se deve julgar, como é comum, que uma industria
de seixos, seja particularmente grosseira. Com efeito, se o
térmo “Pebble culture” foi utilizado inicialmente para desig-
nar industrias africanas arcaicas e grosseiras, em todos os lu-
gares do mundo, onde os lascadores de pedra dispunham de
seixos de rochas passiveis de serem lascados, éles os utiliza-
vam. Na Patagonia austral, por exemplo, praticamente to-
da a industria é feita a partir dos seixos das morainas. No li-
toral do Brasil meridional, as industrias, em grande ntumero
de casos, sdo feitas a partir de seixos. Somente os vestigios de
cortex permite decidir se a matéria prima foi ou ndo um seixo.

d 9 — Plaqueta. (Plaquette).

Algumas rochas, como os xistos, se clivam em forma de
plaquetas com duas faces aproximativamente paralelas. Es-
tas plaquetas constituem frequentemente a matéria prima de
certos utensilios.

d 10 — Bastonete. (Baguette).

Certas rochas, como a obsidiana, tém uma forma na-
tural de bastonetes. Podem constituir a matéria prima de cer-
tos utensilios. Este caso é, porém, raro.
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d 11 — Bloco. (Bloc).

Por convencao, chama-se bloco uma massa destacada
da rocha mae, que nao corresponde a nenhuma das definicoes
precedentes (seixo, plaqueta, bastonete) e que néo apresente
nem o plano de fratura nem a face interna de uma lasca. O
bloco pode apresentar cortex em uma das faces, corresponden-
do aquela que estava exposta ao ar. Neste caso, o cortex apre-
senta curvas, sempre menos acentuadas do que as do seixo.
Quando uma pedra lascada nao apresenta mais nenhum tra-
¢o de cortex nao é possivel determinar se ela provém de um
bloco, de um seixo ou de um bastonete.

d 12 — Lasca. (Eclat).

Uma lasca é um fragmento destacado, por percussao,
de um bloco de rocha, de um seixo, etc. Esse fragmento é entao
trabalhado para se transformar em multiplos tipos de utensi-
lios, cujo conjunto constitui a industria de lascas (ver d 21).
Mas, quando a lasca é de grande tamanho, ela pode também
ser utilizada como massa inicial, do mesmo modo que qual-
quer bloco de rocha, seixo, plaqueta, etc, para fornecer seja
um nucleo do qual serdo tiradas lascas menores, seja um
utensilio da série dos bifaces, choppers, etc. Uma massa
inicial constituida por uma lasca, pode ser reconhecida seja
pela face interna, seja pelo plano de percussao ou pelo bulbo
(ver as diferentes partes de uma lasca: d 78).

d 13 — Cristal. (Cristal).

Eventualmente um cristal pede ser utilizado como
massa inicial de um utensilio. Pode ser reconhecido por suas
formas poliédricas e por seus planos de clivagem, lisos e retili-
neos.

d 14 — Matéria corante. (Matiére colorante).

Em muitos sitios encontram-se fragmentos de rochas
que foram utilizados como corantes (hematita para as cores
vermelhas, limonita para as amarelas, manganés para a pre-
ta, cortex de diferentes rochas, etc).

A utilidade désses corantes é variada. O mais comum nos
sitios pré-histéricos da América do Sul sdo as pinturas ru-
pestres e os tracos de cOr vermelha nas sepulturas. A matéria
corante pode, nos sitios, apresentar-se sob varias formas:
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— matéria corante bruta: sao os fragmentos nao prepara-
dos, mas nos quais pode-se perceber, as vézes, tracos de ras-
pagem ou de uso, seja em forma de depressoes semi-esféricas,
seja em forma de facetas. A identificacao petrografica é indis-
pensavel.

— matéria corante preparada: pode ser encontrada em for-
ma de bolas vermelhas ou amarelas, ou como sinais sobre pa-
letas, seixos, conchas, etc. Ignora-se a natureza do solvente
que serviu para o seu preparo. Uma analise de laboratorio po-
de dar resultados interessantes.

— matéria corante utilizada: certos objetos mostram si-
nais de pintura (utensilios de pedra, ossadas em sepulturas,
paredes de abrigos). As quantidades sdo entdo minimas e
como em todo caso uma raspagem prejudicaria a peca pinta-
da, uma andlise é geralmente impossivel.

d 15 — Pedra utilizada. (Pierre utilisée).

Coloca-se nesta categoria numerosos utensilios de pe-
dra bruta, que nao sofreram nenhum trabalho antes de serem
utilizados. S&o, por exemplo, seixos escolhidos por suas formas
e sua dureza, fragmentos de rocha escolhidos por suas pro-
priedades fisicas e que serviram como percutores, polidores,
agucadores, etc. Sdo Unicamente as marcas de utilizacdo que
éles mostram (golpes, superficies polidas, sulcos ou depressées
semi-esféricas formadas pelo agucamento de utensilios s6bre
a superficie, etc) que permitem enquadra-los como utensilios.

Frequentemente, quando a pedra utilizada apresenta las-
camentos, é considerada como pedra lascada, quando tem su-
perficies polidas como pedra polida, etc. Esta classificacao
constitui, entretanto, um érro. Essas pedras nao foram traba-
lhadas. Elas n&ao foram nem lascadas, nem polidas intencio-
nalmente e devem ser estudadas como as da categoria especial
de pedras utilizadas.

B — Técnicas do trabalho da pedra. Principais

operacoes. Principais produtos brutos.

d 16 — Pedra picoteada ou martelada. (Pierre piquetée ou
bouchardée) .

O picoteamento ou martelamento de uma pedra é a
operacao que consiste em martelar-se a sua superficie com pe-
quenos golpes até se conseguir a forma desejada (lamina de
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machado, vaso, etc). O utensilio que serve para picotear ou
martelar € um percutor de pedra que apresenta nas superfi-
cies utilizadas, multiplos sinais de percussdo. Os detritos da
operacao formam uma poeira de rocha pulverizada ou reduzi-
da a graos. Esta poeira, raramente é recolhida durante a es-
cavacao pois se confunde com os sedimentos da camada ar-
queologica. Pode-se entretanto imaginar uma oficina de pi-
coteamento na qual o solo seria constituido em grande parte
de rocha pulverizada, sendo entdo possivel recolhe-la e iden-
tifica-la.

Parece que, na maioria dos casos, o picoteamento ou mar-
telamento é a operacdo preliminar do polimento. Entretanto
existem certas laminas de machado que sdo somente picotea-
das e em grande numero de casos, objetos considerados como
sendo de pedra polida, conservam em certas partes, sinais
désse picoteamento preliminar. Esses objetos serao chamados
de: pedra picoteada e polida.

Pode-se estudar o picoteamento em funcao da fineza dos
resultados obtidos e considerar, por exemplo, 3 graus de fine-
za, que, do mais grosseiro ao mais fino, serdo chamados pico-
teamento 1, picoteamento 2 e picoteamento 3. Mas néo esta-
beleceremos nenhum cédigo para medir o grau de fineza e
cada um devera defini-lo em funcéo das colecoes estudadas e
apo6s exame a lupa binocular.

d 17 — Ldmina picoteada ou martelada. (Lame piquetée ou
bouchardée) .

Chama-se lamina de pedra picoteada ou martelada o
produto, ndo encabado, da operacdo descrita acima, apresen-
tando um gume mais ou menos afiado e uma parte reservada
ao encabamento ou mais raramente & preensdo ou a suspen-
sdo. Existem laminas picoteadas de machado, de enxo, de
picéo, etc. (Ver as diferentes partes de uma lamina picoteada
ou polida d 58 - d 71). Em todos os casos que conhecemos o
gume é polido.

d 18 — Pedra polida. (Pierre polie).

Classifica-se nesta categoria todos os objetos cuja
forma foi obtida por abrasdo (sendo que o abrasivo usado é
geralmente areia umida). As operacoes preliminares da abra-
sdo podem ser o lascamento e neste caso tem-se um objeto
lascado e polido, ou entéao o picoteamento e o objeto é dito

29



picoteado e polido, ou, em ultimo caso, tem-se o lascamento
e picoteamento e o objeto é lascado, picoteado e polido. Quan-
do essas operacoes existiram, mas nao resta nenhum sinal na
superficie do objeto estudado, diz-se que se trata de um ob-
jeto polido ou inteiramente polido.

O polimento é, geralmente, efetuado sébre uma pedra,
pousada no solo. As vézes é o proprio solo rochoso natural que
é utilizado. Depressoes resultantes do polimento se formam,
pouco a pouco, na superficie. O continuo esfregar das faces
dos objetos polidos forma depressoes de polimentos, largas e
pouco profundas. Os gumes sdo executados do mesmo mo-
do, mas éles deixam sbébre as rochas utilizadas depressoes alon-
gadas, de seccao sub-triangular, correspondendo a sec¢do do
gume. As rochas que serviram para polir as faces sido sem-
pre chamadas mos ou polidores (ver d 157 e d 159). Entretanto
é preferivel usar o nome polidor e deixar o termo mé para
os utensilios que serviram para preparar o alimento. As ro-
chas que serviram para polir o gume, serdo chamadas agu-
cadores ou afiadores (ver d 158).

Segundo a fineza do grao do abrasivo, o polimento obtido
é mais, ou menos, fino. Consideramos, como para o picotea-
mento, 3 graus de fineza do polimento (grosseiro 1, médio
2, fino 3) mas néao estabelecemos um codigo para medir es-
sa fineza e cada pesquisador deverd defini-la em funcdo das
colecoes estudadas e apds exame a lupa binocular.

d 19 — Lustro. (Lustrage).

3

O lustro é um brilho particular, obtido, ndo com
o auxilio de um abrasivo, mas, esfregando o objeto a ser lus-
trado com um couro, um pano, folhas especialmente escolhi-
das, etc. O lustro se observa sobre certas laminas de pedra
polida, finamente trabalhadas. Quando éste brilho é obser-
vado somente na regido do gume, pode ser o resultado do
uso, involuntario portanto. Neste caso, ndo se falard mais de
lustro, mas sim de brilho.

d 20 — Lamina polida. (Lame polie) .

Chama-se ldmina de pedra polida o produto, ndo en-
cabado, das operacoes de polimento, apresentando um gume,
mais ou menos agucado e uma parte reservada ao encabamen-
to ou mais raramente a preensao ou a suspensao. Existem 14-
minas polidas de machado, de enxd, de picdo, etc.
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d 21 — Pedra lascada. (Pierre taillée) .

Classifica-se nesta categoria, todos os objetos de pe-
dra, obtidos por lascamentos voluntarios, resultantes seja de
percussoes, seja de percussoes e pressoes. O lascamento da pe-
dra pode ser estudado seja sob o ponto de vista da técnica
(percussao, pressdo), seja sob o angulo das principais opera-
coes (preparacao, desbastamento e lascamento, preparo da
forma, trabalho secundario), seja sob o angulo dos produ-
tos obtidos, classificados em funcado dos processos de fabri-
cacao (industria de lasca, industria de bloco, detritos diversos).

Técnicas de lascamento. (percussdo, pressao) .

As definicoes referentes as técnicas de lascamento sao
de Bordes, 1947. Alguns dos trechos seguintes foram reprodu-
zidos, quase que textualmente, do estudo de Bordes, cujas
definicoes derivam de experiéncias diretas.

Bordes distingue 3 categorias de técnicas de lascamento
da pedra:

— lascamento por percussdo,
— lascamento por percussdo indireta,

— lascamento por pressao.

d 22 — Lascamento por percussdo. (Taille par percussion).

Foi dividida por Bordes em duas séries: a percussao
simples e a percussao esmagada (percussion écrasée) .

— Percussao simples: Pode ser feita por meio de fer-
ramentas de pedra, de madeira ou de 0sso. A percussao sim-
ples com pedra, na sua forma mais elementar, consiste em ba-
ter no nucleo com uma outra pedra, de modo a destacar uma
lasca. A superficie de impacto de um seixo é tedricamente
punctiforme. Nao é a violéncia do golpe que determina o ta-
manho da lasca, mas sim, o péso do percutor.

A percussdo simples, com percutor de madeira ou de
0sso, se faz do mesmo modo, mas o percutor é um osso lon-
go ou um pequeno pedaco rolico, de madeira dura. A su-
perficie de impacto é linear.

— Percussao esmagada: E utilizada quando se deseja ob-
ter retoques muito abruptos. Pode consistir:
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— seja em pousar o bloco que se deseja debitar, sbbre um
suporte e bater sObre éle com um grande percutor. Deste
modo, ha dois pontos de impacto, um ao nivel do percutor
e o outro do lado do suporte, e quase sempre resultam dois
lascamentos. E o lascamento bipolar;

— seja em pousar o bloco que se deseja debitar, sobre um
suporte de pedra ou de osso e dar uma série de pequenos gol-
pes, no centro da face superior do objeto. Pequenas lascas,
se destacam do bordo em contacto com o suporte, sobre a fa-
ce oposta ao contacto. E o lascamento por contra-golpe;

— seja em instalar, sobre o solo, uma grande pedra que
desempenhara o papel de suporte. A peca a ser lascada, ou
nucleo, é segura com as duas maos, levantada acima da ca-
beca e batida com forca s6bre o suporte. Os planos de per-
cussdo das lascas obtidas, sdo muito grandes, muito obliquos,
com o bulbo saliente, ponto de impacto visivel, cone aparente,
algumas vézes, multiplo. E o lascamento sdbre suporte.

d 23 — Lascamento por percussdo indireta. (Taille par
percussion indirecte) .

Um punc¢do, de madeira dura, de osso ou de chifre,
algumas vézes de pedra, é colocado entre o percutor e o nu-
cleo. O nucleo é mantido no solo, entre os pés, uma extremi-
dade do puncéo é colocada sébre o ponto escolhido. O golpe
do percutor é aplicado na extremidade oposta.

d 24 — Lascamento por pressdo. (Taille par pression).

Um retocador, de pedra, de osso, de chifres ou de madeira
é aplicado de modo a exercer pequenas pressoes, sucessivas,
sobre a parte a ser retocada, sendo que a peca a ser retocada
é mantida na mao. Os retoques obtidos por pressao, sdo mais
finos e mais regulares que os retoques obtidos por percussao,
mas sado menos profundos e menores.

Principais operacoes do lascamento da pedra.

A fabricagdo de um objeto de pedra lascada, compreende,
esquematicamente, as operacoes seguintes:
Tratando-se de um utensilio de lasca:
— escolha do material conveniente que vai constituir
a massa inicial;

32



— preparo do nucleo. Descorticamento;

— preparo da parte que constituird a face externa da
lasca;

— trabalho secundério dos bordos.

Tratando-se de um utensilio de bloco:

— escolha do material conveniente que constituira a
massa inicial;

— preparo desta massa. Descorticamento;

— preparo da forma;

— debitagem da lasca;

— trabalho secundéario dos bordos.

d 256 — Preparo. (Préparation).

E o conjunto das operacoes de lascamento executadas em
uma massa de pedra bruta, operacoes essas que consistem em:

— desembaracar essa massa, completa ou parcialmen-
te, de seu cortex, por meio de lascamentos tangen-
ciais. ¥ o descorticamento.

— dar-lhe, gragas a lascamentos escolhidos, a forma
aproximativa que permitira a continuacdo da fabri-
cacao do objeto desejado.

O preparo de um nucleo consiste, apés o descorticamen-
to, em preparar um plano de percussdo, a partir do qual se-
rao debitadas a ou as lascas desejadas. Esse preparo consiste
em aprontar, também, uma ou varias faces, em contacto com
o plano de percussdo as quais constituirdo as faces externas
das lascas debitadas.

O preparo de uma lasca consiste em delimitar, por meio
de lascamentos sucessivos, uma das faces do nucleo que se
encontra em contacto com o plano de percussdo. Esta face
serd destacada com a lasca e constituira sua face externa.
A lasca assim preparada sera chamada: “com face externa
preparada”. Vé-se que o preparo das faces de um nucleo e o
preparo da face externa de uma lasca sao operacdes que se
confundem.

O preparo de uma massa de matéria prima, a partir da
qual devera ser obtido um utensilio de bloco, como por exem-
plo, um biface, um chopper, é menos claramente definida.
Tal preparo consiste, apés o descorticamento, em dar ao blo-

co, por meio de lascamentos sucessivos a forma e as dimen-
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soes desejadas para que se possa comecar o trabalho que da-
ra ao objeto a forma final almejada.

d 26 — Descorticamento. (Décorticage ou épannelage).

E a operacao que consiste em desembaracar uma
massa de pedra (seixo, bastonete, etc) de seu cértex. Cha-
mam-se lascas de descorticamento (ver d 36) os produtos
desta operacao.

d 27 — Preparo da forma. (Faconnage).

E a operacao pela qual, a partir de uma massa ini-
cial (seixo, bloco, etc), descorticada e preparada, fabrica-se
um utensilio de bloco, como por exemplo um biface, um
chopper, etc, por meio de uma série de lascamentos executa-
dos s6bre uma ou varias faces.

d 28 — Debitagem. (Débitage).

E a operacdo que consiste em destacar uma lasca de
seu nucleo por meio de uma percussdo sobre o plano de
percussao.

d 29 — Estilhamento. (Eclatement).

¥ a separacao de uma lasca de um bloco de pedra. O
térmo € vago e aplica-se a qualquer tipo de lascamento. Cha-
ma-se face de estilnamento a parte da lasca (ou do bloco do
qual ela provém), que se encontrava no interior da massa de
pedra, antes do lascamento.

d 30 — Trabalho secunddrio. (Travail secondaire) .

E o conjunto de operacoes pelas quais, dar-se-4 a um
objeto-nucleo, apdés o preparo de sua forma, ou a uma las-
ca, apos sua debitagem, uma forma, mais apta, ao traba-
lho ao qual se destinam tais objetos. O trabalho secundario
pode consistir também em um reavivamento ou uma reforma
de partes usadas ou quebradas. O trabalho secundario se li-
mita geralmente aos bordos, ao plano de percussao ou ao bul-
bo da lasca; nos objetos-nucleos restringe-se geralmente
aos bordos. Os diferentes aspectos, que podem revestir o tra-
balho secundéario sdo por exemplo, retoques, adelgagcamento,
etc e serdo estudados na terceira parte do glossario (d 104,
d 95, etc.). Nem sempre é possivel distinguir o trabalho secun-
dério do trabalho de preparacao.
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Os produtos do lascamento da pedra podem se dividir em
duas grandes séries, a industria de lascas (D 31) e a industria
de blocos ou de ntucleos (D 47).

d 31 — Industria de lascas. (Industrie sur éclats).

Conjunto de objetos de pedra lascada, constituidos
por lascas que, apdés seu destacamento do ntucleo (debita-
gem) permaneceram tal qual (lascas brutas), ou entdo sofre-
ram, como unico trabalho, o de acabamento (trabalho secun-
dario) o qual pode atingir os bordos ou o plano de percussao,
mais raramente a face interna, e a externa, nao afetando
nunca a massa da lasca.

d 32 — Nucleo. (Nucléus).

Bloco de matéria prima, preparado para que déle
Se possa tirar, uma ou uma série de lascas. Um niucleo debita-
do (ou mostrando uma ou duas cicatrizes) é aquele do qual
ja& se retirou uma ou varias lascas, que deixaram na super-
ficie, a ou as cicatrizes, resultantes de sua debitagem.

3

Um niucleo esgotado € aquele do qual nao é possivel ti-
rar mais nenhuma lasca.

Um niucleo re-utilizado é um nucleo que ndo é mais uti-
lizado como tal e do qual, um ou varios bordos, foram reto-
cados e utilizados como os de um utensilio (cortar, raspar,
ete) .

d 33 — Lasca. (Eclat).

Fragmento de rocha, debitado por uma percussao,
aplicada em um ponto determinado do nucleo. A lasca apre-
senta, tipicamente, um plano de percussdo (a superficie s6-
bre a qual foi aplicada a percussdo), uma face externa( a que
se encontrava no exterior do nucleo antes da debitagem),
uma face interna (a que se encontrava no interior do nucleo
antes da debitagem).

Na terminologia aplicada as industrias européias, distin-
gue-se as lascas, as vézes pela fase de fabricacdo a qual elas
correspondem (lasca inicial, lasca de descorticamento, etc),
as vézes pela sua forma (lasca obliqua, ponta desviada, etc),
as vézes pelas suas proporcoes (laminas, lamelas). A maior
parte désses diferentes caracteres pode-se combinar entre si.
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Uma lasca bruta é uma lasca qualquer, que nao sofreu
trabalho secundario. Uma lasca retocada é uma lasca na qual
foram praticados retoques.

Produtos do Preparo
Tipos de lasca em funcdao da fase de fabricac@o

Os produtos do preparo de um nucleo ou de um obje-
to de bloco, foram minuciosamente estudados por A. Leroi-
Gourhan (1966: 249). Entre os mais importantes distin-
guem-se: lasca inicial, lascas de descorticamento, lascas de
angulo. Seguem-se as definicoes, segundo A. Leroi-Gourhan,
désses diferentes produtos do preparo.

d 34 — Lasca inicial. (Eclat d’amorcage) .

E a primeira lasca destacada de um nucleo, ainda re-
vestido de seu cortex. Nao ha plano de percussdao; quando
éle existe é formado por uma plataforma natural da rocha.
A face externa da lasca é inteiramente revestida de cortex;
a lasca inicial pode ser chamada de lasca wvertical — d 35
(éclat cortical). Essa lasca pode ser utilizada tal qual ou en-
tao ser retocada antes de servir. (Est. I, n.0 1).

d 36 — Lascas de descorticamento. (Eclats de décorticage) .

Apo6s a lasca inicial, outras lascas sdo retiradas; a
face externa dessas lascas é constituida, em parte, pelas mar-
cas das retiradas dos lascamentos precedentes e, em parte,
pelo cortex. Tais lascas sao chamadas lascas de descortica-
mento. Podem ser utilizadas tais quais ou retocadas e utili-
zadas; geralmente séo abandonadas no proprio lugar onde se
debitou a pedra. (Est. I, n.0 2 e 3). Uma lasca de angulo (d
37) (éclat d’angle) é constituida por um angulo retirado do
nucleo.

d 38 — Golpe de buril. (Coup de burin).

E uma pequena lasca, alongada, obtida no decurso
da fabricacao de um buril, por um lascamento, perpendicular

ao plano principal da lasca que constituira o buril. (Est. VI,
n.o 3).
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ESTAMPA I. — Nucleo e lascas: 1 — Seixo-nucleo e lasca inicial cortical; 2 e 3 —

O mesmo nucleo com cicatrizes de lascas iniciais e de lascas de descorticamento.

Ao lado, lasca de descorticamento; 4 — Lasca de angulo com seu nucleo; 5 — Lasca

com dorso natural ou cortical com seu nucleo; 6 — Lasca com dorso de prepa-

racio com seu nucleo; 7 — Ponta desviada, com seu nucleo; 8 — Lasca obliqua,
com seu nucleo.

Tipos de lasca em funcdo de sua forma
A. Leroi-Gourhan distingue, entre outras:

d 39 — Ponta desviada. (Pointe décalée).

E uma ponta, de silhueta triangular, cujo eixo de
debitagem é paralelo ao eixo morfoloégico, mas nao se con-
funde com o mesmo (ponta pseudo-levaloisense de Bordes).
(Est. I. n©0 7).

d 40 — Lasca obliqua. (Eclat oblique) .

E aquela cujo eixo de debitagem é obliquo em rela-
cao ao eixo morfologico. (Est. I, n.© 8).
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d 41 — Lasca com dorso. (Eclat a dos).

E uma lasca de seccao triangular, da qual um bordo
longitudinal, abrupto e estreito, forma um dorso continuo. O
dorso é chamado natural (d 42), (naturel), por Leroi-Gourhan
se €le é constituido por cértex (poder-se-ia também chama-lo
cortical); é chamado dorso de preparo, (d 43) (a dos de pré-
paration) quando constituido pela marca de um lascamento
anterior. (Est. I, n.0 5 e 6).

Tipos de lasca em funcdo de suas proporcoes

A. Leroi-Gourhan distingue, assimilando o comprimento
a0 eixo de debitagem:

— Lascas muito grandes (de mais de 15 cm de compri-
mento); grandes (10 cm); médias (8 cm); pequenas
(6 cm) ; muito pequenas (4 cm); minusculas (2 cm).

— Lascas muito largas (cuja relacdo C/L é superior a
1; quase longas (relacdo C/L igual a 1,5), longas (re-
lacdo C/L igual a 2); laminares (relacdo C/L igual a
a 3); laminas, (d 44), (lames) (relacao C/L igual a
4); ldminas estreitas (relacdo C/L igual a 6) ; ldminas
muito estreitas (relacdo C/L igual a 10).

Serdo chamadas lamelas, (d 45) (lamelles), as 1aminas de
menos de 4 cm de comprimento e as laminas muito estreitas
de menos de 6 cm de comprimento.

Se éste ensaio codifica bem os habitos europeus, sébretu-
do para o Paleolitico Superior, é importante sublinhar que,
éle é dificilmente aplicavel a industria litica americana. Com
efeito, as proporcoes gerais das industrias americanas sao
muito diferentes da Europa e mais particularmente das do
Paleolitico Superior europeu. As nocoes de comprimento e lar-
gura sao relativas. O que seria espontaneamente chamado
grande em um conjunto, sera médio em outro. Por exemplo,
em uma industria, onde o comprimento médio das lascas é 4
cm, uma lasca de 8 parecera grande, uma de 10 cm muito
grande e inversamente. A mesma objecao se aplica a nocdo de
largura. Pensamos que é melhor designar as relacées esco-
lhidas (1; 1,5; 2; etc.) por letras ou sinais, ou deixé-los na for-
ma de uma relacdo, do que aplicar-lhes qualificativos. Da
mesma maneira, pensamos que, enquanto nao existir um acor-
do internacional, é preferivel evitar os térmos laminas e la-
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melas cujas proporcoes variam segundo os autéres. (Para
Leroi-Gourhan uma lamina é uma lasca de pedra, cuja rela-
cao C/L é igual ou superior a 4; para Bordes essa relacdo €é
1gual ou superior a 2).

d 46 — Industria de bloco ou de mucleo. (Industrie sur bloc
ou nucléus).

Conjunto de objetos de pedra lascada, obitidos a partir
de uma massa inicial, que constituirda o préprio corpo do
objeto; essa massa sera preparada e adquirird uma forma por
meio de lascamentos mais importantes do que simples reto-
ques dos bordos. Esses lascamentos afetam a massa do ob-
jeto. Os lascamentos podem ser mais ou menos numerosos,
podem se restringir a uma face (objeto unifacial), ou esten-
der-se a duas faces (objeto bifacial) ou ocasionar muitas faces
(objeto poliédrico) . A massa inicial de um objeto de bloco
pode ser uma lasca espessa, que geralmente serda preparada
em uma s6 face, constituindo, portanto, um objeto unifacial.

Ao invés de industria de bloco, costuma-se dizer também
industria de nucleo.

d 47 — Industria de seixos (pebble-tools). (Industrie sur
galet) .

Este térmo denomina geralmente um conjunto de
utensilios (ou de armas), grosseiros, fabricados a partir de
um seixo. Uma grande proporcdao das industrias liticas sul
americanas e principalmente as das culturas litordneas ou
dos bordos dos rios, sdo fabricadas a partir de seixos. Elas
ndo apresentam caracteristicas particulares e compreendem
as mesmas grandes categorias que as industrias obtidas a
partir de outros blocos de rocha, isto é, elas compreendem
utensilios (ou armas) de lascas, utensilios (ou armas) de blo-
co, utensilios (ou armas) picoteados ou polidos. Na anélise
de uma peca, limitar-nos-emos a indicar, quando possivel,
se essa peca foi fabricada ou nao a partir de um seixo, sem
considerar ésse traco como de importancia particular, nem
fazer uma categoria especial para tal peca.

d 48 — Objeto-nicleo ou de bloco, objeto de seixo (Objet-nu-
cléus ou sur bloc, objet sur galet).

Objeto lascado, fabricado a partir de uma massa ini-
cial (bloco, seixo, lasca, etc), que constituira a propria mas-
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sa do objeto; a técnica de fabricacdo consta de lascamentos
completos ou parciais que interessam uma, duas ou véarias
faces.

d 49 — Produtos do preparo. (Produits de préparation).

Os produtos do preparo de um objeto de bloco
compreendem, como os resultantes do preparo de um nu-
cleo, uma lasca inicial e lascas de descorticamento. As outras
lascas, destacadas de uma ou de outra face, para obter a for-
ma do objeto, ndo receberam denominacoes particulares.

d 50 — Objeto poliédrico. (Objet polyédrique) .

Objeto nucleo ou de bloco, apresentando mais de duas
faces principais trabalhadas.

d 51 — Objeto bifacial. (Objet bifacial) .

Objeto nucleo ou de bloco, apresentando duas faces
principais, trabalhadas por lascamentos e cuja intersec¢do
forma um contorno continuo, o qual constitue a totalidade ou
parte da periferia. Um trabalho bifacial é um trabalho sobre
as duas faces. (Est. VII, n.0 1).

d 52 —.Objeto unifacial. (Objet unifacial).

Objeto nucleo ou de bloco apresentando uma face
principal, trabalhada por lascamentos. A interseccao dessa fa-
ce, com a face nao trabalhada forma um contoérno continuo,
constituindo a totalidade ou parte da periferia do objeto. Um
trabalho unifacial é um trabalho, sobre uma sé face. (Est. VII,
n.9 2),

d 53 — Ferramenta fortuita. (Outil occasionnel).

E uma estilha de lascamento, fragmento de utensi-
lio, nucleo, etc que foi utilizado para um fim qualquer, sem
ter sido propositadamente fabricado para essa finalidade. A
ferramenta fortuita é reconhecida, seja pelo ajeitamento de
um bordo (retoques), seja pelas marcas de uso dos bordos
(escamamento, gasto, etc) ou de uma face (marcas de gol-
pes por exemplo). Os bordos de fratura de utensilios mostram
muitas vézes retoques ou marcas de uso. Neste caso tem-se
uma ferramenta fortuita constituida por um fragmento de
objeto de lasca ou de bloco.
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d 54 — Estilhas de lascamento. (Déchets de taille) .

Agrupa-se sob o térmo estilhas de lascamento, o
conjunto de lascas nos quais nao se observa, nem trabalho se-
cundéario, nem utilizacdo e que foram abandonados anés a fa-
bricacao de um objeto de lasca ou de um objeto de bloco. A
abundancia de lascas iniciais, lascas de decorticamento, de
nucleos, de restos diversos, permite determinar a presenca de
um atelier de talhe da pedra. A cada técnica de trabalho da
pedra e a cada tipo de operacdo, correspondem séries especi-
ficas de estilhas de lascamento e é por ésse motivo que seu
estudo é tao importante. Sucede frequentemente que certas
estilhas de lascamento, por exemplo, lascas de decorticamento,
tenham sido retocadas e utilizadas.

d 55 — Detritos. (Débris).

Classifica-se nesta categoria as estilhas de lascamen-
to, irregulares, que nao entram nem na categoria de lascas,
nem na de fragmentos, isto &, que ndo apresentam uma face
interna de lascamento bem diferenciada da face externa e
que ndo podem ser identificadas como um fragmento de nu-
cleo, de lasca ou de um utensilio de bloco.

d 56 — Fragmento. (Fragment).

Por convencgdo, chamamos fragmento de nucleo, de las-
ca ou de objeto de bloco, tdéda parte identificavel de um dés-
ses objetos, correspondendo a menos da metade de sua totali-
dade. Inversamente, falar-se-a de uma peca quebrada, (d 57),
(piéce cassée), quando a parte estudada corresponde a mais
da metade da peca. Nem sempre é possivel avaliar se o pe-
daco estudado corresponde a mais ou a menos que a metade.
Nestes casos, por convencao, dir-se-a tratar-se de uma peca
quebrada e nao de um fragmento.

C — As diferentes partes de um objeto de pedra.
Sua descricdo.

No paragrafo precedente (B) definimos as principais téc-
nicas e as principais operacoes pelas quais sdo obtidos os ob-
jetos de pedra, bem como os principais produtos dessas ope-
racoes. Neste paragrafo (C), analisamos ésses produtos e os
decompomos em suas partes principais. Os tipos assim des-
critos serao:

— uma lamina polida (d 58);
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-— umnucleo (d 72);
— uma lasca (d 78);
— um objeto-nticleo ou de bloco (d 106).

d 58 — Lamina de pedra picoteada ou polida. (Lame de
pierre piquetée ou polie) .

Seré necessario analisar as dimensoes (1) e a forma
da lamina considerada no seu conjunto e depois estudar se-
paradamente cada uma das partes que a compoem. (Est. II,
no1).

ESTAMPA I1I. — Pedra polida: 1 — Lamina polida trapezoidal: a — par-
te do encabamento, face superior; b — parte ativa, face superior; ¢ —
lado. 2 — Lamina com garganta: a — garganta.

a — Morfologia geral:

Dimensées. Podem ser dadas, seja em valores absolutos,
seja utilizando um &abaco, como por exemplo o modélo dado
na segunda parte (Quadro I). Em ambos os casos, deve-se
levar em conta trés dimensdes ao menos, o comprimento, a
largura e a espessura (C x L x E).

Forma. Sera definida por um adjetivo tirado da geome-
tria e que representa a silhueta geral da peca. O vocabulario
geométrico, concernente aos volumes é extremamente pobre,
de maneira que é dificil encontrar o qualificativo adequado.

Neste caso, o mais facil é qualificar, sucessivamente, os trés

(1) Uma analise fina deveria também abranger o volume e o péso, mas tais pes-
quisas sdo raras e como procuramos neste trabalho esclarecer os problemas,
nao insistiremos sébre o interésse que apresentaria a introducdo dessas no-
¢bes na descricdo de uma peca litica.
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planos principais com o auxilio de térmos igualmente empres-
tados & geometria. O plano principal serd, por exemplo, trian-
gular, trapezoical, oval, efc., a seccao longitudinal, bi-convexa,
plano-convexa, etc; a seccdo transversal, bi-convexa, quadran-
gular, etc.

b — Partes principais:

A fabricacdo de uma lamina de pedra por picoteamento
ou polimento, determinou faces, lados e bordos, mas determi-
nou também uma parte ativa, ou gume e uma parte que ser-
viu ao encabamento. Entre o gume e a parte de encabamen-
to geralmente existe uma zona intermediaria ou zona neutra;
esta zona nao entra em contacto nem com o cabo, nem com
a matéria a ser trabalhada.

As definicoes, aplicaveis as diferentes partes de uma la-
mina, deve-se adicionar a descricado das marcas de fabricacéo
(grau de polimento, etc) e a descricdo das marcas de utiliza-
cao (estrias, serrilhado, etc).

A descricdo de uma lamina de pedra polida deve ser sem-
pre acompanhada de um croquis, cuja orientacdo deve ser
constante. Por convencao, representamos as laminas poli-
das do mesmo modo que os objetos lascados de bloco com o
eixo longitudinal orientado verticalmente.

Qualquer que seja a convencao adotada por cada pesqui-
sador, é indispensavel que éle a siga rigorosamente e, duran-
te um mesmo estudo, oriente todos os objetos da mesma ma-
neira.

d 59 — Faces. (Faces).

As faces de uma lamina picoteada ou polida corres-
pondem aos dois planos principais e opostos. Quando as duas
faces sao idénticas, decide-se, por convencdo, que a face su-
perior serd aquela representada no croquis, sendo a face in-
ferior a oposta. Quando duas faces nao sdo idénticas, a con-
vencdo é a mesma, mas representa-se, de preferéncia, o ob-
jeto apoiado sébre sua face mais plana, que é entdo conside-
rada como face inferior. Uma face é definida por suas dimen-
soes e sua forma. Uma face sera descrita por trés adjetivos: o
primeiro designa sua forma no plano (trapezoidal, retangu-
lar, etc); o segundo define sua curvatura no sentido lon-
gitudinal e o terceiro a curvatura no sentido transversal
(convexa, concava, plana).

43



As duas faces principais de uma lamina podem entrar
em contacto diretamente. Sua interseccao forma entéo, aqui-
lo que se chama um tordo. Podem ao contrario, ser separadas
por superficies perpendiculares ou obliquas, chamadas lados.
Uma lamina de face quadrangular, por exemplo, pode apre-
sentar um bordo e 3 lados, dois bordos e dois lados, trés bor-
dos e um lado ou quatro bordos, mas nunca 4 lados, pois en-
tdo néo seria mais uma lamina.

d 60 — Bordo. (Bord).

O bordo de uma lamina é a linha formada pela in-
terseccdo de duas faces. Por convencao, chama-se bordo direi-
to ao bordo representado a direita do croquis principal e bor-
do esquerdo aquele representado a esquerda, bordo superior
aquele representado no alto e bordo inferior o que é represen-
tado em baixo. Um bordo é definido por suas dimensdes e for-
ma. A descricdo morfoldgica, detalhada, de um bordo, com-
porta 4 térmos, o primeiro que designa a forma no plano prin-
cipal (retilineo, convexo, concavo), o segundo a forma no pla-
no transversal, o terceiro o valor do angulo formado pela in-
terseccdo das duas faces que o determinam (1). Este valor é
normalmente medido na altura do meio do bordo; se as va-
riacoes sdo importantes, pode-se dar uma idéia de sua ampli-
tude por duas medidas (exemplo: 40° — 60°), ou anota-la,
marcando, em diversos pontos, localizados no croquis por meio
de letras, (exemplo: a — 409, b — 500, e — 70°) os diferen-
tes valores do angulo. O quarto térmo, indicard se o angulo
€ vivo, atenuado ou arredondado.

d 61 — Lado. (Cdété).

Um lado de uma lamina polida é uma superficie,
perpendicular ou obliqua as faces principais, e que ao mesmo
tempo as separa. Um lado é definido por suas dimensoes e
forma. A descricdo morfolégica de um lado faz-se seguindo
o modélo da descricdo de uma face, definindo a forma em pla-
no, depois as curvaturas no sentido longitudinal e transver-
sal. Pode-se também, medir os angulos que o lado forma com
as faces, superior e inferior e finalmente indicar se os angu-
los formados tém as arestas vivas, atenuadas ou arredondadas.

(1) Todos os angulos serdao medidos com o auxilio do pequeno aparelho da fig. 3
que todos podem recortar em uma matéria um tanto rigida (papeldo, plas-
tico, etc).
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d 62 — Parte ativa. (Partie active).

Indicar-se-4 qual o bordo que serviu de gume (com
o estudo de sua forma e de seu angulo). Observar-se-4 a lupa
binocular a superficie que mostra sinais de uso e indicar-se-a
qual a extensido dessas marcas, bem como sua natureza (es-
trias de uso e sua direcdo, por exemplo). Pode-se, déste mo-
do, formular uma hipotese sdbre o tipo de uso. O fio do gume,
(d 63) (fil du tranchant) é a linha formada pela interseccéo
das duas faces. Esse térmo é usado unicamente em um senti-
do funcional e quando se deseja especificar a quantidade do
gume: fio agudo, muito agudo, etc.

d 64 — Zona neutra. (Zone neutre).

Pode, em caso de um estudo mais fino, ser estudada
separadamente. O comprimento deverd ser medido paralela-
mente ao eixo longitudinal. E caracterizada pela auséncia de
tracos ou sinais de uso.

d 65 — Parte de preensdo ou de encabamento. (Partie de
préhension ou d’emmanchement) .

Em uma lamina polida essa parte é, geralmente, cha-
mada taldo. Este térmo, entretanto, tem tantos significados
diferentes que preferimos nédo utilizd-lo. Mesmo quando néo
h& nem machos, nem entalhes, nem garganta, é sempre pos-
sivel, a lupa binocular, distingir a parte encabada do resto da
lamina, pois patina e tracos de uso podem formar uma de-
marcacao nitida. Esta demarcacao podera ser indicada sébre
o croquis. Se os limites desta parte puderam ser definidos,
deve-se dar o seu comprimento, medido paralelamente ao eixo
longitudinal; descrever-se-a os sinais caracteristicos como:
machos, gargantas, entalhes, etc, as marcas de uso (tracos
de resina, uso das arestas, etc) e enfim, pode-se, se fér o ca-
so, formular uma hipotese sébre a maneira de encabamento
com um croquis explicativo.

Em uma lamina polida pode-se observar diversas modifi-
cacoes da forma geral. Em todos os casos que conhecemos,
essas modificacoes se situam na parte destinada ao encaba-
mento. Definiremos aqui uma garganta, um sulco, uma de-
pressao, uma perfuracdo, um entalhe, um macho.

d 66 — Garganta. (Gorge).

E uma ranhura, periférica, perpendicular ao eixo lon-
gitudinal, situada em niveis variados da parte de encaba-
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mento. E necessario indicar se a garganta é discontinua ou
incompleta ou se ela é obliqua em relacdo ao eixo longitudi-
nal. Pode ser interessante anotar a forma do perfil de uma
garganta e suas marcas de utilizacdo. (Est. II, n.0 2).

d 67 — Sulco. (Sillon).

E, igualmente, uma ranhura, mas mais estreita e me-
nos profunda que uma garganta. Por convencao, poder-se-ia
chamar garganta, por exemplo, a todas as ranhuras de mais
de 5 mm de maior largura e sulco, todas as ranhuras de me-
nos de 5 mm de largura. Uma tal convencéo teria a desvan-
tagem de distribuir em grupos diferentes, séries de laminas,
cujos sulcos tenham uma largura compreendida, por exemplo,
entre 4 e 7 mm. Umas seriam chamadas laminas com sulco e
outras, laminas com garganta, o que seria um flagrante ab-
surdo. Déste modo, conservamos o nome de garganta para to-
das as ranhuras periféricas, feitas nas laminas de pedra po-
lida, qualquer que seja sua profundidade e largura. Uma gar-
ganta é definida por suas dimensoes, por sua forma e suas
arestas, e por sua localizacao.

O térmo sulco poderia ser reservado as ranhuras nao
periféricas e talvez ndo funcionais, feitas na pedra polida, pro-
vavelmente a titulo decorativo. Nao temos nenhum bom
exemplo.

d 68 — Depressao. (Cupule).

E uma cavidade praticada na pedra. E definida por
suas dimensoes (comprimento x largura x profundidade),
por sua forma (em calota de esfera, hemisférica, irregular,
ovoide, etc), por suas arestas vivas ou arredondadas, por ser
polida ou picoteada, e por sua localizacio.

d 69 — Perfuracdo. (Perforation).

E uma cavidade que atravessa a lamina de um la-
do ao outro. E definida por suas dimensoées, por sua forma
(biconica, cilindrica, etc), por suas arestas e por sua locali-
zacao.

d 70 — Entalhe polido. (Encoche polie) .

Chama-se entalhe polido um rebaixamento, pratica-
do por polimento no lado ou no bordo de uma lamina. A dife-
renca entre uma depressdao e um entalhe polido é que a pri-
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meira é aberta segundo um s6 plano e a segunda, a0 menos
segundo dois (pode-se colocar um liquido em uma depressao,
niao em um entalhe). Um entalhe é definido por suas dimen-
soes, sua forma, suas arestas e por sua localizac¢ao.

d 71 — Macho. (Tenon).

Chama-se macho uma parte saliente de uma lamina
polida; enquanto que garganta, sulco, depressdo e entalhe
correspondem a retiradas de matéria, o macho, ao contrario,
corresponde a uma parte da rocha que foi reservada quando
da fabricacdo do utensilio. O macho é definido por suas di-
mensoes, sua forma, suas arestas e por sua localizacéo.

D 72 — Nicleo. (Nucléus).

Deve-se inicialmente analisar as dimensdes e a for-
ma, do nucleo considerado como um todo e depois estudar se-
paradamente as partes que o compoéem. (Est. III).

a — Morfologia geral:

Dimensoes. Elas deverao ser dadas em valor absoluto, ou
por meio de um abaco (vér quadro I). Existem nucleos muito
irregulares, poliédricos, nos quais pode-se medir mais do que
trés dimensoes. Néstes casos, serd necessario marcar sobre o
croquis, de que ponto a que ponto foi medida cada uma das
dimensdes dadas.

Forma. Sera definida, se possivel, por um adjectivo tira-
do da geometria (globular, discoidal, triangular, prismatico,
etc). As formas dos ntucleos, entretanto, sdo comumen-
te irregulares e sem correspondente geométrico. E ne-
cessario, entdo, estabelecer-se um codigo em funcio da cole-
cao estudada: cada forma encontrada com uma certa fre-
quéncia sera desenhada e numerada A, B, C, etc. A cada nu-
cleo estudado atribui-se em seguida uma dessas formas (forma
A, forma B, etc).

b — Partes principais:

As partes caracteristicas de um nucleo sd0 um ou mais
planos de percussdo, os lascamentos preparatoérios, uma ou
mais cicatrizes.
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d 73 — Plano de percussdo. (Plan de frappe).

E a superficie que recebe os golpes destinados a fazer
saltar uma lasca. Tanto o plano de percussao de um nticleo
como da lasca as vézes chamado taldo, que foi destacada
désse nucleo, sdo constituidos pela mesma superficie. Os
térmos aplicados a um sdo aplicaveis ao outro (ver d
81). O dngulo do plano de percuss@o de um nicleo, (d 74),
(angle du plan de frappe d’un nucléus) é aquele formado
pela interseccdo do plano com a cicatriz deixada pela retirada
da lasca. Ele é suplementar do angulo do plano de percussao
dessa lasca (d 84). (Est. III, fig. 1 e 2).

d 75 — Lascamentos de descortinamento (Enlévements de
décorticage) e lascamentos preparatérios (Enléve-
ments de préparation).

Os primeiros séo os lascamentos que retiraram o coér-
tex da superficie de uma lasca a ser debitada. Em um nucleo
nao debitado, esses lascamentos sao visiveis na sua totalidade;
em um nucleo ja debitado restam sdmente as extremidades
désses lascamentos, cortados pela cicatriz. Os lascamentos
preparatorios de um nucleo (d 76) sdo descritos doc mesmo
modo que os de uma lasca (d 25). (Est. III, fig. 1 e 2).

5
N\,

ESTAMPA III. — Nucleo: 1 — Nucleo preparado: a — plano de percussdo; 2 —
Nucleo lascado e lasca correspondente: a — plano de percussao; b — vestigios
dos lascamentos preparatérios; ¢ — cicatriz.
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d 77 — Cicatriz. (Cicatrice).

Um ntucleo mostra muitas séries de marcas em ne-
gativo deixadas pela retirada de lascas:

— as marcas deixadas pelos lascamentos de descorti-
camento ou preparatorios. Estas sGo chamadas mar-
cas de lascamentos de descorticamento ou prepara-
torios ou lascamentos.

— as marcas deixadas pela debitagem de uma lasca ou
de varias lascas preparadas. Pode existir uma s6 cica-
triz déste tipo se somente uma lasca foi retirada. Po-
de njo existir nenhuma, se o nucleo foi abandonado
antes de ser debitado. A marca, visivel no nucleo, dei-
xada pela retirada de uma lasca é chamada cicatriz.
A cicatriz é reconhecida pelo seu tamanho maior em
relacdo as marcas dos lascamentos preparatorios, pe-
lo fato de cortar ésses lascamentos e por ter um pla-
no de percussao bem definido. E definida por suas
dimensoes, por sua forma e de um modo geral pelos
mesmos tracos, porém em negativo, correspondentes
aos da face interna de uma lasca (bulbo, ondas). A
marca em negativo do bulbo é comumente chamada
de contra-bulbo. (Est. III, n.0 2).

D 78 — Lasca. (Eclat) .

Deve-se analisar as dimensoes e a forma de uma las-
ca (bruta ou retocada)considerada como um todo, depois es-
tudar, separadamente, cada uma das suas partes. (Est. IV).

a — Morfologia geral:

Dimensoes. Uma lasca de pedra pode ser medida toman-
do-se como orientacao, seja seu eixo morfolégico, seja o seu
eixo de debitagem. Esses dois eixos podem eventualmente se
confundir, o que, porém, nao é regra.

d 79 — Eixo morfoldgico. (Axe morphologique) .

O eixo morfolégico coincide com aquilo que é co-
mumente chamado comprimento de uma lasca. O eixo mor-
folégico corresponde ao comprimento de um retangulo, no
qual se pode inscrever a lasca. Ele pode-se confundir com o
eixo de simetria longitudinal, se éste existir. A largura é a
maior dimensio perpendicular a éste eixo morfolégico.
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ESTAMPA IV. — Lasca: 1 — Face interna: a — plano de percussio (sdbre a ex-
tremidade de flecha); 2 — Face interna: a — plano de percussio; b — lasca-
mentos secundarios; ¢ -—— superficie de lascamento; d — retoques internos

d 80 — Eixo de debitagem. (Axe de débitage) .

O eixo de debitagem é a perpendicular ao plano de
percussdo que passa pelo ponto de impacto. A largura é a
maior dimensao perpendicular a éste eixo de debitagem.

As dimensoées de uma lasca s@o representadas, seja pelo
comprimento do eixo morfolégico multiplicado pela largura
correspondente, multiplicada pela maior espessura seja pe-
lo comprimento do eixo de debitagem multiplicado pela lar-
gura e espessura. As duas séries de medidas tém seu interés-
se, mas a.primeira é mais significativa para o estudo do uso,
sendo a segunda, significativa para a analise da fabricacao.
Ambas podem ser dadas, seja em valor absoluto, seja utilizan-
do um &baco, como por exemplo o que damos no Quadro I.

Forma. Sera definida por um adjetivo tirado da geometria
e que dard uma idéia da silhueta geral da peca. As conven-
coes serao as mesmas que as usadas no estudo da forma de
uma lamina polida ou de um ntucleo. Além de se definir a
forma como um todo, o que pode ser dificil ou irrealizavel,
sera util precisa-la segundo os trés planos: o plano principal
que sera, por exemplo, trapezoidal, retangular, etc; a seccéo
longitudinal que sera plano-convexa, bi-convexa, etc; e a sec-
cao transversal que serd plano-convexa, bi-convexa, etc.

b — Partes principais:
As partes caracteristicas de uma lasca sao:
— o plano de percussao;
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— as faces divididas em face externa (ou superior) e
face interna (ou inferior);

— oslados;

— 0s bordos, retocados ou nao.

Cada uma dessas partes é descrita com uma terminologia
particular.

Além disso, para o estudo da utilizacdo, serd necessario
distinguir a parte ativa ou gume da parte de preensao ou de
encabamento.

d 81 — Plano de percussdo. (Plan de frappe).

E a superficie que recebeu o golpe que destacou a
lasca do seu nucleo. O plano de percussdo é comum ao nucleo
e a lasca debitada. No momento da debitagem, uma parte fica
com a lasca (certos autores como Bordes, Tixier, chamam es-
sa parte de taldo), uma outra, fica no nucleo. (Est. IV, fig.
2). O ponto que recebeu o golpe chama-se ponto de impacto.

As principais partes do plano de percussdo sdo: bordo
externo, bordo interno e angulo.

d 82 — Bordo externo. (Bord externe).

E aquéle que, antes da debitagem, constituia o bordo
do plano de percussao do nucleo. O bordo externo muito comu-
mente é marcado por uma série de pequenos golpes ou esma-
gamentos, efetuados durante a preparacdao da lasca para sua
debitagem.

d 83 — Bordo interno. (Bord interne).

E aquéle que, antes da debitagem, se encontrava no
interior do nucleo.
Algumas vézes nota-se, no bordo interno, uma ligeira sa-
liéncia da pedra. Essa saliéncia pode ser chamada cornija,
(d 84), (corniche), (Tixier). E util anotar sua presenca.

d 85 — Angulo do plano de percussdo de uma lasca. (Angle
du plan de frappe d’un éclat)

E o angulo que se forma entre ésse plano de percus-
séo e a face interna da lasca.

Seu valor tem grande importancia para o estudo das téc-
nicas de debitagem. Valor dado em graus. Pode-se denominé-lo
angulo de estilhamento para distingui-lo do dngulo “de chas-
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se”, que é aquéle formado pelo plano de percussio com a face
externa.

3

O plano de percussdo é definido por suas dimensées,
forma, pelo seu preparo, sua posicdo, angulo, pelas marcas
observadas em seu bordo externo e, algumas vézes, pela pre-
senca de um trabalho posterior a debitagem.

Dimensées. Serdao medidas em valores absolutos (compri-
mento e largura), de preferéncia em mm. Alguns planos de
percussdo muito alongados e de largura minima, sdo cha-
mados filiformes. Quando tanto o comprimento como a lar-
gura sio reduzidos as dimensoes de um ponto, o plano é cha-
mado punctiforme.

Forma. A forma pode ser expressa por trés adjetivos: o
primeiro, definindo o plano principal (losangular, oval, etc);
o segundo, a curvatura no sentido paralelo ao plano principal
da lasca (convexo, concavo, sinuoso, etc); o terceiro, a curva-
tura no sentido transversal ao plano principal da lasca. Na
maioria dos casos, o primeiro adjetivo, ou o primeiro e se-
gundo definem suficientemente a forma.

Trabalho secunddrio. Ap6s a debitagem, o plano de
percussao pode ter sido adelgagado por lascamentos sébre seu
bordo externo ou bordo interno. Esse trabalho secundéario po-
de resultar na retirada do bulbo e, as vézes, na supressao do
proprio plano.

d 86 — Preparo. (Préparation) .

O plano de percussao pode ser:
— cortical, isto é, constituido inteiramente pelo cortex;

— liso, isto é, obtido por um s6 lascamento;

— diédro, isto é, obtido por dois lascamentos que for-
mam um angulo;

— facetado, isto é, obtido por varios lascamentos;

— picoteado ou martelado, isto é, preparado por uma
sucessao de pequenos golpes.

d 87 — Posicao. (Position).

E muito importante para o estudo das técnicas de
fabricacao. Pode ser:

— longitudinal, isto é, paralela ao eixo longitudinal da
lasca;
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— transversal, isto é, perpendicular ao eixo longitudi-
nal da lasca;

— obliqua, em relacdo ao eixo longitudinal da lasca.
As faces.

Uma lasca comporta duas faces principais, a face exter-
na (ou superior) que é também chamada verso por Leroi-
Gourhan, e a face interna (ou inferior) chamada reverso pe-
lo mesmo autor.

As faces de uma lasca sdo caracterizadas tanto por suas
dimensdes e formas, como por uma série de tracos proprios
a cada uma.

d 88 — Face externa. (Face externe).

E aquela que estava no exterior do nucleo antes da
debitagem e que é formada pelos lascamentos preparatorios.

Dimensoes. Em valor absoluto ou utilizando um &baco.

Formas. Um adjetivo para caracterizar o plano principal
(triangular, trapezoidal, etc) um outro para a curvatura no
sentido longitudinal (plano, convexo, concavo, irregular, etc)
um terceiro para a curvatura no sentido transversal (plano,
convexo, concavo, irregular, etc).

d 89 — Lascamentos. (Enlévements).

Sao as marcas deixadas pelo trabalho de preparacéo
da lasca. As linhas que marcam a interseccdo dos lascamen-
tos sdo as arestas, (d 90), (arétes). Quando nao ha lascamen-
tos mas a face externa se apresenta coberta de cortex, ela
recebe o nome de cortical; quando ela é recoberta metade
por cortex e metade por lascamentos é chamada semi-cortical,
quando é formada por um s6 lascamento é chamada lisa.

A descricdo dos lascamentos compreende a observaciao de
seu numero (1, 2, 3, 4, n) e de sua disposicdo. A dispesicdo po-
de ser longitudinal, isto é, lascamentos paralelos ao eixo longi-
tudinal; transversal, isto é, lascamentos perpendiculares ao ei-
xo longitudinal; obliqua, isto é, lascamentos obliquos em re-
lacdo ao eixo longitudinal; irregular; irradiante, isto é, apre-
sentando um ponto comum aos lascamentos, ponto ésse si-
tuado na periferia; facetada, isto é, constituida por um certo
numero de lascamentos, dos quais, ao menos um nio toca a
periferia. E raro que todos os lascamentos de uma face corres-
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pondam a uma mesma defini¢do; por éste motivo, é o tipo
geral do preparo da face que se deve descrever pelos adjeti-
vos enumerados acima e nao a totalidade dos lascamentos que
a formam.

d 91 — Face interna. (Face interne).

E a que se encontrava no interior do nucleo antes da
debitagem da lasca; é a face de lascamento e corresponde exa-
tamente a cicatriz em negativo deixada no nucleo.

Além das dimensodes e forma, que sdo analisadas do mes-
mo modo que para a face externa, a face interna de uma las-
ca é caracterizada pelo bulbo, pelas ondas e pelo escama-
mento.

d 92 — Bulbo. (Bulbe).

Também chamado bulbo de percussdo. E uma e€x-
crescéncia de forma conchoidal, cujo centro € marcado pelo
ponto de impacto ou de percussdo. Sua presenca, auséncia,
seu tamanho, devem ser sempre anotados.

d 93 — Ondas. (Ondes) .

Em alguns tipos de rochas o bulbo se prolonga pela
face interna por uma série de ondas que lhe s@o concéntricas.

d 94 — Escamamento. (Esquillement ou Ecaillure) .

As vézes, no momento da debitagem, uma pequena
escama se desprende na base do bulbo.

d 95 — Adelgacamento. (Amincissement).

Por definicao, a massa da lasca nao sofre mais trans-
formacgoes apos a debitagem; somente os bordos podem ou néo
ser alterados por um trabalho secundario. Em certos casos,
um ou varios lascamentos sdo efetuados em uma ou ou-
tra face, ap6s a debitagem; ésses lascamentos tém sem-
pre a finalidade de adelgacar uma parte do objeto (essa parte
mais delgada é comumente destinada & preensdo ou encaba-
mento). Quando esse adelgagcamento afeta a face interna, é
obviamente posterior & debitagem e corresponde portan-
to a um trabalho secundario. Quando éle afeta a face exter-
na, é sempre dificil de se determinar se se trata de um tra-
balho de preparacdo (anterior a debitagem) ou de um tra-
balho secundario (posterior a debitagem).
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d 96 — Lado (Coté).

A nocao de lado de uma lasca é mal definida. Na
maijoria dos casos, uma lasca apresenta uma face interna
aproximadamente plana, uma face externa mais ou menos
convexa e sua interseccdo forma bordos e nao lados. Entre-
tanto, quando a face externa apresenta uma superficie longa
e estreita, bem delimitada, paralela a um dos bordos, forman-
do, com a face interna, um angulo préximo de 90°, chama-se
geralmente a essa superficie de lado, ou de dorso da lasca. O
lado pode ser definido por suas dimensoes, sua forma e pelos
angulos que forma com a face interna e com a face externa.

d 97 — Bordos. (Bords).

O lado é uma superficie, o bordo é uma linha. Os
bordos de uma lasca sao determinados pela interseccdo da
face externa com a face interna ou entdo pela intersec¢édo de
um lado com a face interna. Na zona do plano de percussio
(e de algumas irregularidades ou descontinuidades), essa li-
nha se divide em duas: do lado da face externa ela forma o
bordo externo do plano de percussao; do lado da face interna,
o bordo interno do plano de percussac. Pode-se considerar os
bordos de uma lasca seja quanto & sua disposicdo, seja quanto
a sua utilizacao.

Um bordo longitudinal é aquéle que é paralelo ao eixo lon-
gitudinal da lasca. Por convencéo, éle é chamado direito ou
esquerdo, segundo a sua representacdo a direita ou a es-
querda, no croquis.

Um bordo transversal é aquéle que é perpendicular ao ei-
xo longitudinal da lasca. Por convencao, €le é chamado supe-
rior ou inferior segundo a sua representacdo acima ou abaixo,
no croquis.

d 98 — Bordo ativo. (Bord actif).

Corresponde a parte ativa (gume, ponta, etc.) da
lasca, utilizada ou nao. Quando ésse bordo apresenta um tra-
balho, éste visou, geralmente um agucamento do gume.

d 99 — Bordo de preensdo. (Bord de préhension).

O bordo de preensdo ou de encabamento correspon-
de ao bordo pela qual a peca era manuseada ou eventualmente
encabada. Diferencia-se do bordo ativo por ser menos regular e
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por apresentar um angulo mais aberto. Quando nele se apre-
senta um trabalho secundéario, éste consiste geralmente, no
desbeicamento das arestas.

d 100 — Descontinuidade. (Discontinuité).

O bordo ativo e o de preensao podem ser interrom-
pidos por superficies de tamanho variavel, aproximadamente
perpendiculares ao plano principal e que nao foram retiradas
pelo trabalho secundario. Tais superficies sdo chamadas des-
continuidades.

C bordo de uma lasca sera definido por:

— sua morfologia, comprimento em valor absoluto, cur-
vatura no plano principal, curvatura no plano per-
pendicular ao plano principal (retilineo, convexo,
concavo, irregular, sinuoso, etc), angulo formado pe-
la interseccdo das duas faces, aspecto désse angulo
(vivo, atenuado, arredondado, etc);

— seu trabalko secunddrio, isto é os retoques ou o des-
beicamento que o afetaram numa ou noutra face,
com o novo angulo que se formou.

— seu wuso. Deve-se distinguir os bordos ativos dos de
preensao, e depois, para cada um déles, realizar o es-
tudo das marcas deixadas pelo uso (esmagamento,
esfregamento, estrias, coloracoes diferentes, serrilha-
do; locais gastos pelo uso, assim como tracos de ma-
térias organicas como por exemplo a resina). Este es-
tudo s6 pode ser feito a lupa binocular.

d 101 — Angulo inicial. (Angle initial) .

E o que se forma no momento da debitagem. Pode
ser medido mesmo quando houve trabalho secundario ou uti-
lizagdo intensa, prolongando-se as duas faces, em linha reta,
até seu ponto de interseccéao.

d 102 — Angulo retocado. (Angle retouché).

Sempre mais aberto que o precedente, é o que se
forma apo6s os retoques.

d 103 — Angulo gasto. (Angle usé).

E ainda mais aberto, e freqiientemente arredondado,
corresponde ao estado de um gume utilizado.
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A diferenca entre o angulo inicial e o angulo gasto, da
um espécie de indice de uso da lasca; entre o inicial e o reto-
cado, um indice de retoque.

d 104 — Retoques. (Retouches).

O retoque de uma lasca constitui a ultima fase de
sua fabricac2o. O retoque consiste em dar, por meio de pe-
quenos lascamentos sucessivos obtidos por pressdo ou por
percussao, a forma desejada a lasca bruta, cujo contdérno, de-
terminado pela debitagem, pode nao corresponder exatamen-
te, as intencdes do artesao. Por outro lado, os retoques conso-
lidam o gume tornando-o mais espésso. Durante sua utiliza-
cao o utensilio pode ser igualmente retocado & medida em que
é gasto pelo uso, como quando amolamos uma faca. Os reto-
ques afetam os bordos como quando de um objeto. Os reto-
ques podem ser dificilmente distinguidos de certas marcas de
uso, e em alguns casos essa distin¢cdo é de todo impossivel.

Os retoques podem igualmente eliminar um bordo cortan-
te e transforma-lo num bordo nido cortante que constituira
uma parte de preensdao ou de encabamento. A superficie as-
sim formada é comumente chamada em francés “dos abattu”.
Os retoques que transformaram um gume em ‘“‘dos abattu”
540 normalmente abruptos.

Os retoques de um bordo sao definidos por suas dimen-
soes, forma, localizagdo nos bordos, por sua posi¢do em rela-
cdo as faces, por sua disposicdo e por sua inclinacéo.

Dimensoes. Nao existe uma terminologia fixa, universal-
mente aceita. O mais pratico para um estudo fino seria indi-
car as dimensoes em mm. Leroi-Gourhan propde chamar
“muito grandes” os retoques de mais de 20 mm. de lar-
gura, “grandes” os de 15 mm, “médios” os de 6 mm, ‘“peque-
nos” os de 2 mm. Porém parece mais pratico indicar o nime-
ro médio de retoques por cm de bordo. Desta maneira obtém-se
um indice de largura média. Pode-se também dar a largura
média da superficie retocada. Assim se obtem um comprimen-
to médio dos retoques.

Formas. Podem ser definidas por dois adjetivos: o primei-
ro, que designa a forma no plano principal (oblonga, etc); o
segundo, referente a depressdao ou a curvatura do lascamento.
A medida em valor absoluto dessa depressao é impossivel, de
modo que os retoques serao chamados peliculares, concavos
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ou muito céncavos, segundo o lascamento tenha sido lame-
lar ou francamente fundo.

Localizacdo. Os retoques podem afetar qualquer um dos
diferentes bordos definidos mais acima. Algumas vézes éles
sao periféricos, isto é, foram praticados ao longo de téda a
periferia da lasca. Segundo afetem um s6 ou varios bordos,
ou téda a periferia, €éles podem ser continuos ou descontinuos.

Posicao. Em relacao as faces. Qualquer que seja o bordo
afetado, os retoques podem ser feitos na face interna, na fa-
ce externa ou em ambas.

Os retoques sdo chamados externos ou diretos quando os
golpes ou a pressdo do retocador foram aplicados sobre a face
interna da lasca, sendo que os lascamentos afetam a face ex-
terna.

Os retoques sao internos ou inversos quando a acao foi
aplicada sObre a face externa da lasca e portanto, os lasca-
mentos afetam a face interna.

Os retoques sdo bifaciais quando, uma mesma zona do
bordo, ha retoques externos e internos. Para os retoques de
uma lasca, o térmo unifacial seria redundancia pois essa
nogao esta subentendida nas de retoques externos ou internos

Os retoques sao alternos, quando um bordo apresenta su-
cessiva e alternadamente, séries de retoques externos e in-
ternos. O ponto de encontro de dois bordos, sendo que um pos-
sui retoques externos e o outro retoques internos, constitui,
também, um conjunto de retoques alternos. Este tipo de re-
toque é comumente utilizado para a obtencdo e fabricacdo
de pontas e perfuradores.

A essas diferentes posi¢oes pode-se acrescentar o quali-
ficativo inwvasores, quando os retoques, partindo do bor-
do retocado, afetam uma certa superficie, isto €, invadem uma
face, geralmente a face interna.

Disposicdo. O vocabulario que define a disposi¢ao dos re-
toques nos bordos é muito vago. Pode-se distinguir retoques
perpendiculares, obliquos, irregulares, folheados.

— perpendiculares, quando sdo perpendiculares ao bor-

do e paralelos entre si.

— obliquos quando o sdo em relacdo ao bordo e paralelos
entre si.
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— irregulares, sdo obliquos e perpendiculares ao mesmo
tempo.

— folheados (feuilletées) quando sao dispostos em séries
superpostas e escalonadas, paralelas ao bordo. Esta
disposicdo s6 é possivel em rochas de estrutura fo-
lheada, como por exemplo os xistos.

— superpostos (étagées), quando sdbre os primeiros re-

toques grandes se superpoem retoques cada véz me-
nores.

Inclinacdo. A inclinacdo de um retoque é o angulo que
éle forma com a face oposta. Quando se trata de retoques bi-
faciais, a inclinagdao do retoque é o angulo formado, ndo mais
com a face oposta, que é retocada também, mas com o plano
tedrico do utensilio. Esse angulo ndo pode ser medido direta-
mente, mas pode-se admitir que éle corresponde a metade do
valor do angulo formado pela interseccao das duas séries de
retoques.

A inclinacdo pode ser dada, seja por uma medida em
graus, seja por um adjetivo (obliquo, abrupto, etc). Para A.
Leroi-Gourhan os retoques sao:

— rasantes quando a inclinicao é de 10°
— obliquos quando a inclinacao é de 30°;

-— muito obliquos quando a inclinacdo é de 459;
— abruptos quando a inclinacado é de 709;
— verticais quando a inclinacac é de 90°.

Nos preferimos anotar diretamente o valor em graus.

d 105 — Entalke lascado. (Encoche taillée) .

Reentrancia concava de um bordo obtida por reto-
ques. Se a concavidade ocupa todo o bordo retocado, nédo se
trata mais de um entalhe, mas sim de um bordo coéncavo.
(Est. VIII, n.° 10).

D 106 — Objeto de bloco ou de nicleo. (Objet sur bloc ou sur
nucléus).

Para descrever um objeto de bloco serd necessario
inicialmente, analisar suas dimensoes e formas gerais; depois,
estudar separadamente cada uma das partes constituintes.
(Est. V).
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ESTAMPA V. — Objeto de bloco: a — parte de pre-
ensio ou de encabamento; b — parte ativa.

a — Morfologia geral.

Dimensoes. As regras sao as mesmas que foram observa-
das para o estudo das dimensoes de um nucleo.

Forma. Usar-se-a um adjetivo geométrico, toda vez que
isso for possivel, para definir a forma no seu conjunto (amig-
daloide, piramidal, etc) e depois a forma das trés secc¢oes prin-
cipais (plano principal, plano longitudinal, plano transversal).

b — Partes principais.
Um objeto de bloco comporta: faces, lados e bordos.

Distingue-se também uma parte ativa de uma que ser-
viu & preensdo ou ao encabamento.

d 107 — Faces. (Faces) .

As faces de um objeto de bloco sdo as proprias faces
que delimitam seu volume. Para simplificar, o que nem sempre
€ possivel, considera-se que a maior parte dos objetos de bloco
apresentam somente duas faces, situadas de um lado e do
outro do plano principal.

60



Se as duas faces sdo simétricas, é teoricamente impossi-
vel falar de uma face superior e de uma face inferior. Por con-
vencdo, diz-se que a face superior é aquela representada no
croquis, sendo a outra, a inferior.

Se uma face é mais convexa que a outra, ela é considerada
como face superior; a face mais plana torna-se, entéo, a in-
ferior.

Uma face é definida por suas dimensoes, sua forma, seus
lascamentos. As dimensoes sao dadas em valores absolutos ou
segundo o 4baco. A forma sera descrita por meio de trés ad-
jetivos, sendo que o primeiro designa a forma em plano; o
segundo, a curvatura no sentido longitudinal; o terceiro, a
curvatura no sentido transversal.

Os lascamentos que tiveram por meta dar uma forma
ao objeto, sdo estudados como os lascamentos da face externa
de uma lasca (d 89).

d 108 — Lado. (Coté).

% um térmo mal definido, que no caso de um obje-
to de bloco, define geralmente uma superficie pequena em
relacdo as faces principais; essa superficie € mais cu menos
perpendicular ao plano principal do objeto. Um lado muito
pequeno pode ser chamado descontinuidade. Um lado, tal como
uma face, é definido por suas dimensodes e sua forma, pelo nu-
mero e disposicao de seus lascamentos e, eventualmente, pe-
los angulos que éle forma com as faces superior e inferior.

d 109 — Bordo. (Bord) .

Chama-se bordo de um objeto de bloco, a linha for-
mada pela interseccdao das duas faces principais. Em um po-
liedro, no qual néo se distingue as faces principais, a intersec-
¢ao das faces forma arestas.

Teoricamente, o bordo de um objeto bifacial é continuo e
corresponde ao perimetro do maior plano. Na realidade, éle ¢é
raramente continuo e pode ser marcado por uma ou varias
descontinuidades.

O lado é uma superficie; o bordo é uma linha.
Pode-se distinguir um bordo ativo ou parte ativa de um

bordo de preensdo, ou de encabamento, tal como foi indicado
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para as lascas. Esses bordos podem ter sofrido um trabalho
secundario e apresentar entao, retoques.

O angulo de um bordo, em um ponto dado, é aquéle for-
mado pela interseccao das duas faces.

Um bordo é definido por suas dimensoes e sua forma. A
descricao da forma comporta quatro térmos: a forma no plano
principal (retilineo, convexo, céncavo, etc), a forma em um
plano perpendicular ao primeiro (retilineo, convexo, céncavo),
o valor do angulo formado pela interseccao das duas faces e
o estado désse angulo (vivo, atenuado, arredondado, etc). Se
houver um trabalho secundario, éle serd descrito segundo o
modélo indicado para os bordos de uma lasca. (d 104).

D — A utilizagcdo dos objetos de pedra. Os tipos
cldssicos.

Nesta parte do glossario os objetos de pedra sdo conside-
rados em funcéo de sua utilizacdo. Apdés a definicdo de al-
guns térmos gerais (objeto — d 110, ferramenta — d 111, ins-
trumento — d 112, arma — d 113, utensilio — d 114, fer-
ramentas duplas, multiplas, complexas — d 115, 116, 117,
aborda-se a descricdo dos principais tipos de objetos liticos
reconhecidos pelos prehistoriadores.

Agrupamos ésses objetos por tipo de a¢do (cortar, raspar,
etc) o que nos fornece, de um lado, o esboco das caracteristi-
cas principais de um objeto, correspondentes a uma acéo
dada (corta-se com um gume linear de bisel duplo, raspa-se
com um gume linear de bisel simples, etc) (1) e nos mos-
tra, de outro lado, que objetos de fabricacdo diferentes (de
lasca, de bloco, polidos) podem ser destinados a um mesmo
uso (corta-se com uma faca de lasca, com uma lamina lasca-
da de machado, com uma lamina polida de machado).

E interessante notar que, se tivessemos agrupado ésses
mesmos objetos, ndo em func¢éo de sua a¢do, mas sim do modo
de acao (pressdo, percussao, etc) o agrupamento teria cor-
respondido melhor as categorias técnicas, como mostra o qua-
dro seguinte, no qual, na primeira coluna, se acumula a maio-
ria dos objetos de lasca; na segunda, a maioria dos de blo-
co, etc.

(1) Alids um mesmo utensilio pode ser considerado como tendo bhisel simples
ou duplo, segundo a posicio em que é manuseado.
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QUADRO DAS AGOES E DOS MODOS DE

AGOES DOS OBIJET

0S LiTICOS

I. Ferramentas e
armas

Pressao

Percussao

Percussao
a distancia

— Cortar, fender, in-
cisar

(gume de bisel duplo;

contacto por uma li-

nha)

— Raspar, ralar, igua-
lar, aplainar

(objetos plano-conve-

x0s de gume de bisel

simples; contacto por
uma linha)

— Furar, perfurar, ca-
var, rasgar

(objetos ponteagudos,

contacto por um pon-

to)

— Bater, quebrar, mar-
telar, lascar, atin-
gir, derrubar

(objetos de formas glo-

bulosas; contacto por

uma, superficie)

— Esfregar, polir,
moer, esmagar, pul-
verisar

(objetos de formas glo-

bulosas e de superficie

lisa; contacto por uma
superficie)

Faca, lasca
Buril

Raspador late-
ral, Raspador
Plaina — Les-
ma

Ferramentas
denticuladas
Ponta, furador]

Anzol?

Retocador ou
compressor

Seixos utiliza-
dos

Maos de mo

Chopper e
chopping-tool -
Uniface e bi-
face - Lamina
de machado
lascada ou po-
lida.

Enxo

Picao
Ponta de lanca

Pedras e sei-
xos utilizados

Percutores
Martelo
Massa

Seixos utiliza-
dos

Maos de pilao

Pontas de fle-
cha
Arpao

Pedras e sei-
xos utilizados

Bala de funda
Virote

II — Objetos passivos

Utensilios

diversos

— Servir de suporte;

apoio

(Objetos passivos complementares
das duas séries precedentes)

servir de

Mo

Pilao — Almo

fariz

Quebra-coquinhos

Agucadores

(Objetos passivos utilizados sepa-
radamente, sendo que a parte ati-
va € constituida pela propria ma-
téria a ser trabalhada)

— Conter

— Lastrar

— Adornar

Polidores

Vaso de pedra
Zoolito (?)

Pésos de rede

Pésos de bastoes de cavar

Bola

Tembeta
Pérolas
Placas perfuradas

IIT — Uso desconhecido

Discos perfurados

63



A leitura vertical déste quadro pode ser compreendida do
seguinte modo:

I — Ferramentas e armas que exercem uma acdo.

1 — Ferramentas utilizadas por press@o

Se bem que o seu maior numero seja constituido por fer-
ramentas de lasca, por serem muito frageis para servir como
percutores, elas n8o correspondem a uma categoria técnica
determinada, pois entre as ferramentas utilizadas por pressédo
sao encontradas também algumas de bloco, como as plai-
nas e outras das categorias de pedras utilizadas ou polidas
por exemplo as maos de mo.

Na utilizacdo por pressao, a parte ativa é formada, seja
por uma linha, (facas e raspadores laterais, buris, ferramentas
plano-convexas, raspadores, ferramentas denticulares, plainas,
lesmas) seja pela interseccdo teoricamente puntiforme de
trés planos (pontas e furadores), seja pela combinacdo dessas
duas séries (facas-pontas e numerosas ferramentas comple-
xas), seja por uma superficie (seixo com uma ou véarias faces
de uso, polidas, maos de mo).

2 — Ferramentas e armas utilizadas por percussao

A maior parte é constituida por ferramentas macicas, se-
jam lascadas de bloco, sejam picoteadas ou polidas. Nao co-
nhecemos na América do Sul, utensilios de lasca que possam
ser estudados nesta série, com excecdo, talvez, de alguns
discos.

Na utilizacédo por pressdo, a parte ativa pode ser consti-
tuida, tanto pela interseccao de duas faces formando um bi-
sel simples ou duplo (bifaces e unifaces; choppers e chopping-
tools; ldminas de machados lascadas, picoteadas ou polidas,
machadinhas; ldminas de enxd; cinzéis;, discos), como por
uma ponta (picdo;, ponta de langa), ou por uma superficie
(percutores; martelos, massas;, maos de pildo).

3 — Objetos utilizadns por percussdao a distdncia

Sao sobretudo armas. Em alguns casos, a arma é atirada
e desligada no momento do lancamento, como é o caso da
flecha; em outros, ela é retida pelo lancador por meio de um

filamento como, é o caso dos arpoes.
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A parte ativa é constituida por uma ou véarias pontas (ar-
naduras diversas, pontas de flechas, armaduras de arpoes)
se a finalidade é transpassar a présa, ou por uma superficie
convexa se a finalidade é bater, entontecer, derrubar (bala
de funda, virote).

II — Objetos passivos.

Sua caracteristica comum é negativa: a auséncia de mo-
vimento no momento do uso; como corolario deduzimos que
éles ndo sdo nem seguros pela mao, nem encabados, mas sao
pousados sObre a terra ou pendurados.

E de se notar que nesta série nao ha pedras lascadas.

d 110 — Objeto. (Objet).

E o térmo mais geral para designar uma peca. Nao
implica nenhum conceito sobre a fabricacdo, nem sobre a for-
ma, nem sObre o uso.

d 111 — Ferramenta. (Outil).

A palavra é definida por Candido de Figueiredo co-
mo: “Utensilio de ferro para artes e oficios. Conjunto de uten-
silios para o exercicio de um oficio ou arte”. Uma ferramenta
litica é um objeto de pedra, encabado ou néo, que serve de
intermediario entre uma matéria a ser trabalhada e o homem
que a utiliza para afinar, precisar ou reforcar uma acao im-
possivel a mao nua.

d 112 — Instrumento. (Instrument).

Segundo Candido de Figueiredo: “Qualquer agente
mecanico que se emprega para executar um trabalho ou uma
operacao. Pessoa ou coisa que serve de meio ou de auxilio
para determinado fim”. O sentido é mais geral que o de fer-
ramenta. Sob o nome “instrumentos’ poderiamos agrupar fer-
ramentas e armas, mas o seu sentido é impreciso e, portan-
to, € melhor evita-lo nas descricoes tipoldgicas.

d 113 — Arma. (Arme).

Para Candido de Figueiredo: “Instrumento ofensi-
vo ou defensivo. Qualquer meio de agressao”. Para a tipolo-
gia litica, completaremos da seguinte maneira: objeto de pe-
dra, encabado ou nao, servindo tanto a defesa como ao ata-
que, provocando a morte ou a captura de uma présa animal
ou humana.
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d 114 — Utensilio. (Utensile).

A definicao de Candido de Figueiredo diz: “Qual-
quer instrumento de trabalho, de que se serve um artista ou
um industrial. Objeto que serve de meio ou instrumento pa-
ra se fazer qualquer coisa: utensilios de cosinha”. Segundo
esta definicdo, mé é um utensilio, do mesmo modo que uma
faca.

d 115, 116, 117, — Ferramentas duplas, multiplas e comple-
zas. (Outils doubles, multiples, complexes)

Pode-se chamar duplas, as ferramentas
que apresentam dois bordos ativos de funcao equivalente. Te-
mos, por exemplo: raspadores duplos, facas duplas, pontas du-
plas, etc. Se necessario, mas sdo casos raros, pode-se falar de
ferramentas triplas (ou quédruplas) para designar ferra-
mentas com trés ou quatro bordos ativos equivalentes. Um
conjunto de ferramentas chamadas maultiplas sera constitui-
do por ferramentas duplas, triplas, e eventualmente quadru-
plas.

Pode-se chamar complexas as ferramentas que apresen-
tam dois bordos ativos de funcao diferente. Por exemplo uma
faca-raspador ou uma ponta-raspador, serdo ferramentas com-
plexas. Os exemplos sao numerosos. Quase todos os tipos de
ferramentas de lascas, utilizadas por pressdo sdo combinaveis
entre si. As combinacoes sa0 mais raras entre as ferramentas
de bloco utilizadas por percussdo (com ou sem cabo) pois é
necessario reservar um lugar importante e ja especializado
para a preensao ou o encabamento. E também raro que se-
jam combindveis entre si, em uma mesma ferramenta, acées
por pressao e acdes por percussdo; as maos de mo e de pildo,
entretanto, combinam frequentemente essas duas séries de
acoes.

I — Ferramentas e armas.

a — Cortar, fender, incisar.
(Objetos de gume em bisel duplo, contacto ao longo
de uma linha).

— Por pressao:
d 118 — Faca ou raspador lateral. (Couteau ou racloir).
Na terminologia litica hd uma grande confusio en-
tre a nocao de faca e a de raspador lateral. Teoricamente,
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uma faca é uma ferramenta destinada a cortar, isto é, a di-
vidir a matéria a ser trabalhada em tdéda sua espessura, por
uma ou Vvarias incisées perpendiculares ou obliquas a sua su-
perficie. Tedricamente, um raspador lateral é um utensilio
destinado a raspar, isto é, a retirar da matéria a ser trabalha-
da, lamelas finas, paralelamente & sua superficie. A faca tem,
portanto, um gume em bisel duplo, destinado a dividir, o mais
delgado e agudo possivel para assegurar uma penetracdo mais
facil; ela termina geralmente por uma ponta destinada a ata-
car, a penetrar, a cortar. O raspador lateral, como também o
raspador, tem um gume em bisel simples; apresenta uma face
plana, o bordo ativo é retilineo ou convexo, expésso, de modo
a nao penetrar muito profundamente na matéria a ser tra-
balhada.

Na realidade, os dois tipos nao sao claramente diferen-
ciados e é certo que muitos utensilios de gume retilineo ou
convexo paralelo ao eixo longitudinal foram indiferentemente
utilizados para cortar ou para raspar, como faca ou como
raspador lateral. Enquanto a anélise tipolégica ndo permitir
a distin¢do entre dois (ou mais) tipos nitidamente diferencia-
dos no conjunto de facas e raspadores laterais, nos os englo-
baremos sob um térmo unico. E preferivel, nos parece, para
as linguas porfuguésa e espanhola, adotar a traducdo faca
(couteau) e ndo raspador lateral (racloir), pois esta se presta
a confusoes com a traducdo de raspador (grattoir); a defini-
cao de faca seria: ferramenta de gume longitudinal apresen-
tando geralmente um bordo de preensdo bem distinto e mais
espésso do que o bordo ativo. (Est. VI, fig.1). Um grande nu-
mero de facas é feito de lascas. H4 também facas bifaciais de
blocos que apresentam sempre um gume em bisel duplo. Uma
das finalidades da analise tipolégica é, justamente, distinguir
tipos: técnicos, morfologicos e funcionais, nessa massa, atual-
mente confusa, de facas e raspadores laterais sul-americanos.

d 119 — Lasca utilizada. (Eclat utilisé) .

Esse térmo é utilizado para designar uma lasca que
néo corresponde a nenhum dos tipos definidos de ferramen-
ta na série estudada; ela nao é retocada e mostra em um ou
varios bordos, marcas de uso. O bordo de uma lasca nao re-
tocada é agudo, fragil e seu uso corresponde, geralmente, ao
de uma faca.
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d 120 — Bwuril. (Burin).

Ferramenta de lasca apresentando em uma extre-

midade um bordo ativo formado pela interseccao
seja de dois lascamentos perpendiculares ao plano principal,
seja de um lascamento désse tipo e de uma fratura da lasca,
fratura essa, retocada ou nao. Os lascamentos perpendiculares
formam uma pequena lasca caracteristica, chamada ‘“golpe de
buril”. Existem também buris de bloco. Os buris sdo raros e
mal estudados na América. Alguns foram descritos na Amé-
rica do Norte (Alaska, California, Texas). Parece que alguns
foram descobertos recentemente na Ameérica do Sul (Equa-
dor, Estado de Sao Paulo, Parana). (Est. VI, n.0 3).

1
2
3 4
ESTAMPA VI. — Objetos de pedra lascada soObre lasca: 1 — Faca de lasca: a —
parte de preensao ou de encabamento; b — parte ativa ou cortante; 2 — Ponta
de lasca; 3 — Buril e ‘‘golpe de buril”; 4 — Furador

— Por percussao:

d 121 e 122 — Chopper e chopping-tool.

Frequentemente, na terminologia prehistori-
ca, os térmos chopper e chopping tool sao confundidos. En-
tretanto, €les designam dois utensilios distintos, que tém,
apenas em comum o fato de serem, ambos, geralmente, de fa-
bricacdo grosseira.

Segundo Movius, o chopper é um utensilio de bloco, tra-
balhado em parte de uma sé face; quando o chopper é feito
de um seixo, o bordo de preensao é constituido pelo cortex do
seixo. O bordo ativo, obtido por lascamentos feitos em uma
s6 face, se restringe a uma parte da periferia.
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Segundo Movius, o chopping-tool é um utensilio de blo-
co trabalhado parcialmente em duas faces, de modo a deter-
minar um bordo ativo, que se restringe a uma parte da peri-
feria. Quando o chopping-tool é feito a partir de um seixo, o
bordo de preensao é constituido pelo cértex do seixo.

Essas definicoes, que se apoiam na fabricagdo, ndo nos
permitem diferenciar a utilizacdo désses dois tipos. Admite-se
geralmente que:

— o chopper é uma ferramenta destinada a lascar ou a
cortar por percussdo, lascada unifacialmente e par-
cialmente, de fabricacdo grosseira; (Est. VII, n.© 3).

— o chopping-tool é uma ferramenta destinada a lascar
ou a cortar por percussao; lascada bifacialmente par-
cialmente, de fabricagdo grosseira. (Est. VII, n.0 4).

d 123 — Biface. (Biface).

E uma ferramenta de bloco, teoricamente trabalha-
da na totalidade de suas duas faces de modo a determinar um
gume em bisel duplo, continuo e periférico. (Est. VII, n.0 1).
A forma é geralmente oval ou em améndoa. Como para oS
choppers e chopping-tools, o uso dos bifaces é incerto, e tal-
vez, sob ésse nome genérico, se confundam utensilios diferen-
tes. Antes de qualquer andlise tipologica fina, pode-se distin-
guir alguns tipos de biface, por exemplo, com gume perifé-
rico de bisel duplo ou simples, com gume parcial de bisel du-
plo ou simples, etc. Algumas formas finas foram certamente
utilizadas como facas; fala-se, no caso, de facas bifaciais.

d 124 — Uniface. (Uniface).

E, de modo geral, um utensilio lascado em uma s6
face e definido por oposicao aos bifaces que sdo lascados nas
duas faces (Est. VII, n.° 2). Sdo muito comuns nas industrias
da Patagonia, os utensilios feitos a partir de um seixo, sendo
que uma das faces foi deixada em bruto. A forma e, prova-
velmente, a funcdo désses utensilios sdo equivalentes as dos
bifaces. Foram descritos sob térmos diversos (bifaces parciais,
etc), nés, porém, chama-los-emos ‘“unifaces”.

Machado

Um machado é uma ferramenta complexa, constando de
um cabo e uma lamina; €, portanto, abusivo, denominar co-
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mo “machado”, a lamina isolada, seja ela lascada ou polida.
N&o se deveria usar para a parte litica do instrumento, os
térmos machado lascado ou polido, mas sim lamina de ma-
chado lascada ou lamina de machado polida. Todas as lami-
nas de machados tém um gume em bisel duplo mais ou me-
nos perpendicular a seu eixo longitudinal. O encabamento se-
ria adaptado de tal modo que o gume ficaria paralelo ao cabo.

d 125 — Ldmina de machado lascada. (Lame de hache
taillée) .

E uma ferramenta de bloco, lascada bifacialmente e
apresentando um gume mais ou menos perpendicular ao eixo
longitudinal. (Est. VII, n.0 5). Nao é necessario distingui-la
da machadinha (hachereau), tipo pouco conhecido na Amé-
rica do Sul e que foi definido por Bordes (1961) como sendo
um biface, “de forma geral muito variada, geralmente bem
espesso, mas apresentando uma aresta, mais ou menos trans-
versal, oposta a base. Esta aresta, mais ou menos obliqua em
relacdo ao eixo da peca pode ser retilinea, convexa, algumas
vézes concava ou escavada em goiva”. As formas sdo variaveis.

d 126 — Ldmina de machado picoteada ou polida. (Lame de
hache piquetée ou polie) .

Ela diverge da lamina de machado lascada somen-
te pela técnica de fabricacdo e pela maior variabilidade das
formas (Est. II). Entre as formas sul americanas mais no-
taveis podemos assinalar a itaica ou machado perfurado e
o machado semilunar ou em ancora. (Est. X, n.0 12).

b — Raspar, ralar, igualar, aplainar.
(utensilios plano-convexos de gume em bisel sim-
ples, contacto por meio de uma linha).

D 127 — Ferramentas plano-convexas. (Outils plan-conve-
zres).

Colocam-se nesta categoria todos os utensilios de
lasca ou de bloco que apresentam uma face inferior plana e
uma face superior convexa. (Est. VIII). Se nos limitassemos
a esta definicao, quase tédas as lascas e utensilios de lasca en-
trariam nesta categoria de utensilios plano-convexos. pois sua
face de lascamento geralmente se aproxima de uma face pla-
na. Portanto, para distinguir as ferramentas chamadas pla-
no-convexas das outras de lasca, é necessario fazer entrar na
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definicéo, outros critérios e particularmente o angulo do gume
(que é tipicamente muito aberto) e a relagdo entre a espes-
sura do utensilio e sua largura ou comprimento (sao caracte-
risticamente ferramentas espessas).

ESTAMPA VII. — Objetos de pedra lascada sObre bloco: 1 — Biface; 2 — Uni-
face; 3 — Chopper; 4 — Chopping-tool; 5 — Lamina de machado lascado; 6 — Picido

Este angulo e esta relacdo, ndo podem ser definidos a
priori, e somente apés a andlise de um numero suficiente de
ferramentas plano-convexas, é que sera possivel determinar
com precisao, quais as caracteristicas que lhe sdo comuns
(4ngulo do bordo ativo, proporc¢oes gerais).

As ferramentas plano-convexas compreendem: raspador

lateral, raspador, lesma, plaina, enxé, ferramentas denticula-
res.

Sao utilizadas para raspar, ralar, igualar, aplainar, etc,
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isto é, para retirar peliculas finas paralelamente a superficie
da matéria a ser trabalhada (couro, madeira, etc).

— Por pressdo:
d 128 — Raspador lateral. (Racloir).

O raspador lateral dificilmente se diferencia da fa-
ca (d 118) (Est. VI, n.° 1) e um mesmo utensilio pode ser
empregado para cortar e raspar, variando o modo pelo qual
é segurado pela mao ou o angulo segundo o qual a matéria é
atacada. Esta polivaléncia explica a confusao da terminologia
litica concernente a facas e raspadores laterais. Parece mais
seguro abandonar, provisoriamente, pelo menos, esta diferen-
ciacdo e reunir as duas séries de utensilios sob um mesmo tér-
mo. Preferimos o térmo: faca, ao invez de raspador lateral;
de um lado, porque a acao de cortar é, talvez, mais essencial
do que a de raspar e, de outro, porque hd maiores possibili-
dades de confusao entre raspador lateral e raspador, do que
entre faca e raspador.

d 129 — Raspador. (Grattoir).

Utensilio de lasca ou de bloco da série das ferramen-
tas plano-convexas. O bordo ativo é convexo ou, mais rara-
mente, retilineo e forma um angulo muito aberto com a face
externa (1). Esse bordo é, geralmente, situado em uma extre-
midade longitudinal da ferramenta. Quando se trata de um
raspador de lasca, o bulbo da face interna, quase sempre, foi
retirado para tornar tal face mais plana.

Os principais tipos definidos para a Europa sao:

— raspador terminal;

— raspador em ferradura ou em leque;
— raspador discoidal ou circular;

— raspador unguiforme;

— raspador nucleiforme;

— raspador carenado;

— raspador com ombro;

— raspador de nariz.

(1) Sonneville-Bordes e Perrot (1951) definem o raspador como tendo ‘‘um re-
toque nao abrupto, salvo em caso de reavivagem’. O raspador, neste caso,
é definido somente pela convexidade do bordo ativo e por sua posi¢do em
uma extremidade longitudinal. Como o bordo ativo, algumas vézes é reti-
lineo, a unica diferenca entre um raspador com bordo retilineo e um ras-
pador lateral ou faca, seria, entao, sua posicio terminal, 0 que correspon-
de a distincdo anglo-saxonica entre ‘‘end-scraper” e ‘‘side-scraper”.
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— Raspador terminal. (Grattoir sur bout).
(End-scraper) .

Raspador cuja parte ativa se encontra na extremidade
do eixo longitudinal. (Est. VIII, n.0 1).

— Raspador em ferradura ou em leque. (Grattoir en fer
a cheval ou en éventail). (Horse-shoe scraper).

O bordo ativo é semi-circular e mais largo do que a ex-
tremidade oposta. A forma inversa, isto é, com o bordo ativo
mais estreito que a extremidade oposta é chamada, por
Leroi-Gourhan, 1964, cuneiforme.

— Raspador discoidal ou circular. (Grattoir discoidal
ou circulaire).

Raspador em forma de disco cujo bordo ativo se estende
por 16da a periferia. (Est. VIII, n.? 3). Pode-se chamar de se-
mi-circular ou semi-discoidal, os raspadores desta mesma for-
ma, mas cujos bordos ativos se estendem somente até a me-
tade da periferia. Pode-se também, se necessario, distinguir
um tipo 3/4 discoidal, etc.

— Raspador unguiforme ou unciforme. (Grattoir unci-
forme ou unguiforme).

Pequeno raspador de formas e dimensdes semelhantes a
unha do polegar, caracterizado por uma pequena superficie
plana no centro da face superior, superficie essa destinada,
julga-se, ao apoio de um dedo. (Est. VIII, n.0 4). Eles nado sao
sempre diferenciados claramente dos raspadores discoidais ou
semi-discoidais ou dos pequenos raspadores em ferradura. E
necessario, entretanto, reservar ésse térmo aos raspadores que
apresentam a superficie plana, caracteristica, na face supe-
rior. O raspador unguiforme é tipico das industrias dos pam-
pas, onde apresenta caracteristicas bem distintas (fabricacao
a partir de rochas duras como agata, jaspe, etc., dimensoes
de 2 a 2,56 cm).

— Raspador nucleiforme. (Grattoir nucléiforme).

E obtido pelo preparo rudimentar de um ntucleo por re-
gularizacio do plano de percussao e retoques abruptos do bor-
do ativo (cf. Sonneville-Bordes e Perrot, 1951). (Est. VIII, n.°
5e6).
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— Raspador carenado. (Grattoir caréné).

O térmo se aplica a raspadores espessos em forma de qui-
lha. (Est. VIII, n0 5 e 6).

— Raspador com ombro. (Grattoir a épaulement) .

Raspador cujo bordo ativo apresenta uma saliéncia obti-
da por retoques unilaterais. (Sonneville-Bordes, 1951). (Est.
VIII, n.© 9).

— Raspador de nariz. (Grattoir a museau) .

Raspador em cujo bordo ativo foi obtida uma saliéncia por
meio de retoques bilaterais. Este tipo ndo € conhecido na
Ameérica do Sul. (Sonneville-Bordes, 1951). (Est. VIII, n.0 7).

— Raspadores atipicos, raspadores duplos.

Qualquer um dos tipos anteriores pode incluir os ditos
atipicos, quando o objeto a definir for irregular e nao corres-
ponder estritamente as formas definidas acima, mas desde
que apresenta uma tendéncia para uma delas.

Muitos raspadores sao duplos, isto é, apresentam dois bor-
dos ativos, geralmente opostos.

d 130 — Plaina. (Rabot).

A plaina é uma ferramenta de bloco ou de lasca,
plano-convexa. O bordo ativo forma, com a face plana, um
angulo muito aberto obtido por lascamentos abruptos, exe-
cutados a partir da face plana. O bordo ativo pode ser convexo
e estar situado em uma extremidade longitudinal do utensi-
lio, sendo que neste caso, seu aspecto geral é muito préximo
ao de um raspador terminal muito grande. O bordo ativo
pode também ser retilineo ou ligeiramente convexo e paralelo
ao eixo longitudinal (Est. VIII, n.0 8). Existem também plai-
nas, cujo bordo ativo é paralelo ao eixo longitudinal e é con-
cavo. As plainas serviram, talvez, para descascar e alisar ma-
deira. A medida que foram sendo gastas e por causa dos re-
toques sucessivos, o bordo ativo tornou-se cada vez mais con-
cavo até causar a quebra do utensilio em duas partes mais ou
menos iguais, sendo que a linha de ruptura passa pelo meio
do bordo coéncavo. Podem existir plainas duplas ou plainas
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com dois bordos ativos. De maneira geral, a plaina tem um
bordo ativo e nao apresenta pontas, enquanto que as lesmas
tém dois bordos ativos simétricos e duas pontas.

ESTAMPA VIII. — Ferramentas plano-convexas: 1 — Raspador Terminal;, 2 —
Raspador em ferradura; 3 — Raspador discoidal; 4 — Raspador unciforme cu un-
guiforme; 5 e 6 — Raspador nucleiforme e carenado; 7 — Raspador de nariz; 8 —
Plaina; 9 — Raspador com ombro; 10 — Ferramentas denticuladas; 11 — Lesma.

d 131 — Lesma. (Limace).

Utensilio de bloco (ou de lasca) de forma alongada,
lembrando uma lesma. Tipicamente, comporta duas pontas
e dois bordos ativos longitudinais, sendo que o retoque afeta
téda a periferia da ferramenta. A face inferior é plana. (Est.
VIII, n.° 11). Certas lesmas apresentam um sé bordo funcio-
nal, ou um bordo e uma ponta, ou um bordo e duas pontas,
ou dois bordos e uma ponta. O bordo ativo é obtido por las-
camentos abruptos, executados a partir da face inferior pla-
na. O bordo ativo (ou os bordos ativos), & medida que o uten-
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silio é gasto e reavivado recua progressivamente, tornando-se
retilineo e, a seguir, ligeiramente concavo. O corpo da lesma
se adelgaca. Finalmente, nenhum retoque é mais exeqiivel.
A lesma se quebra em duas, seja ao ser feito o ultimo retoque
seja durante o uso. A forma, mais frequente de se encontrar
uma lesma € gasta ou muito usada, ou entdo em fragmentos
que representam a metade do utensilio.

Por suas dimensoes, as lesmas formam um conjunto in-
termediario entre as plainas e os raspadores.

d 132 — Ferramentas denticuladas. (Outils a encoche ou a
coche) .

Numerosos utensilios do Paleolitico superior euro-
peu tém em uma extremidade ou lado, um entalhe bem deli-
mitado por retoques abruptos. (Est. VIII, n.° 10). Talvez te-
nham sido ferramentas destinadas a descascar e igualar bas-
tonetes de madeira. Os entalhes encontram-se combinados,
geralmente, com outros bordos ativos (de raspadores, facas,
etc) e formam, com éles, ferramentas complexas.

— Por percussao:
d 133 — Enxo. (Herminette).

E uma ferramenta muito proxima do machado, mas
cuja lamina tem um gume com bisel simples, perpendicular
ao eixo longitudinal e ao cabo. Sao ferramentas destinadas a
esculpir, escavar, a trabalhar a madeira. Uma lamina de enxo
é de pedra polida. O equivalente em uma industria de pedra
lascada seriam certos choppers com bisel simples, cujo mane-
jo seria necessariamente muito mais grosseiro.

¢ — Furar, perfurar, cavar, rasgar.
(Objetos ponteagudos. O contacto se faz teorica-
mente por um ponto).

— Por pressao:
d 134 — Ponta. (Pointe).

A palavra ponta se aplica a objetos muito diferentes,
cuja funcdo comum é penetrar na matéria por meio de uma
extremidade mais ou menos aguda. A parte ativa é teorica-
mente punctiforme. Essa penetracao pode se efetuar, por pres-
sao e € a que estudamos aqui, ou por percussdo, sendo que,
neste caso, se trata de ferramenta e de arma do tipo picao
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e ponta de lanca e, finalmente, por percussao lancada, refe-
rindo-se, entdo, a arma da série de pontas de armas de arre-
messo.

As pontas utilizadas por pressao podem ser pontas de las-
ca ou pontas de bloco, bifaciais.

Tipicamente, uma ponta de lasca é uma lasca cuja extre-
midade forma um triédro. Um plano désse triédro é formado
pela face interna da lasca; os dois outros, por dois lascamentos
da face externa da lasca. A interseccao, teoricamente punti-
forme désses trés planos, forma a ponta. Esta é ajeitada e
reforcada por retoques praticados sébre um ou dois dos bor-
dos da lasca, até o ponto de interseccdo. Esses retoques sao
frequentemente alternos, isto é, praticados sobre uma face,
em um dos bordos e s6bre a face oposta, no outro bordo. A
ponta de lasca é, em todos os casos que conhecemos na Ameé-
rica, associada com um outro bordo ativo e a combinacao des-
sas duas partes ativas forma uma ferramenta complexa. Te-
mos assim facas-pontas ou raspadores-pontas ou facas-pon-
tas-raspadores, etc. A seccdo da ponta é, geralmente, triangu-
lar. (BEst. VI, n.0 2).

Tipicamente, uma ponta de bloco é formada pela inter-
seccao, teoricamente puntiforme, de duas ou mais faces tra-
balhadas de uma ferramenta. As pontas desta série, utiliza-
das por pressao, sdo sempre, pelo menos segundo o que co-
nhecemos, combinadas com um ou dois bordos retocados em
gume. Tem-se, entdo, uma faca-ponta bifacial com um ou
dois gumes. A seccdo da ponta é losangular ou bi-convexa.

d 135 — Furador. (Percoir).

E ferramenta de lasca que apresenta uma ponta
muito bem delimitada, quase sempre obtida no ponto de en-
contro de dois bordos, dos quais um, apresenta retoques, inter-
nos e o outro, retoques externos. A seccéo da ponta é triangu-
lar ou quadrangular. A diferenca entre a ponta e o furador se
restringe ao destaque dos bordos que, no furador, tendem a se
tornar ligeiramente concavos. (Est. VI, n.0 4).

d 136 — Anzol. (Hamecon).

Diferencia-se nitidamente das pontas de flecha e
de arpao por ser sua funcao a de reter, mais do que a de per-
furar. O anzol se caracteriza por uma parte de fixacgaoc, segun-
do a qual éle é atado a um intermediario maleavel, e uma par-
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te ativa, composta de uma ou varias pontas, cuja funcio é
de penetrar na carne do animal, scb o impulso de sua propria
tracao, e, désse modo, reté-lo. A acédo de reter, entretanto, se
acrescenta, na maioria dos casos, a de perfurar, sob o efeito
de um movimento brusco da mao do pescador, que se propaga
atravez da linha. Esta dupla série de acoes possibilita uma
dupla classificacdo do anzol: entre os utensilios e armas que
agem por pressao e 0s que agem por percussdao. Na América
do Sul se conhece, além dos anzois de matéria vegetal (espi-
nhos, etc), anzois de conchas, de osso e de pedra. Os anzois
de pedra que conhecemos, sao lascados bifacialmente e acura-
damente trabalhados.

— Por percussao:
d 137 — Picao. (Pic).

Ferramenta de pedra, de osso, de madeira ou de chi-
fre, de forma alongada, ponteaguda, comportando ao menos
trés faces que formam um triédro, as vézes quatro. A inter-
seccdo, teoricamente puntiforme, das faces forma a ponta do
picdo. Na realidade, como o picdo é destinado ao trabalho por
percussdo e como uma ponta aguda nao resistiria ao choque,
esta “ponta” é sempre representada por uma pequena super-
ficie. Os picoes de pedra sdo feitos de bloco, ou lascados ou
entdo polidos, mas nunca séo feitos de lasca, pois seriam mui-
to frageis. E uma ferramenta para trabalhar a terra. Nun-
ca foi descrita na América do Sul. Bordes (1961) o define co-
mo “uma variedade de biface, muito alongado e, quando tipi-
co, de seccao espessa, mais ou menos quadrangular, as vézes
triédrica”. (Est. VII, n.° 6).

d 138 — Pontas de lanca. (Pointes de lance).

Agrupa-se sob o térmo geral de pontas de lancga,
pontas bifaciais geralmente foliaceas, muito grandes para se-
rem consideradas como pontas de armas de arremeésso e mui-
to simétricas para serem consideradas como facas-pontas.

Nenhum critério permite distinguir pequenas pontas de
lanca de grandes pontas de armas de arremésso. Somente a co-
locacdo em grafico, de grandes séries, permitiria determinar
a continuidade ou a descontinuidade dos dois tipos de pon-
tas.

Seria mais facil distinguir as pontas de lanca, das fa-
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cas-pontas, pelo exame a lupa binocular das marcas de uti-
lizacdo e dos sinais de encabamento.

— Por percussdo lancada.
d 139 — Armadura. (Armature).

Em tecnologia da-se ésse nome a um conjunto de
pecas destinadas a consolidar ou a reforcar uma ferramenta
ou uma maquina. Na terminologia prehistorica, uma arma-
dura de pedra é, tanto uma lasca pontuda, quanto uma pe-
quena ponta bifacial fixadas a uma haste. O conjunto consti-
tuiria por exemplo, uma flecha, uma zagaia, um arpao, uma
lanca.

Pequenas lascas irregulares inseridas em série, ao longo
de hastes de madeira, podem ter constituido armas poderosas
cujos tipos sdo dificeis de serem reconstituidos, a partir so-
mente dessas armaduras. As pontas de flecha e as de arpoes
sdo armaduras de flechas ou de arpoes.

d 140 — Pontas bifaciais de armas de arremésso. (Pointes
bifaces de jet) .

Nao hé solucdao de continuidade definida, entre os
grandes bifaces amigdaloides, as facas e pontas ovais ou fo-
lidceas bifaciais as pontas de lanca e, finalmente, as pontas
foliaceas das armas de arremésso, se bem que seja claramente
evidente, tratar-se de ferramentas e de armas bem distintas.
As caracteristicas comuns a essas séries sdo de ordem técnica
e morfolégica: sdo lascados bifacialmente e tém uma forma
em améndoa ou em folha. Do ponto de vista funcional, que
é aquéle que nos interessa nesta parte do glossario, distingue-
se bem claramente trés grupos diferentes, entre essas ferra-
mentas e armas:

— os bifaces, que sdo provavelmente ferramentas poli-
valentes, de dimensdes grandes ou meédias (ver d
123);

— as facas de pontas, que podem ser assimétricas com
um gume lateral bem definido. Sdo ferramentas que
serviram para cortar e que poderiam ser encabadas
ou nao. (ver d 134);

— as pontas de lanca e pontas de armas de arremésso,
que sdo tipicamente simétricas com dois gumes la-
terais separados por uma ponta mediana. Essas pon-
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tas foram sempre encabadas e seriam utilizadas, se-
ja por percussao, como é o caso das pontas de lanca,
seja por percussao lancada como é o caso das pontas
de armas de arremésso (flechas ou zagaias). As prin-
cipais armaduras de flechas conhecidas na América
do Sul sao, além das pontas folidceas, as pontas com
canelura que apresentam um adelgacamento duplo
na base, em forma de canelura; as pontas de base
concava; as pontas pedunculadas; as pontas pedun-
culadas com aletas. (Est. IX).

Existem também na Europa, pontas feitas de lasca, que
serviram para armar flechas, zagaias, etc. Nao conhecemos,
entretanto, ésse tipo na América do Sul.

6

ESTAMPA 1X. — Pontas bifaciais: 1 e 2 — Pontas foliaceas: a — parte do en-
cabamento; b — parte ativa; 3 — Ponta com canelura; 4 — Ponta pedunculada;
5 — Ponta com pedunculo e aletas; 6 — Ponta com base concava.

d 141 — Armadura ou cabeca de arpdo. (Armature ou téte
de harpon) .

A cabeca ou armadura de pedra ou de osso. A de
um arpao apresenta no minimo uma saliéncia lateral, desti-
nada a se enganchar na carne da presa. A maior parte das
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armaduras de arpdes prehistoricos que chegaram até nos, sao
de osso, material que é mais resistente do que a pedra, que-
brando-se menos facilmente.

d — Lascar
Bater, quebrar, martelar
Atingir, derrubar

(Objetos globulosos; o contacto se faz, tedricamen-
te, por uma superficie e as vézes por uma linha ou
uina ponta).

— Por pressdo:

d 142 — Compressor ou retocador. (Compresseur ou
retouchoir) .

Sao assim chamados os objetos de madeira, de os-
so ou de pedra com os quais se retoca a pedra, por pressao. Os
compressores de pedra podem ser seixos, ou fragmentos quais-
quer. Um compressor pode ser utilizado em trabalhos de aca-
bamento de um objeto de pedra lascada, ou para reavivar um
gume.

— Por percussao:

Na categoria de percutores, entram todas as ferramentas
cuja funcio é dar golpes para afundar, esmagar ou lascar. A
parte contundente pode ser uma superficie ou uma aresta.
O percutor pode ser encabado ou nao. Os diferentes tipos
nunca foram objeto de um estudo aprofundado. Os térmos
mais utilizados e melhor definidos sdo:

d 143 — Pedras ou seixos utilizados como percutores. (Pier-
res ou galets utilisés comme percuteurs) .

Sao simplesmente seguros com a mao, sem prepa-
ro anterior. A parte ativa, aresta ou, mais comumente, uma
superficie ¢ reconhecivel pelas marcas de golpes e esmaga-
mentos. Os seixos utilizados como percutores tém geralmente,

formas regulares, oblongas, ovoides, etc.
d 144 — Percutores de arestas. (Percuteurs sur arétes).

Sao pedras lascadas, de formas poliédricas diversas,
ujas arestas apresentam pequenos esmagamentos. Os per-
cutores de arestas sao geralmente nucleos ou ferramentas de
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bloco, re-utilizadas para esta finalidade suplementar. Podem,
também, ter sido especialmente fabricados. Teriam sido segu-
ros pela mao, em diversas posi¢coes, de modo que varias ares-
tas, diferentemente orientadas, mostram tracos de utilizacgao.

d 145 — Martelos. (Marteaux) .

O térmo é geralmente empregado de maneira vaga.
Parece-nos, entretanto, que éle poderia ser reservado aos pe-
quenos percutores encabados, de pedra lascada ou polida, des-
tinados a esmagar, afundar, enfim, martelar.

d 146 — Massas. (Massues) .

O térmo é igualmente mal definido. Parece-nos que
éle poderia ser aplicado aos grandes percutores encabados, de
pedra lascada ou polida, destinados a esmagar, matar, acha-
tar. Conhece-se na América do Sul diversos tipos de massas de
pedra polida como, por exemplo, a argola.

— Por percussdo lancada:

d 147 — Pedras e seixos utilizados como armas de arremeésso.
(Pierres et galets utilisés comme armes de jet) .

Nao importa que pedra ou que seixo teriam sido
utilizados como armas de arremésso para o ataque e para a
defesa, desde que suas dimensoes fossem tais que permitis-
sem seu facil manejo. Eles ndo apresentam marcas particula-
res de uso e s6 poderao ser definidos em condicoes muito es-
peciais (por exemplo, o acumulo artificial de tais projéteis
em um ponto estratégico) .

d 148 — Bala de funda (Balle de fonde).

Sao pequenos esferdides naturais ou feitos de argila
séca, utilizados para armar as fundas.

d 149 — Virote. (Virote).

Sao assim chamados os objetos de pedra polida, com
um corpo longo, regular, biconico lastrado na parte posterior
por uma larga excrescéncia circular. No Parana, segundo
observadores, nos tempos histoéricos, os virotes eram langados
em direcdo as pinhas, que eram uma importante fonte de ali-
mentos, para fazer cair os pinhoes.

82



— Bola (ver d 164).

e — Esmagar, pulverizar, moer,
Esfregar, polir.

(Objetos globulosos e de superficies lisas; o contacto
se da por uma superficie).

A distincao entre esta rubrica e a precedente (d — Bater,
quebrar) é mais de grau de intensidade, do que de natureza,
e é mais por razoes praticas do que logicas que noés as separa-
mos, atualmente, em dois grupos. Nota-se, na realidade, que é
possivel dispor-se, em uma série progressiva, as diferentes
acoes analisadas nos dois grupos:

— fragmentacio grosseira: massa, percutores diversos,
retocador, etc;

— fragmentacdo mais fina, pulverizacdo, polimento:
mao de pilao, mao de mo, seixos utilizados para polir,
etc.

— Ha uma grande confusao na nomenclatura dos obje-
tos destinados a pulverizar, moer, polir, etc. Uma das con-
fusoes mais frequentes é a de classificar, entre os objetos de
pedra polida, aquéles objetos que apresentam faces polidas
em decorréncia do uso, sem diferenciar o polimento resultante
de uma técnica de fabricacao.

Para tentar esclarecer um pouco a nomenclatura dos ob-
jetos destinados a pulverizar, moer, polir, pode-se distinguir,
de um lado, os utensilios cuja funcao é transformar a prépria
massa da matéria a ser trabalhada, esmagando-a, estilhacan-
do-a, pulverizando-a, e de outro lado, os utensilios para trans-
formar somente a superficie da matéria a ser trabahada, por
atrito.

Os utensilios da primeira série comportam téda uma par-
te complementar passiva sobre a qual é colocada a matéria a
ser trabalhada: a mao da mo6 nao é concebivel sem a md, a mao
do pilao, sem o pilao, etc. Essas partes complementares serdao
estudadas mais adiante.

Os utensilios da segunda série podem desempenhar um
papel ativo se éles forem aplicados e acionados s6bre a matéria
a ser trabalhada (como os seixos que servem para alisar os
potes de ceramica), ou um papel passivo, se a matéria a ser
trabalhada é acionada sobre éles (laminas de machado que
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sao movimentadas s6bre um polidor). Esses utensilios passi-
vos serdo estudados mais adiante.

— Por pressao:

d 150 — Seixos utilizados para esfregar, polir ou moer.
(Galets utilisés pour frotter, polir ou moudre) .

Sao seixos ndo trabalhados, nos quais uma ou va-
rias superficies sdo polidas pelo uso. E impossivel, sem um
estudo profundo das marcas de uso, saber se €sses seixos te-
riam servido para polir (por exemplo a superficie de uma ce-
rémica), ou para moer e esmagar um material mole (por
exemplo, graos). Atualmente, ndo é possivel dar nenhum cri-
tério preciso que permita discriminar-se essas duas possibili-
dades. Somente o estudo do contexto (existéncia de cerami-
ca, do consumo de cereais, etc) e um estudo das superficies
polidas, feito a lupa binocular, permitirdo o estabelecimento
de distincoes entre os utensilios e respectivas hipoteses. Pro-
visoriamente, tais utensilios podem ser chamados de “seixos
de superficie polida pelo uso”. A superficie polida e as mar-
cas do polimento devem ser localizadas e descritas.

d 151 — Mdo de mo. (Main de meule).

E o objeto ativo complementar da mo6. E constitui-
da por uma pedra de seccdo arredondada, freqliientemente ci-
lindrica, acionada circularmente, a mao, s6bre a parte passi-
va. Se a forma da pedra é natural, ndo trabalhada, néao se
deve identifica-la como méao de mo, mas sim como seixo uti-
lizado (d 150). As formas mais freqiientes na América do Sul
sao alongadas e cilindricas. As faces utilizadas correspondem
a uma ou varias faces longitudinais ou a totalidade do peri-
metro do cilindro. Elas sao fabricadas por picoteamento. Ser-
viriam, principalmente, para moer o milho. O trabalho de es-
magamento se efetua por movimentos circulares e laterais e
por uma seqiiencia de pressoes e pequenas percussoes, entre
as quais, as pressoes sdo mais importantes.

— Por percussao:
d 152 — Mao de pilao. (Main de pilon).

Na América do Sul, a mao de pilao é um objeto de
pedra, de madeira ou outro material, cilindrico e alongado,
mapejado verticalmente para esmagar ou pulverizar, graos,
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frutos, peixe, carne. E fabricada por picoteamento ou poli-
mento. As partes ativas sdo as duas ou uma sé extremidades.
O trabalho se efetua por pressoes e percussoes multiplas, sen-
do as percussoes mais importantes. Longas maos de pildo, ci-
lindricas, de pedra, finamente polidas, foram encontradas
em diversas partes da América do Sul.

II — Objetos passivos. Suportes, recipientes, ornamentos, etc.

a — Servir de suporte, servir de apoéio.

(Objetos complementares dos utensilios analisa-
dos em I d e I e, que apresentam uma superfi-
cie destinada a receber ou servir de base de per-
cussao ou friccao ao material a ser trabalhado).

d 153 — Bigorna. (Enclume)

Pedra cuja parte util é constituida por uma face mais
ou menos plana, onde é apoiado o material destinado a ser ba-
tido, quebrado, por meio de um percutor (seixo utilizado, mar-
telo, etc). Trata-se, geralmente, de um bloco de forma natural,
nio trabalhado, sendo que o uso é detectado pelas marcas de
golpes impressas na sua face plana. Uma bigorna dormente é
constituida pela superficie de uma rocha utilizada “in situ”.

d 154 — Quebra-coquinhos

Seixo ou pedra (algumas vézes madeira ou osso de
baleia) que apresenta uma ou varias depressoes de 15 a 30
mm de didmetro, situadas em uma ou em duas faces opostas.
Supoem-se que estas pedras teriam servido de suporte, sobre
0s quais eram quebradas as sementes de certas palmeiras. As
méaos correspondentes deveriam ser quaisquer seixos utili-
zados como percutores e sdo mal identificados. Os quebra-co-
quinhos sdo0 muito comuns nos sambaquis do Brasil Meridio-
nal.

d 155 — Pilao (Pilan).

Na Ameérica do Sul é um recipiente de pedra (ou de
madeira) escavado por picoteamento, algumas vézes polido,
parte complementar de uma méao de pildo. A matéria a ser
trabalhada (pimentas, frutos, peixe, carne, grdos), era colo-
cada na cavidade e esmagada por percussoes e pressoes.
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d 156 — Almofariz. (Mortier).

A mesma definicdo que pildo. As dimensoes sao me-
nores.

d 157 — MJ. (Meule).

Pedra cuja parte util é constituida por uma super-
ficie plana ou entao ligeiramente coéncava em virtude do uso.
E parte complementar da mao de mé. A matéria a ser traba-
Ihada (cereais, etc) era colocada sObre essa superficie e esma-
gada por pressdes e pequenas percussoes. A mo6 dormente é
constituida pela superficie de uma rocha, utilizada “in situ”.

d 158 — Agucador. (Aiguisoir).

Seixo ou bloco de rocha escolhido por suas quali-
dades fisicas particulares e sobre o qual é esfregado o gume
ou a ponta a ser agucada (lamina polida de machado, fura-
dor de osso, etc) . As marcas de uso sao visiveis como pequenas
facetas planas.

d 159 — Polidor. (Polissoir).

Bloco de rocha, escolhido por suas qualidades fisi-
cas particulares (arenito, basalto, etc), sempre muito maior
do que o objeto ou a parte do objeto a ser polida. As superficies
gastas vao se aprofundando, pouco a pouco, em formas va-
riadas: inicialmente planas ou ligeiramente concavas, elas
podem adquirir formas imprecisas com proporg¢oes maiores,
em negativo, dos objetos que nela foram polidos. O polimento
das faces de uma lamina de machado formara depressoes
ovais, o de um gume deixara longos sulcos de seccao trian-
gular, etc. (Est. X, n%5eT).

Freqlientemente a propria rocha que aflora serviu como
polidor, recebendo, nesse caso, 0 nome de ‘“polidor dormente”.
Sobre certos afloramentos rochosos pode-se observar nume-
rosas depressoes de polimento, umas largas e ovais, outras
alongadas, de seccdo triangular. Neste caso, trata-se de um
verdadeiro atelier de polimento de 1aminas de machado, onde
foram fabricadas as laminas e suas faces e gume, polidos.

b — Conter:

Inclui-se nesta categoria, os recipientes de pedra que néo
sao complementares de utensilios de acdo mecéanica, como foi
o caso da série precedente.
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d 160 — Recipientes e vasos de pedra. (Récipients et vases
de pierre) .

Eles s6 podem ser distinguidos dos piloes e almofari-
zes através do estudo das marcas de uso. Um recipiente que
serviu s6 para guardar liquidos e solidos, como por exemplo
farinhas, corantes, etc, ndo mostrara marcas de uso, a nao
ser ligeiras diferencas de coloracao entre a parte que esteve
em contacto com o conteudo e a que ndo esteve: vestigios de
matéria orgénica, corante, etc.

d 161 — Zoolitos. (Zoolithes).

Séo assim chamadas as pedras esculpidas em forma
animal. E muito comum apresentarem, na composicdo da
forma, uma disposicdo cruciforme. Um eixo é constituido pela
cabeca e pela cauda e o outro eixo, pelas asas na representacao
de uma ave, as nadeiras em uma representacao de peixe, etc.
Uma grande depressdo é escavada na face ventral. Ignora-se
completamente o uso dos zoodlitos cuja area de reparticdo se
estende desde o Rio de Janeiro até o Rio de la Plata (Est. X,
n.oe).

¢ — Lastrar:

Os objetos desta série ndo tém formas definidas, pois a
acao depende, ndo da forma, mas do péso do objeto. Contra-
riamente, a fixagdo é importante e a parte de preensao, ou
de ligacao é nitidamente definida. Nesta série, conhecemos,
na América do Sul, os pésos de rede, os pésos de bastoes de
cavar e as bolas

d 162 — Pesos de rede. (Poids de filet).

Conhecem-se seixos que nao possuem outra marca de
trabalho além de entalhes (2, 3 ou 4) praticados ao longo do
perimetro de um circulo de pequeno diametro da pedra es-
colhida, entalhe ésse que retém o filamento, que liga o péso a
rede. (Est. X, n.01).

d 163 — Pesos de bastoes de cavar. (Poids de batons a fouir).

Conhecem-se numerosas pedras, aproximadamente
circulares que apresentam uma grande perfuracdo central
através da qual passaria o bastdo de cavar. A pedra perfurada
teria por funcao lastrar o bastdo para que penetrasse mais
profundamente na terra, a cada golpe. (Est. X, n.© 8).
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ESTAMPA X. — Objetos diversos: 1 — Pesos de rede com quatro entalhes; 2 —
Bola com sulco; 3 — Bola com multiplas escrescéncias; 4 — Tembetda; 5 — Polidor;
6 — Zoodlito em forma de ave; 7 — Polidor (pode ter servido para polir 0sso); 8 —
Peso de bastido de cavar; 9 — Disco perfurado (Brasil Meridional); 10 — Placa
perfurada (Brasil Meridional); 11 — Tembetd; 12 — Lamina de machado semi-lunar

d 164 — Bolas.

Bola de pedra picoteada ou polida de forma tipi-
camente esférica, mas podendo apresentar variantes (ovoi-
des, etc), que apresenta ou nao, um sulco equatorial. As
bolas sdo utilizadas como arma de arremésso para a cac¢a aos
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cervideos, guanacos, etc. (Est. X, n.° 2 e 3). As bolas utili-
zadas nos tempos histéricos para capturar os animais do-
meésticos ndo deviam tocar as pernas dos animais, pois as que-
brariam. Nao constituem pois, uma arma por si mesmas, mas
um objeto que servia para lastrar e um elemento constituinte
da boleadeira (conjunto de bolas e couros). Eis o motivo de
sua classificacdo como objeto que serve para lastrar. As bo-
las prehistoricas, eram certamente utilizadas como armas.

d — Adornar:

Diversos objetos de pedra polida teriam sido orna-
mentos. Na América do Sul conhecemos os tembetds, as péro-
las e as placas perfuradas.

d 165 — Tembeta.

Sao ornamentos labiais andlogos aos que os indios
usavam na época da descoberta e que alguns usam até hoje.
No Brasil meridional conhecem-se tembetas de pedra polida
verde, de formas arredondadas, bi-conicas, que correspondem
a parte externa do ornamento labial. Pode ter havido uma
parte interna, de madeira, na qual éle se adaptava. (Est. X,
no 4 e 11).

d 166 — Pérolas. (Perles) .

Existem pérolas cilindricas de pedra macia, pro-
venientes de sepulturas.
d 167 — Placas perfuradas. (Plaques perforées) .

Sao placas de pedra polida, com um ou dois furos
e que se supoem terem servido para adornos. (Est. X, n.© 10).

IIT — Uso desconhecido

O uso de muitos objetos de pedra nao pbéde ser esclareci-
do. Entre éles pode-se citar em particular, provenientes do
Brasil meridional, pontas de pedra polida, de formas diver-
sas (plano-convexas, fusiformes, etc) ainda em curso de es-
tudo.

Quase tédas as regides apresentam objetos enigmaticos.
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d 168 — Discos perfurados. (Disques perforés).

Discos de 5 a 8 cm de diametro, sendo alguns de os-
so e outros de pedra; foram encontrados nos sambaquis do
Brasil meridional. O polimento é muito fino. A perfuracio
central é cilindrica e tem alguns mm de didmetro. (Est. X,
no°9). :
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SEGUNDA PARTE
QUADROS ANALITICOS E CODIGO DE UTILIZACAO

I — Principios gerais:

Nesta segunda parte, propomos, de maneira sumaria um
método de andlise da industria litica. Este método esta sen-
do estudado desde 1963, mas sua estruturacdo nao esta termi-
nada e nos apresentamos aqui, somente os pontos ja bastante
esclarecidos. Uma exposicao mais completa, si bem que as-
suntos déste género néo podem jamais ser considerados co-
mo definitivos, sera feita, mais tarde, em uma publicacdo
mais detalhada.

O emprégo do método proposto é independente das defi-
nicoes dadas na primeira parte, sendo possivel utilizar as de-
finicGes sem que seja obrigatério o emprégo dos quadros ana-
liticos: o inverso, entretanto nao é aconselhavel, pois os qua-
dros perdem todo seu valor se as definicoes dadas nao férem
rigorosamente mantidas, ou entao, se outras defini¢cdes néo
férem estabelecidas e respeitadas.

A — As diferentes etapas da andlise tipoldgica:

A analise consiste em colocar em evidéncia os tracos es-
senciais dos objetos estudados, isto é, aquéles cuja combina-
cao permitird, em seguida, a definicdo dos tipos e sub-tipos.
A andlise é composta de duas etapas: inicialmente, uma clas-
sificacdo sumaria dos objetos e em seguida, a andalise dos
principais tracos caracteristicos que éles apresentam. Esta
analise pode ser feita, tanto por meio de quadros semelhan-
tes aos modélos aqui propostos, quanto por meio cle fichas.
Depois da andlise, devera ser executada uma operacao inversa,
de sintese: reagrupamento dos tracos analisados permitindo a
definicao de tipos e sub-tipos; reagrupamento de tipos e sub-ti-
pos de modo a definir uma cultura, etc. A operacao de sintese
é bastante facilitada pelo uso de fichas perfuradas. Ndo sera
exposta neste trabalho.
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Primeira operacdao. Classificac@o sumdria dos objetos.

Esta operacao consiste em separar um lote de pecas (1) a
ser estudado, que corresponde a um sé setor de uma sé ca-
mada, ou, em certos casos, ao conjunto de setores de uma ca-
mada, em grandes grupos cujas respectivas técnicas de fabri-
cacao sdao muito diferentes entre si para serem estudados em
um mesmo quadro.

O lote sera dividido inicialmente em:

I Pedra nao lascada nem polida: matéria prima (blocos,
seixos, fragmentos diversos que nao se ajustam as cate-
gorias seguintes), pedras utilizadas, minerais corantes;

II Pedra picoteada e pedra polida;
III Pedra lascada.

Até éste ponto, nao ha dificuldades e o mais inexperien-
te dos principiantes, apos algumas horas de observacao e de
estudo, podera executar, sem esforco, esta classificacdo rudi-
mentar. Nos trés lotes assim separados, devem ser introduzi-
das subdivisdes que, algumas vezes, exige j4 um treinamento.

O primeiro lote, que agrupa tédas as pedras que nao sofre-
ram nenhum trabalho, nem de polimento, nem de lascamen-
to, sera dividido em:

1 — Blocos, seixos ou fragmentos brutos sébre os quais nao
sao visiveis sinais de uso e nem de trabalho rudimentar
de amaneiramento (matéria prima, pedras trazidas ca-
sualmente para o local, etc.);

2 — Blocos, seixos ou fragmentos que mostram marcas de
uso, mas nao de fabricacdo (como, por exemplo, seixos
que serviram para polir). Incluimos nesta série, certas
pedras que foram vagamente ajeitadas (entalhes de pe-
sos de rede, por exemplo), sem que, entretanto, possam
entrar em uma das categorias seguintes;

3 — Minerais corantes, utilizados ou nao (seixos de ocre,
fragmentos de matéria corante mostrando marcas de
raspagem, etc).

Quanto ao segundo lote, o das pedras picoteadas e poli-
das, é necessario cuidar-se para nao incluir seixos que mos-

(1) E evidente que antes do inicio dos estudos, todas as pec¢as sio numeradas.
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tram marcas de polimento ou de picoteamento resultantes da
utilizacdo, e nao da fabricacdo. Estes, como ja vimos, perten-
cem ao primeiro lote.

O terceiro lote compreende todos os objetos de pedra las-
cada, divididos em:

1 — os objetos constituidos de uma massa inicial da qual
foram retiradas uma ou mais lascas a fim de se lhes dar
uma forma adequada. Nucleos. Industria de bloco ou de
nucleo.

2 — os objetos obtidos pela debitagem de uma massa inicial.
Lascas diversas. Industria de lasca.

Algumas vézes, pode ser dificil distinguir fragmentos de
nucleos, utensilios de bloco, detritos resultantes dos lascamen-
tos, fragmentos de matéria prima. De modo geral, pode-se fa-
zer entrar na categoria dos fragmentos ou dos detritos de pe-
dra lascada (1 ou 2) todos os fragmentos nos quais é nitida-
mente visivel um trabalho intencional (lascamentos com fra-
turas conchoidais, superficies descorticadas, etc), sendo que
serao considerados como fragmentos de pedras nao trabalha-
das, os blocos sem marcas de lascamentos, os seixos simples-
mente quebrados, etc.

Esta primeira classificacao rudimentar deve, portanto,
conduzir & separacdo de trés lotes, com as respectivas sub-
divisées, no total da colecao a ser estudada, como segue:

I — Pedra nao trabalhada:
1 — Matéria prima bruta e pedras diversas.
2 — Pedra utilizada.

3 — Minerais corantes, utilizados ou nao.

II — Pedra picoteada, pedra polida, pedra picoteada e

polida.
IIT — Pedra lascada:
1 — Massa inicial preparada: nucleos, industria de bloco.
2 — Produtos retirados de uma massa inicial: lascas, indus-

tria de lascas.

Em alguns casos, dever-se-a separar também um quarto
lote constituido por pedras lascadas e ao mesmo tempo po-
lidas, muito frequentes nos sambaquis do Brasil meridional.
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O estudo désse grupo se fard segundo os mesmos principios
estabelecidos para as categorias precedentes, de modo que
nao sera necessario repeti-los.

Se a colecao estudada for muito vasta, pode-se também,
para cada categoria, reagrupar os objetos por tipo cuja carac-
terizacao seja evidente: aproximar, por exemplo, os raspadores
dos raspadores, separando-os das pontas ou dos furadores,
colocar juntas as formas folidceas; agrupar as bolas de sul-
co periférico, separando-as das bolas sem sulco, etc. O estu-
do sera facilitado, mas essa divisdo nao é indispensavel; os
objetos duvidosos podem ser simplesmente estudados um apoés
o outro, seguindo a ordem de sua numeracao.

Esta primeira operacao se materializa sobre a mesa, pelo
agrupamento de objetos diferentes quanto a técnica de fabri-
cacdo e eventualmente subdivididos quanto a utilizacdo ou
forma. Essa primeira operacdo deve ser relatada sob forma
de uma descricao rapida, de tipo sintético, dando uma pri-
meira idéia geral da industria estudada.

Segunda operacao. Andlise dos objetos.

A analise consiste em anotar as caracteristicas signifi-
cativas de cada objeto, dos lotes a serem estudados, seja nas
colunas de um quadro analitico correspondente a sua catego-
ria técnica, seja em fichas (uma para cada objeto estudado).
O principio basico é de distinguir com o maior rigor possivel
os caracteristicos significativos das pecas referentes a matéria
prima, a fabricacdo, a forma, ao uso e ao seu estado. A
analise independente dessas séries de caracteristicas permiti-
ra, no momento da sintese, o estabelecimento de tipos de ob-
jetos, em funcao da fabricacdo, da forma ou do uso e possi-
bilitara o estudo das relacoes entre as caracteristicas técnicas,
morfologicas e funcionais dos diferentes tipos.

B — Estrutura geral dos quadros analiticos

Os quadros analiticos, qualquer que seja a categoria téc-
nica a que se referem, sao constituidos de acérdo com um
mesmo plano e cada um comporta oito séries de dados funda-
mentais. Cada série é chamada rubrica e as subdivisoes de ca-
da rubrica, correspondem a colunas. A disposicdo pode se or-
ganizar de maneira analoga se uma ficha é utilizada para ca-
da objeto em lugar de quadros agrupando varios objetos.
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A primeira rubrica comporta informacoes exteriores ao
objeto estudado (circunstdncias da escavacdo e dos estudos,
numero do objeto). E idéntica, para todos os quadros analiticos

a segunda rubrica estuda a matéria, a c6r do objeto, as
sim como a massa inicial a partir da qual éle foi fabricado.
E idéntica para todos os quadros analiticos.

A terceira rubrica se refere a fabricacido do objeto estu-
dado e as técnicas de fabricacdo que permitiram enquadra-lo
nas grandes categorias do paragrafo precedente (pedra néo
lascada, nem polida; pedra picoteada ou polida; pedra lasca-
da). E a rubrica que apresenta maior diversidade entre os di-
ferentes quadros. Entre um seixo bruto, um machado polido
e uma lasca retocada em furador, por exemplo, as técnicas de
fabricacao sao muito diferentes e ndao podem ser definidas se-
gundo os mesmos critérios. As sub-divisdes em colunas, sao
entretanto, estabelecidas segundo um mesmo plano para cada
quadro e compreendem, de um lado, a localizacdo das partes
analisadas e de outro lado, a descricdo dessas partes. A des-
cricdo é disposta em um numero variadvel de colunas nume-
radas que s@o preenchidas segundo a categoria técnica do ob-
jeto estudado.

A quarta rubrica diz respeito a morfologia do objeto es-
tudado. Em todos os quadros é subdividida em dimensaes, cro-
quis e forma. O preenchimento dessas colunas se faz segundo
os mesmos principios em todos os quadros analiticos.

A quinta rubrica se refere a utilizacado do objeto estuda-
do. A despeito da diversidade dos usos, o estudo da utilizacdo
em todos os quadros consistem em: localizar as partes utiliza-
das ou utilizaveis; descrever essas partes; observar as marcas
de uso; formular uma hipotese sobre as possibilidades de uso.

A sexia rubrica consiste na descricao do estado da rocha e
da peca no momento em que foi encontrada. Este estado de-
pende tanto da utilizacdo como das condigoes do depodsito em
que ela permaneceu depois de ter sido perdida ou abandona-
da. O preenchimento é idéntico em todos os quadros.

Finalmente, todos os quadros analiticos terminam por
duas rubricas nao subdivididas.

A sétima rubrica é reservada as observacées; a oitava ru-
brica, denominada tipo, devera ser preenchida no momento
da analise, com o nome de um tipo sob o qual, provisoriamen-
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te, o objeto sera classificado (ésses tipos universais sdo defi-
nidos no glossario). Sob ésse tipo provisério, deixar-se-4 um
espaco em branco para o definitivo, que surgira apés a sintese
final, feita a partir dos quadros analiticos.

A estrutura geral dos quadros analiticos pode ser repre-
sentada esquematicamente do seguinte modo:

Circunstancias
Da escavacao Da andlise Da sintese

N.o Matéria | Fabricac¢do | Morfologia | Utilizacdo | Estado| Observacdes | Tipo
prima

As rubricas concernentes as circunstancias, matéria pri-
ma, estado, observacoes e tipo sdo preenchidas do mesmo mo-

do em todos os quadros. Seu estudo detalhado é objeto do
paragrafo C.

As rubricas concernentes a morfologia e utilizacao dife-
rem um pouco de um quadro a outro. Seu estudo detalhado
¢ feito nos paragrafos D e E.

A rubrica referente a fabricacdo é a que apresenta maio-
res diferencas entre os diversos quadros. Seu estudo é feito
separadamente, para cada quadro analitico, nos paragrafos
IIA, IIB, IIC e IID.

C — Rubricas e cddigos comuns a todos os quadros.
Circunstdncias. Matéria prima. Estado. Observacoes.
Tipo.

Primeira rubrica: Circunstancias:

Coloca-se no alto, a esquerda, as principais informacoes
sobre as circunstancias em que se desenrolou a escavacdo (no-
me do responsavel, local, sitio, camada e setor, data); no al-
to, no centro, as informacoes concernentes & analise tipolo-
gica (nome do pesquisador que efetua o estudo, data e local
désse estudo, coédigo utilizado, o qual, no caso dos quadros
propostos néste trabalho é o codigo 1967); finalmente, no al-
to, a direita os dados referentes aos trabalhos de sintese, sen-
do que esta parte ficard em branco durante a fase analitica
(nome do pesquisador que realiza a sintese, data e local e
método utilizado). Esta ultima informacdo, bem como a data
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do codigo adotado para a analise, sao muito importantes, pois
outros estudos foram realizados utilizando-se um codigo um
pouco diferente, datado de 1965, e é provavel que gracas a ex-
periéncia e as sugestoes de terceiros, possamos chegar a obter
um codigo mais aprimorado em 1969 ou 1970.

Anota-se o0 numero do objeto estudado na primeira co-
luna.

Segunda rubrica: Matéria prima:

Comeca-se entao o estudo do objeto e na parte destinada
a matéria prima coloca-se as informacoes referentes a:

a — Rocha: identificacao mineralégica da peca. Quando
0 pesquisador nao possui a formacao necessaria para realizar
essa identificacao pode estabelecer para cada colecao estuda-
da, uma série de tédas as rochas representadas e dar a cada
uma assim selecionada, um numero (silex: 1, obsidiana: 2,
quartzito: 3, etc). Esta série, grosseiramente identificada, ser-
vird como série de referéncia e para cada objeto, ao invez de
colocar silex, obsidiana, quartzito, etc, indicar-se-a 1, 2, 3, etc.
Mais tarde, a série podera ser identificada e as correcoes trans-
portadas ao quadro analitico.

Se a identificacdo j& estiver pronta, cada pesquisador
estabelece seu proprio sistema de abreviacoes (por exemplo:
silex — si, obsidiana — ob, ete).

b — Cor: Nem sempre é necessario indicar a cor com pre-
cisao, entretanto, em certos casos, ela pode dar informacdes
interessantes (caso de pedras corantes, de uma cor preferida
para certos ornamentos). Ora, a apreciacdo de uma cér varia
com o observador, com a luz, etc. Para que seja possivel uma
certa objetividade na sua descricdo, deve-se usar um cédigo
de coOres. Sugerimos o codigo “Boubée expolaire”, de dimen-
soes pequenas e comodas, de facil manejo, mas que tem o
grande inconveniente de nao incluir os azuis nem cs verdes.
Qualquer que seja o codigo utilizado é indispensavel indica-lo,
por exemplo, 110 alto, & direita, ao lado da indicacdo “codigo
1967, Pode-se também criar seu préprio cédigo de céres, pin-
tando sébre um papel, uma série das principais coOres que
constam na colecdo e indicando-as por uma letra ou um nu-
mero. As vézes é util anotar a cor do interior da rocha (i) e
a cbr do cortex (c).
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¢ — Massa inicial: Sempre que possivel, anota-se nessa co-
luna de que massa inicial provém o objeto: bloco, seixo, pla-
queta, bastonete, etc. (Glossario: d 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13).

Pode-se anotar:

Os tipos mais frequentes definidos no glossario sdo:
Bloco de rocha: Bl

Seixos: Sx

Plaqueta: P1

Bastonete: Ba

Lasca: La

Esta lista pode ser aumentada com o aparecimento de
novos tipos.

Sexta rubrica: Estado do objeto:
Esta rubrica se divide em duas colunas:

a — Estado fisico-quimico: Nesta coluna, anota-se a pre-
senca ou auséncia de patina, sua intensidade e extensdo, os
tracos de decomposicao quimica, marcas devidas a frio in-
tenso, ao fogo, brilho ocasionado pelo vento, manchas, etc.
(Glossario: d 3, 4, 5, 6) .

Estado fisico-quimico:
Pode-se anotar:
Patina (sébre uma superficie lascada ou polida): p
Cortex: c
Alteracao quimica: alt
Marcas de fogo (rachaduras): fg
Marcas devido a frio intenso (depressoes): fr

Brilho resultante do vento: vt
acrescentando-se a cada um désses simbolos uma, duas ou
trés cruzes indica-se a maior incidéncia do fené6meno obser-
vado (4, ++, +++). Esta lista pode também ser aumentada
se necessario.

b — Estado da peca: Anota-se nesta coluna se a peca es-
ta intacta, com o bordo acidentalmente desbei¢ado, quebrada,
ou se é somente um fragmento (d 56, d 57).

Uma peca intacta sera indicada por: int.
Um, dois ou trés dentes: 1, 2, 3 dt
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Uma peca quebrada: gqb
Um fragmento de peca: frag
Também esta lista pode ser aumentada.

Definimos como sendo um dente téda quebradura aci-
dental afetando menos que 1/10 de um bordo do artefato.

Uma pecga quebrada serd uma pec¢a que sofreu vm lasca-
mento acidental que afetou menos da metade da sua totali-
dade. A parte que saiu em consequéncia désse lascamento
constitue um fragmento (que é portanto, por definicdo, me-
nor do que a metade da peca).

Sétima rubrica: Observacoes:

Nesta coluna anota-se tudo o que nao foi previsto nas de-
mais: re-utilizagdo, acidentes diversos, tratamento, repara-
¢coes, comparacao com outras pecas, etc. Pode-se mesmo, even-
tualmente, relembrar alguns dados histéricos ou informacoes
atuais sobre a técnica; citar estudo ou reproducao de um ob-
jeto comparavel, etc. E aqui também que se deve indicar se
a peca foi encontrada em associagdo com uma habitacdo, com
outros objetos, etc; indicar também o trecho correspondente
do diario de escavacoes.

Oitava rubrica: Tipo:

Nesta coluna podera ser anotado o tipo geral ao qual
pertence o objeto e que foi determinado provisoriamente, mas
deixar-se-4& um espaco em branc¢o no qual, apés a determina-
cao dos tipos e sub-tipos da colecao, estes serdo indicados de-
finitivamente. Os tipos gerais a serem inicialmente indicados
devem corresponder, de uma maneira geral, aqueles definidos
no glossario. Na mesma coluna indica-se por um F dentro de
um circulo vermelho se a peca foi ou deve ser fotografada
e por um D igualmente dentro de um circulo vermelho se foi
feito um desenho especial, fora do quadro.

Néao ha codigc para as colunas Observacoes e Tipo, pois
em Observacoes anota-se justamente o que nao foi previsto e
em Tipo, por extenso ou abreviadamente a qual dos tipos fun-
damentais e gerais pertence a peca estudada. Em caso de in-
certeza, nao se deve deixar a coluna em branco, mas colocar
um ponto de interrogacao.
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Recapitulacdo das rubricas comuns a todos o0s quadros
Circunstancias, Matéria prima, Estado, Observacoes, Tipo
Codigo correspondente:

Escavacao: Analise: Sintese:
Responsavel: Data: Pesquisador:
Data: Laboratoério: Data:
Local: Codigo usado: Laboratério:
Camada e setor: Sistema utilizado:
Pesquisador:
Matéria prima
Estado . N
N.» Fisico.quimico| Fe¢a | Observagdes Tipo
Rocha Cor |Massa inicial
Segundo |Cédigo B1 P 4 int
. Sx c -+ 1,2,.3 sem Por
coédigo in-|indivi- P1 alt 4-++ dt
dividual dual Ba fg ab codigo extenso
: La fr frag
vt

D — Principios comuns a todos os quadros. A morfologia

As rubricas explicadas no paragrafo precedente, sdo pre-
enchidas segundo um mesmo cédigo, qualquer que seja a ca-
tegoria técnica do objeto estudado. Para o estudo da morfo-
logia e da utilizacdo, encontramo-nos de um lado, perante prin-
cipios comuns as diferentes categorias técnicas distintas e de
outro lado, tracos que sido especiais para cada categoria e
que devem ser estudados diferentemente. Daremos, inicialmen-
te, os principios comuns e depois, nos paragrafos consagrados
a cada quadro analitico, as indicacdes necessarias a analise
dos tracos particulares de cada categoria.

Sob a rubrica Morfologia sao estudados sucessivamente
os problemas de orientacdo, de representacio, das dimensoes,
das formas, das divisoes em partes.

Orientag¢do e representacdo.

Para descrever um objeto, é necessario, de inicio, que éste
seja orientado, dividido em varias partes e que cada uma des-
sas partes seja facilmente reconhecivel. E necessario que o de-
senho que acompanha a analise seja feito sempre segundo um
mesmo principio. Esse principio varia segundo os autores e
muitas vézes, encontramos variacoes nas diferentes publica-
coes de um mesmo autor. A orientacdo pode ser feita em fun-
cao da forma geométrica (orientando, por exemplo, o maior
eixo sempre verticalmente), ou em funcao da fabricacdo( por
exemplo, orientando sempre para cima o plano de percus-
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sao de uma lasca), ou em funcdo da utilizacdo (por exem-
plo, orientando sempre para baixo, o gume de uma ferra-
menta) . Cada um désses principios tem seu valor, mas nao
podem ser adotados simultaneamente, pois o plano de percus-
sdo e 0 gume nao tém sempre a mesma posicdo em relagdo
ao eixo longitudinal, e nem mesmo em relacdo um com o
outro.

Em nossos quadros analiticos, adotamos a orientacdo em
funcdo da forma geométrica pois é a unica que é aplicavel a
qualquer objeto. Em todos os croquis dos quadros, as pecas
sdo orientadas com o eixo maior em posicdo vertical. Somen-
te certas pecas fixas, como um almofariz ou um polidor, quais-
quer que sejam suas proporcoes, sao orientados na posicdo em
que eram naturalmente colocados e utilizados.

A parte mais larga da peca estudada correspondera a par-
te inferior do desenho e a mais estreita ou a ponta correspon-
derdo a superior. A face mais plana seré apoiada sobre a mesa,
sendo que a face convexa correspondera, portanto, a uma face
superior.

A peca, uma vez orientada, devera ser representada. O
croquis deve ser feito com grande cuidado. E gracas a éle que
o restante da analise sera inteligivel e passivel de ser contro-
lado. Em principio, para cada objeto (com excecdo de certos
fragmentos e detritos sem interésse) dar-se-4 um desenho e
dois cortes: o desenho da peca vista perpendicularmente ao
seu plano principal e os dois cortes perpendiculares a ésse
plano, um longitudinal e outro transversal. Com o progredir
do estudo, certos sinais convencionais serao acrescentados (in-
dicando, por exemplo, os trabalhos secundarios ou as marcas
de uso) e é necessario sempre, prever um espaco suficiente pa-
ra que os trés desenhos sejam claros.

E dificil sistematizar rigorosamente a representacdo de
um objeto, mas em regra geral:

— 0 objeto é colocado sbbre a mesa, repousando sébre sua
face mais plana e se as faces forem simétricas, sobre a
sua face menos interessante. A face superior é desenha-
da com seus principais lascamentos. Se ela apresenta cor-
tex, éste é representado por um pontilhado;

— os dois outros croquis sdo cortes, passando pelo interior
da peca estudada, sendo que somente o contérno é repre-
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sentado. Nao é, entretanto, contra-indicado completar és-
ses cortes pela representacdo do aspecto real do utensilio
visto segundo um plano longitudinal ou transversal (co-
mo na figura 1);

— em caso de necessidade, croquis complementares podem
figurar na rubrica Observacoes.

FIGURA 1. — Croquis de uma ponta bifacial com pe-
dunculo e aletas. Plano principal, corte longitudinal e
corte transversal.

Dimensoes:

Pode-se, tanto tomar as dimensoes em valores absolutos
indicando o comprimento, a largura e a espessura da peca,
quanto medi-la com o auxilio do abaco (quadro I) o qual
fornece o valor absoluto em cm. do comprimento e as relagoes
largura/comprimento e espessura/comprimento. Obtém-se as-
sim, diretamente, uma idéia do aspecto geral da peca, se ela
é longa ou curta, delgada ou espessa e pode-se compara-la com
outras pecas medidas pelo mesmo sistema.

O abaco é constituido por uma série de retangulos de to-
das as dimensoes de 1 a 20 cm de lado. Todos os retangulos
que tém a mesma diagonal, tém as mesmas proporcoes.

O abaco é utilizado da seguinte maneira: coloca-se a peca
sobre o mesmo, com seu eixo longitudinal paralelo a ordenada,
tendo-se o cuidado de notar que nenhum ponto ultrapasse os
limites do abaco, mas que a peca toque, pelo menos em um
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ponto, a linha das ordenadas, e em um ponto, a das abcissas.
A peca, déste modo, esta inscrita em um retadngulo e sdo as
proporcoes désse retangulo que serdo consideradas equivalen-
tes as da peca em questao.

Anota-se o comprimento da peca diretamente sébre a or-
denada, arredondando-se para o cm inferior ou superior: 5, 2
e 5, 4 serao anotados como 5; 5,7 sera 6. Observa-se, em Sse-
guida, a relacao entre largura e comprimento localizando-se o
retangulo em que estd inscrita a peca. Todos os retangulos
cuja diagonal esta compreendida entre a primeira e a segunda
diagonal tracadas no abaco a partir da direita, tém uma re-
lacdo 1/c compreendida entre 16/16 e 14/16, relacdo essa de-
signada pela letra a. Por convencao, se a diagonal procurada
cair exatamente sébre uma das diagonais limites, arredonda-
se para a relacdo inferior, isto é 14/16 que seré, entdo, anota-
da como b. Todos os retangulos (e todas as pecas inscritas
nésses retangulos) cuja diagonal é compreendida entre a se-
gunda e a terceira diagonal do &baco tém uma relacdo 1/c
entre 14/16 e 12/16 designada pela letra b. A relacao 12/16
sera considerada como c e assim sucessivamente.

A medida da espessura é feita da mesma maneira, giran-
do-se a pecga e procurando a qual dos retangulos corresponde
a relacao espessura - comprimento. A leitura é feita da mesma
maneira e o resultado, expresso por uma letra. Para a medida
das espessuras é recomendado utilizar-se uma prancheta ou
um esquadro com o qual o objeto é mantido na posi¢do (2).

Déste modo, a leitura das dimensoes de uma peca que te-
nha 6,2 x 4,7 x 1,3 sera feita da seguinte maneira: 6 b g 1; a de
uma peca de 10 cm x 5 x 4 sera lida 10 d e.

Rapidamente, compreende-se diretamente do enunciado
das medidas de uma peca, se ela é larga ou estreita, espéssa ou
delgada, e o sistema permite a reclassificacdo rapida das pe-
cas por categoria de comprimento, de largura e espessura, e
estabelecer graficos de freqiiéncia.

A unica dificuldade esta no fato que, para as pecgas irre-
gulares, é dificil escolher-se o “eixo longitudinal”, mas esta di-
ficuldade nao é decorrente do uso do abaco, existe ja quan-

(2) Um pequeno aparelho comportando dois lados fixos, em angulo reto, corres-
pondendo & abcissa e & ordenada e duas reguinhas moveis permitindo fe-
char o retdngulo no qual a pec¢a fica inscrita, estd em estudo.
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do se trata de obter as medidas absolutas do objeto. Para con-
trabalancar, na medida do possivel esta dificuldade, recomen-
da-se representar o objeto, no croquis, na mesma posicdo em
que foi medido.

O abaco pode ser utilizado para a medida de qualquer ca-
tegoria de objetos. Somente os fragmentos e as pecas quebra-
das serdo medidos em valores absolutos, pois a proporcéo de
dimensoes incompletas ndo tém nenhuma significacdo. (1).

Formas:

Como as dimensoes, as formas podem ser descritas de
duas maneiras: utilizando o vocabulario geométrico usual,;
utilizando um quadro de formas, baseado no estudo dos eixos
de simetria (Quadro II). Os dois sistemas podem scr empre-
gados simultdneamente e os dois resultados, anotados no qua-
dro analitico.

Formas geométricas.

Anota-se sucessivamente a forma do objeto como um to-
do e depois, para uma andlise fina, a forma dos trés planos
principais, com um vocabulario geométrico mais simples pos-
sivel.

Para as formas totais ou volumes, os principais térmos
da literatura arqueologica s2o: piramidal, bi-piramidal, em
dorso de tartaruga, em cunha ou cuneiforme, tabular, coni-
co, poliédrico, cilindrico, globuloso, discoide, prismatico, in-
forme, etc. Para as formas especiais de determinadas indus-
trias, pode-se aumentar a lista, seja forjando novos térmos,
seja estabelecendo formas-tipo designadas, cada uma, por um
numero ou letra: forma A, forma B ou forma 1, 2, etc.

Quando se trata de definir um plano, as formas sao mais
simples e mais faceis de serem manipuladas. Encontra-se na

(1) Exemplo de como se deve medir uma pec¢a quebrada, cujas dimensbes, quan-
do intacta, eram, por exemplo, 6 x 4 x 2.
— Se o comprimento for incompleto, escrever-se-a:
X 4+ 35x4x 2o0u (X + 35) x4 x 2
— Se a largura for incompleta, escrever-se-a:
6 x X4 20u6zx (X -+ 25 x2
-~ Se a espessura for incompleta, escrever-se-a:
6x4xX4+1oub6x4x (X+1)
Em um fragmento nem sempre € possivel determinar o que corresponderia ao
comprimento, a largura ou a espessura.
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literatura arqueoldgica: circular, oval, quadrangular, trian-
gular, quadrado, retangular, oblongo, folidceo, amigdaldide,
plano-convexo, bi-convexo, etc. A literatura emprega, comu-
mente, uma terminologia para descrever o plano principal e
outra para as seccoes. E necessario, na medida do posswel
unificar os dois vocabularios.

As formas, raramente sao figuras geomeétricas perfeitas.
Indicamos a tendéncia a uma determinada forma por uma
flecha, ou anotamos os qualificativos: regular, muito regular,
irreqular, muito irregular, de modo que para cada forma te-
nhamos 5 graus de aproximacao da forma perfeita.

Por exemplo: triangular muito regular
triangular regular
triangular
triangular irregular
triangular muito irregular

Quadro de simetria. (Quadro II).

A terminologia classica, empregada na descricao das for-
mas dos objetos de pedra, é frequentemente muito pouco sa-
tistfatoria. Tentamos, portanto, construir um quadro de for-
mas no qual possam entrar todas as formas encontradas.
Apo6s multiplos ensaios chegamos a uma classificacao das for-
mas, baseada essencialmente no numero e no tipo dos eixos
de simetria.

Esta classificacdo, simplesmente em esboco, foi mantida
porque, segundo nosso julgamento, pode se articular com uma
classificacdo das industrias em funcéo das atividades humanas.

Com efeito, a um dado sistema de simetria, correspondem
certas possibilidades de acdo sObre a matéria e vice-versa. Foi
portanto o tunico modo de classificar que permitiu a corres-
pondéncia entre os dados morfolégicos ou geométricos e os
dados relativos ao uso. Essas correspondéncias estdo sendo es-
tudadas.

Os trés croquis (plano principal, corte longitudinal e
transversal) da coluna precedente serdo classificados em fun-
cao da existéncia de um ou mais eixos de simetria e em fun-
cao da natureza désses eixos. Esses eixos correspondem, quase
sempre a planos de simetria do objeto considerado em seu to-
do, mas desistimos de falar em térmos de volume pois sua re-
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presentacdo grafica, rapida, é impossivel. E provavel que o
estudo dos planos de simetria dos objetos corresponda mais
profundamente a realidade técnica estudada, mas nds recua-

mos diante da dificuldade material que sua manipulacao ofe-
rece.

QUADRO II.

— Analise das formas em funcado dos eixos de simetria.

As formas mais comuns da industria litica foram dividi-
das nas seguintes categorias:

— as formas que nao apresentam nenhum eixo de sime-
tria (O). E a categoria representada mais frequentemen-
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te nas industrias mais rudes de pedra lascada. Contraria-
mente, é pouco ou nao é representada nas industrias de
pedra picoteada e polida;

— as formas que apresentam um eixo de simetria (I). Esse
eixo pode:

— passar duas vézes pela interseccao de dois lados (I1i);

— ser perpendicular a dois lados (I p);

— passar pela interseccéo de dois lados e ser perpendi-
cular a um terceiro (I ip).

— as formas que apresentam dois eixos de simetria (II);
ésses eixos por sua vez podem:

— pessar, cada um, duas vézes pela interseccdo de dois
lados (IT1i);

— ser, cada um, perpendicular a dois lados (II p);

— ser um, perpendicular a dois lados e o outro, passar
duas vézes pela interseccéo de dois lados (Ii1I p).

Sistemas mais complexos podem ser imaginados, mas na
pratica, tédas as formas conhecidas de industria litica entram
em uma ou outra dessas categorias, com excecao dos esferoi-
des: as bolas, por exemplo, que possuem n eixos de simetria.

O numero e o tipo de eixos de simetria sdo completados
pelo numero (2, 3, 4, 5, n) e pelo tipo (retilineo, convexo,
concavo, irregular) dos lados.

Analisar-se-4 a forma de cada um dos trés planos que
foram desenhados para cada objeto estudado, dando-se, ini-

cialmente o niimero e a natureza dos eixos de simetria e de-
pois, o nimero e a natureza dos lados.

Uma ponta de flecha folidcea, regular, serd descrita por
exemplo:

Ii2co I1icoco
Ii2co ouIicoco
IiIp?2co IiIpcoco
Enquanto o pesquisador nao estiver familiarizado com o
sistema e antes que éste tenha sido plenamente aprovado, é
aconselhavel o emprégo dos adjetivos geométricos que definam

a forma do objeto de um modo global e de cada um dos pla-
nos, como foi indicado acima.
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Essas diferentes notacoes serao dispostas na coluna “For-
mas” umas sobre as outras e sempre na mesma ordem:

1 — Volume geral em térmos geométricos;
2 — Forma do plano principal,;

3 — Forma da seccao longitudinal;

4 — Forma da secgao transversal.

Divisées do objeto e localizacdo das partes:

Depois da peca ter sido orientada, desenhada, medida e
definidas as suas formas, é necessario ainda destacar suas di-
ferentes partes, individualiza-las e descrevé-las.

Nesta altura, encontramo-nos face a uma das maiores
dificuldades apresentadas por éstes quadros analiticos, so-
bretudo para a pedra lascada, mas também, em menor escala,
para a pedra polida, pois a distin¢ao das partes de um objeto
depende do ponto de vista segundo o qual sdo consideradas.
Em uma lamina de machado, polida, por exemplo, pode-se
distinguir morfologicamente duas faces principais; os bor-
dos; os lados; do ponto de vista da fabricacdo, as distingoes se-
rao marcadas entre as partes simplesmente marteladas, da-
quelas que foram mais ou menos finamente elaboradas; pode-
se também ter que evidenciar partes, nas quais, ao contrario,
o cortex foi deixado em bruto, entalhes, sulcos, etc; finalmen-
te do ponto de vista da utilizacdo, serd necessario distinguir
entre a parte ativa e a que serviu para o encabamento ou a
preensdo e eventuais descontinuidades, irregularidades, etc.
As partes assim diferenciadas, segundo ésses trés pontos de
vista, nunca se recobrem perfeitamente mas se superpoem de
maneira livre e irregular.

O pesquisador pode ser, entao, obrigado a decompor o ob-
jeto segundo dois ou trés aspectos (fabricacao e utilizacdo ou
forma, fabricacao e utilizacdo) . Pode-se, e é o que inicialmen-
te fizemos nos coédigos dos anos anteriores, dividir a peca em
segmentos distintos segundo sua fabricaciao ou sua utilizacao.
Esses segmentos eram anotados no croquis e numerados
a, b, c ou 1, 2, 3 sendo em seguida estudados individual-
mente. A inconveniéncia é que os segmentos assim diferen-
ciados se situam em lugares diferentes e variados, de modo
que os resultados das analises de dois objetos, nao podem ser
comparadas entre si. O fato do segmento a de uma peca zx ter
retoques bifaciais, enquanto que o segmento @’ de uma peca
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z’ semelhante a primeira, mostrar retoques internos, nao tem
significacao, pois ignoramos a posicao désses segmentos a e @’
em relacao ao eixo da peca, ao seu eixo de debitagem, ou a
nao importa que parte comparavel. O ponto essencial é que
haja um sistema de referéncias, que seja fixo.

Para estabelecer ésse sistema de referéncias, a maneira
mais simples de proceder é basear-se na orientacao do cro-
quis (que é determinada por regras precisas), mencionar alto
e baixo, direita e esquerda, face superior e face inferior. Essas
divisdes sao, entretanto, excessivamente simples e nao ofere-
cem grande firmeza na sua localizacao.

Pode-se, também, adotar um quadriculado feito sobre o
objeto, idéntico para tédas as pecas moveis (os vasos, almo-
farizes, etc, exigem um outro tratamento). Nos adotamos o
quadriculado proposto por Michel Brézillon que nos parece
suficiente para o grau de fineza de descricdo ao qual seria
conveniente chegar.

T

g

FIGURA 2. - Quadriculado de um croquis para localizacao
das diferentes partes.

O retangulo no qual é inscrita a peca, é dividido em 6
casas, cujos lados sao numerados segundo o esquema da fig.
2. Os segmentos de bordo, incluidos em cada casa, levam
0 mesmo numero que a casa. Se o segmento de bordo ou o
bordo que se deseja descrever, ocupar duas casas, sera desig-
nado pelas duas cifras correspondentes; se ocupar trés casas,
pelas trés cifras correspondentes. No caso da fig. 2, pode-se
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falar, por exemplo, do segmento de bordo 3 ou 1, 7, 2, etc. As
faces sao chamadas A (a face que foi desenhada) e B (a que
nao foi desenhada). Pode-se falar de 4 e de B, se se deseja fa-
lar de uma parte de 4 ou de B diz-se A;, A, Bs 5, etc. Por
convencao, admite-se que a formula 3 A designa o bordo da
face A e que a féormula A, designa a porcdo da face A contida
na casa correspondente.

O sistema, quando se trata de um objeto de duas faces
principais, possui a grande vantagem de ser simples. Quando
se trata de um poliédro, o mesmo sistema de referéncia é mais
dificil de ser utilizado, mas n&o encontramos outro melhor pa-
ra substitui-lo.

Déste modo, ap6s a andalise morfologica do objeto e apos
terem sido feitos os croquis, tracamos na superficie do croquis
principal, um quadriculado leve que nos servira para locali-
zar, no prosseguimento da analise, tanto os fatos relativos a
utilizacdo como os relativos a fabricacao.

Outros principios de andlise morfolégica comuns a
todos os quadros

Terminamos o estudo do mecanismo de analise da forma
geral do objeto, que é feito sob a rubrica Morfologia em trés
colunas: Dimensoes, Croquis e Forma. Nas rubricas Utiliza-
cao e Fabricacdo, teremos também que descrever certas par-
tes do objeto estudado. Esta descricao se faz segundo certos
principios que expomos a seguir:

Um certo numero de descricoes é feito em térmos de com-
primentos, de angulos e de formas.

Os comprimentos serdo sempre dados em cm e mm. Para
as medidas, pode-se empregar uma régua graduada, um com-
passo ou qualquer outro instrumento para medir. E bom dis-
por-se sempre instrumentos sébre a mesa.

Os angulos sao sempre medidos em graus. Para medi-los,
pode-se recortar em folha rigida (papeldo, por exemplo) o pe-

queno aparelho representado na fig. 3 cujo uso é extrema-
mente pratico.

Para a descricao das formas, adotamos as seguintes re-
gras:

— Para um volume: ver o que foi dito s6bre a descricdo da
peca como um todo.
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— Para uma superficie: a descricao deve comportar trés ad-
jetivos:

110 100

P13 30

| 160 150

—~ 20
= s 10 ——
120 140
//\‘\ \‘/\J
FIGURA 3. — Medidor de angulo

atualmente utilizado para o estudo

das industrias liticas da Patagoni-

ca. A disposicaio dos angulos pode

ser mudada em funcac das ne-
cessidades.

— O primerio se relaciona ao plano principal; é um ad-
jetivo que designa geométricamente, uma superficie.
Damos, a titulo de exemplo, o quadro de formas pro-
posto por A. Leroi-Gourhan (1966) (fig. 4). A cada
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forma pode ser acrescentada a série de adjetivos in-
dicada nas p. 105 e 106.

22 8

5 10 15 Z
FIGURA 4. — Quadro de formas proposto por A. Leroi-Gourhan: 1 — Triangulo
1so§cele; 2 — Tr. equilatero; 3 — Tr. com cantos arredondados; 4 — Tr. conve-
xilineo; 5 — Tr. concavilineo; 6 — Quadrado; 7 — Q. com cantos cortados; 8 —
P. com cantos arredondados; 9 — Q. convexilineo; 10 — Q. concavilineo; 11 —
Retangulo; 12 — Paralelogramo; 13 — Losanbo; 14 — Trapézio; 15 — Pentagono,
etc; 16 — Biconvexo; 17 — Plano-convexo; 18 — Convexo-céncavo; 19 — Dissimé-
trico; 20 — Helicoidal; 21 — Com bordos coéncavos; 22 — Com bordos cortados;
23 — Circular e semi-circular; 24 — Eliptico; 25 — Ovéide; 26 — Bilobado; 27 —-

Trilobado; 28 — Quadrilobado.

— O segundo se relaciona a curvatura medida segundo
o eixo longitudinal. A superficie pode ser plana, con-
vexa, concava, ondulada, etc. A cada uma dessas pos-
sibilidades, pode-se também acrescer uma, duas ou

trés cruzes (+, +-+, +++4).

— O terceiro se relaciona a curvatura segundo um pla-
no perpendicular ao precedente. As duas curvaturas
nao siao necessariamente idénticas. Por exemplo, pa-
ra a superficie superior de uma taca anotar-se-a:

circular, ca, ca
mas a superficie superior de uma telha serd anotada:
retangular, pla, co
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A curvatura no sentido transversal sera analisada segun-
do os mesmos térmos que a curvatura no sentido longitudi-
nal.

— Para uma linha: — (Bordo, aresta, fio de um gume)
Formada pela interseccao de duas faces, a descricdo com-
portara:

— a forma segundo o plano principal (retilinea, convexa,
concava, serrilhada, sinuosa, etc);

— a curvatura segundo um plano perpendicular ao primei-
ro, com os mesmos qualificativos;

— o valor do angulo formado pela interseccao das duas ia-
ces, medido na regidao média do bordo ou da aresta es-
tudada. Se as variacoes de angulo sdo importantes de
uma extremidade a outra, pode-se anotar essa variacao
pelas duas medidas extremas (por exemplo 40°-60°).

Finalmente a essas trés determinacdes, pode ser acres-
centada a série de adjetivos que se referem a regularidade;
ao valor em graus, do angulo, pode ser adicionado um adje-
tivo indicando se ésse angulo é vivo, atenuado ou arredondado.

Recapitulacao da rubrica morfoldgica.
4. DMorfologia

Dimensoes Croquis Formas
Cxlxecm ' Térmos geométricos
7 para os volumes:
ou
1 2 Piramidal
C em cm B Cilindrico
1 sle/gcundo relacao 3 4 Discoide, etc
e segundo relacao 5 6 Térmos geométricos pa-

e/C

—>—ﬂ @® — -

ra cada um dos 3 cro-
quis:

Circular,
Ovoide
Quadrado, etc.
e

Mr

r

irr

M irr
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E — Principios comuns a todos os quadros. A utilizacdo.

A rubrica utiliza¢do se divide, em todos os quadros, em
4 colunas: localizacdo, descricao, marcas, possibilidades. Na
primeira, destaca-se as diferentes partes do objeto, do ponto
de vista da utilizacdo. Na segunda coluna descreve-se as par-
tes; na terceira, analisa-se as marcas de utilizacdo de cada
uma dessas partes e na quarta, formula-se uma hipotese so-
bre a funcao do objeto e a utilizacdo das diferentes partes.

Localizacao:

Procura-se distinguir no objeto, a parte ativa, daquela
que teria sido destinada a preensao, a ligaduras, encabamen-
to ou base de apoio. Designamos a parte ativa, ndo importa
qual seja seu tipo (gume, superficie, etc) por Af. e a parte de
preensao, qualquer que seja ela por Pre. Na maior parte dos
casos, entre a parte ativa e a de preensao, existe uma zona
neutra que da ao objeto sua forma, seu peso, delimita o gume,
etc; chamamos a essa parte Zn (1).

Os limites entre as diferentes partes sdo anotados no
croquis por meio de pequenos tragos perpendiculares aos con-
tornos. Pode-se, quando isso se torna necessario, e quando ca-
da uma dessas partes sdo descontinuas ou se subdividem em
varias zonas, distinguir entre At. 1, At. 2, Pre 1, Pre 2, Zn 1,
Zn 2, etc. Na medida do possivel deve-se simplificar e distin-
guir somente as partes essenciais (Pre e At) do objeto, mas
cada parte que mostrar marcas ou possibilidades particulares
de uso, sera anotada individualmente, por uma designacao
(garganta, sulco, entalhe, etc), e pela localizacdo (A 2, B3, 4).

As descontinuidades poderao, eventualmente, ser anota-
das por um d.

As partes diferenciadas sdo anotadas, uma sob a outra,
na coluna localizacdo, comecando sempre por Pre e suas sub-
divisoes, continuando com At e suas subdivisées e eventual-

(1) A ferramenta e a arma sdo intermediarios entre um agente (o0 homem) e
um objetivo (uma matéria a ser transformada, uma présa a ser atingida).
Este intermediario compreende, no minimo, uma parte de preensdo (Pre) que
estabelece a sua ligagdo com o agente, e uma parte ativa (Af) que entra em
contacto com o alvo a ser atingido ou com a matéria que recebera a agéo.
Entre Pre e At pode haver uma zona neutra que néo entra em contacto nem
com o agente, nem com O objetivo em vista. Em alguns casos raros, por
exemplo bala de funda, Pre e At se superpdem.
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mente por Zn. Depois, na frente de cada uma é anotada sua
localizacdo em relacdo ao quadriculado do croquis. Escrever-
se-a, por exemplo:

Pre 31724 AB..
At 8 AB
Zn 5 6 AB

Descricao:

Esta coluna sera inteiramente preenchida somente nos
casos em que se deseje efetuar uma analise fina do objeto.
Em regra geral, a divis@o em partes e a localizacdo dessas par-
tes sdo suficientes para uma anglise comum, pois a forma de
cada uma dessas partes ja foi dada glovalmente na rubrica
morfologia. Somente o gume ou a parte ativa nos parece me-
recer, na maior parte dos casos, uma descricao especial.

O principio é anotar a descricdo na mesma linha que a
parte e sua localizac¢ao.
Para um volume: ver a descri¢cdo da peca como um todo.
Para uma superficie: anota-se a forma do plano principal;

— sua curvatura no sentido longitudinal;

— sua curvatura no sentido transversal.

A cada um désses térmos, pode-se acrescentar um adje-

tivo que indique a regularidade ou a intensidade (de uma cur-
vatura) ou ambas.

Para uma linha (um gume): anota-se a forma ou a curvatura
no plano principal:

— a forma ou a curvatura em um plano perpendicular
ao primeiro;

— o angulo e sua qualidade.

Aqui também, a cada um désses térmos, pode-se acres-
centar um ou dois adjetivos sobre a intensidade ou regulari-
dade.

E impossivel, néste guia, analisar todos os casos possiveis.
Cada pesquisador completara estas indicacdes por sua pro-
pria experiéncia utilizando os principios gerais e as definicoes
dadas nos paragrafos precedentes, tendo o cuidado de anotar
rigorosamente as convencoes que estabelecer.
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Marcas:

7

No estudo da utilizacao é necessario destacar com cla-
reza o que € visivel, do que seria hipotético. As observacoes sao
anotadas na coluna Marcas e as hipéteses, na coluna Possibi-
lidades.

Na coluna Marcas, na frente de cada uma das partes di-
ferenciadas sao anotadas as marcas de uso correspondentes.
E necessario ter sempre presente que elas sdo, em quase to-
dos os casos, dificeis de serem observadas e que téda obser-
vacao acurada deve ser feita a lupa binocular. Entretanto, ja
a 60lho nu, algumas observacoes interessantes podem ser feitas.

As indicacoes que damos aqui sdo muito incompletas e o
codigo devera ser aumentado & medida que o estudo progride.
Para cada marca, anota-se sucessivamente:

1 — sua natureza (estrias, gasto, etc)
2 — sua disposicao ou direcdo, ou sua fineza e cor
3 — sua intensidade.

Natureza:

As principais marcas que pudemos notar sobre objetos
liticos sao:

— estrias: visiveis & lupa ou a 6lho nu. E necessario indicar
se sao paralelas entre si e sua direcdo em relacdo ao ei-
x0 do objeto. Pode-se também anotar a profundidade, o
comprimento, sua seccao, etc.

— dentes

— gasto (arredondamento dos gumes)

— picoteamento. £ necessario indicar se é fino ou grosseiro

— arranhaduras (em facetas, depressoes, etc).

— um brilho (d 4) que pode ser observado sobre a parte de
preensao de objetos manipulados durante muito tempo,
ou entao, sébre a parte ativa de objetos que teriam ser-
vido para trabalhar a terra, cortar hastes de cereais, etc.

— tracos de resina ou qualquer outro material usado no en-
cabamento.

— diferencas de coloracao.

Esta lista ndo é exaustiva e devera ser completada pelos
pesquisadores. Se ndo houver marcas, é necessario indica-lo
por um traco. O objeto pode nao ter sido usado por varios mo-
tivos.
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Nosso codigo atual é ainda muito pobre. Utilizamos sobre-

tudo:

estrias (es) com os adjetivos: paralelas (par); longitudi-
nais (long); transversais (trans) ou obliquas (obl), sem-
pre em relacao ao eixo longitudinal;

gasto (ga) que talvez seja necessario diferenciar de poli-
mento (pol);

arranhaduras (arr);

picoteamento (pic);

brilho (bri);

tracos (tra) para indicar vestigios de resina ou de um
material organico qualquer, ainda nao analisado;

Possibilidades:

Esta coluna é a das hipdteses. Em face de cada uma das

partes diferenciadas e das marcas que ela mostra, pode-se
indicar por um verbo ou por qualquer outra expressdo, qual
a idéia sobre o uso da peca, por exemplo: cortar, raspar, furar,

ete,

agindo sdbre material mole, fibroso, duro, etc, para as

partes ativas; seguro pela mao, encabado, atado, etc, para as
partes de preensao.

Recapitulacdo da rubrica Utilizacao
5. Utilizacao

Localizacao Descricao das Marcas de Possibilidades
das partes partes utilizacao de utilizacao
Pre
: encabamento
grt1 co ret 30° agudo bri (4+) cortar

Néste ponto da analise, falta somente a rubrica Fabri-

cacdo que serd estudada separadamente para cada tipo de
fabricacao e o quadro se apresenta do seguinte modo:

Escavacao Analise Sintese
Nome e data: Nome e data: Nome e data:
Local: Local: Local:
Sitio: Coédigo: Processo:
Camada e setor:
o Matéria prima | Morfologia Utilizacio Estado Obser-|
B il T - = S€ n
Ro | Cor |M i.| €a¢20 | Dim | Croq | For |Loc | Desc|Mar Pos R | P [Vagoes we
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II — Indicacdes particulares e analise da fabricacdo.

A — Matéria prima bruta, pedras utilizadas, mineral corante.

O traco significativo que distingue essas trés séries, das
demais séries de industrias liticas é a auséncia de lascamento,
de picoteamento ou de polimento. Elas deveriam, portanto,
ser estudadas em quadros com a rubrica Fabricacdo bastante
reduzida ou mesmo substituida por uma outra: “Trabalho ru-
dimentar” ou “Amaneiramento”, espaco alids, que seria rara-
mente utilizado. Entretanto, para limitar o numero de qua-
dros a serem impressos ou preparados, pode-se estudar essas
pecas na férmula geral, reagrupando as subdivisoes da rubri-
ca Fabricacdo em duas colunas somente.

Para o preenchimento do quadro, deve-se consultar os
paragrafos I C, I D e I E, completando com as seguintes ob-
servacoes:

Morfologia:

A morfologia compreenderé, como nos outros casos, trés
colunas: dimensoes, croquis e formas.

Dimensoes:

As dimensoes serdao dadas por trés medidas indicando os
valores absolutos em ¢cm e mm do comprimento, depois da lar-
gura e depois da espessura (C x 1 x e). Pode-se também, se
desejar utilizar o dbaco para medir as relacoes entre dimen-
soes de pedras lascadas cu polidas. ver p. 102 ss.). Essas re-
lagoes, entretanto, ndo tém grande significado quando se tra-
ta de pedras que ndo foram nem lascadas, nem utilizadas. Pa-

ra as pedras utilizadas tais relacoes podem dar um certo in-
dice de manejabilidade e ter um certo interésse.

Croquis:

Podera consistir de um simples desenho da peca vista se-
gundo sua face mais importante, ou, como para os objetos
manufaturados, em um croquis cujo contérno corresponda ao
plano principal, completado por dois cortes perpendiculares a
ésse plano. O quadriculado sera executado como foi explicado
a p. 110.
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Forma:

Sera dada simplesmente por um adjetivo que indique sua
forma geomeétrica, por exemplo: esférico (esf), piramidal (pir),
ovoide (ov), etc, assim definindo o volume da peca. As pecas
que nao corresponderem a nenhuma forma geométrica deter-
minavel, serao anotadas como informes (inf). Quando uma
peca tende para uma forma geomeétrica, anota-se essa tendén-
cia por uma flecha. Por exemplo um seixo de aspecto ovoide
pouco regular sera anotado: > ov. Frequentemente, ao invez
de definir o volume total é mais facil defini-lo por meio de 1,
2 ou 3 seccoes. Elas serdo anotadas, entdo, uma sob a outra,
descrevendo-se, inicialmente, a sec¢ao principal e depois a lon-
gitudinal e a transversal. Parece-nos inutil para esta série,
empregar-se a nocao de simetria e o quadro n.° II.

Amaneiramento.

Quando existe algum trabalho de fabricacao, éle deve ser
tao rudimentar que impede a classificacdo do objeto na série
pedra picoteada ou polida ou na pedra lascada. A rubrica Ama-
neiramento sera dividida em duas colunas: localizacdo e des-
cricao.

Na coluna Localizacao, indica-se o local exato da inter-
vencao observada, utilizando para isso o quadriculado do cro-
quis.

Na coluna Descricao, indica-se por extenso, a natureza
désses sinais observados (entalhe, etc) e se se desejar, sua for-
ma e dimensoes.

Indicacoes especiais para os minerais corantes:

Nesta série entram todos os fragmentos que constituiram,
cu poderiam ter constituido a matéria prima para pintura ou
corantes diversos. Quando ela (hematite, limonita, etc) é
abundante, como nos sambaquis do Brasil meridional, é in-
teressante reservar-lnes um quadro, no qual todas as pecas

coletadas serao estudadas em série.

Deve-se cuidar especialmente da definicdo das cores. Além
da definicao por meio de um codigo de cores, ou na sua falta,
pode-se tracar na coluna correspondente, um traco colorido,
servindo-se da rocha estudada como lapis. Obtem-se assim, s6-
bre o quadro, uma bela gama dos pigmentos utilizados por
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éste ou aquéle grupo. As cores obtidas, por serem sécas e pou-
co espessas, apresentam-se, geralmente, muito claras.

Geralmente, ndo ha marcas de amaneiramento, mas de
uso. Localizam-se as partes utilizadas por meio do croquis qua-
driculado e anotam-se as marcas observadas: facetas, arra-
nhaduras, depressoes, etc.

Finalmente o quadro analitico para a Matéria prima bru-
ta, Pedras utilizadas e Mineral corante apresenta-se do se-
guinte modo:

B — Pedra picoteada. Pedra polida. Pedra picoteada e polida.

As duas séries de técnicas sao estudadas em um mesmo
quadro, porque é sempre dificil distinguir um polimento gros-
seiro de um picoteamento ou martelamento, e também por-
que o picoteamento e o polimento constituem, na maior par-
te dos casos, duas fases de fabricacdo de um utensilio o qual
apresentara, portanto, partes bem polidas e outras nas quais
o picoteamento é ainda visivel.

Para o preenchimento do quadro analitico, deve-se con-
sultar os paragrafos I C, I D e I E, completando-os com as se-
guintes observacoes:

Morfologia:
Dimensoes:

Serao dadas pelo abaco, pode-se também da-las em me-
didas absolutas, acrescentando também algumas medidas par-
ticularmente significativas como a largura ao nivel do gume
por exemplo.

Croquis:

O plano principal e os dois cortes serao sempre represen-
tados, excepto para um objeto esférico para o qual um s6 cro-
quis é suficiente. A esfericidade perfeita é rara. Quando ne-
cessario, pode-se fazer varios cortes, em diferentes niveis do
plano principal. E indispensavel, neste caso, ligar as extremi-
dades de cada corte aos pontos correspondentes do croquis
principal, de modo a situar exatamente cada um deles.



QUADRO III

MATERIA PRIMA BRUTA — PEDRA UTILIZADA — MATERIAL CORANTE

CIRCUNSTANCIAS

Escavagao:
Nome e data: Andlise: Sintese
Lugar: Nome e data: Nome e data:
Sitio: Lugar: Lugar:
Camada e setor: Cédigo: Método:
Matéria Prima AMANEIRAMENTO MORFOLOGIA UTILIZACAO ESTADO
N.o OBS. TIPO
C. Mi Loc. Descr. Dim |Croquis] Form. | Loc. | Desc. | Marca |Possib. P

QUADRO III. — Analise da matéria-prima-bruta, da pedra utilizada e da matéria corante.
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Forma:

Serao estudadas como foi indicado na p. 105 e seguintes
mas deve-se atentar particularmente para o estudo dos eixos
de simetria que sdo especialmente significativos nesta catego-
ria. Com efeito, o picoteamento e o polimento sao executados
por um numero infinito de pequenas acodes que conduzem,
pouco a pouco, a forma desejada. Por correcoes sucessivas, for-
mas quase perfeitas puderam ser obtidas e é util estudar as
diferentes simetrias que s@o intencionais e ligadas & funcéo
do objeto. Eixos e planos de simetria revestem uma impor-
tancia particular para os objetos utilizados para percutir, por-
tanto, para todos os utensilios da categoria de machados e
enxos.

As diferentes partes de um objeto de pedra picoteada ou
polida variam muito com o tipo de objeto.
Para uma lamina de machado ou de enx¢, distingue-se

uma face superior e uma face inferior, lados, bordos (ver d 59,
60, 61). Examina-se inicialmente, se essas diferentes partes fo-
ram trabalhadas da mesma maneira. Se ésse for o caso, a des-
cricao é simplificada; do contrario, serd necessario destacar
as partes diversamente trabalhadas, e eventualmente repre-
senta-las no croquis. A distincio entre as partes de uma face
ou de um bordo, ou de um lado, do ponto de vista da fabrica-
¢ao, sera feita por meio do quadriculado do croquis como pre-
cedentemente.

Para outras formas, por exemplo, um metate, sera ne-
cessario elaborar um sistema de analise diferente, mas sem-
pre seguindo os mesmos principios gerais e a mesma ordem.

Na coluna Localizacao, as partes diferenciadas sao anota-
das umas sobre as outras, com a notacdo de sua posicdo no
croquis.

Na coluna Descricdo, descreve-se sucessivamente as super-
ficies e os bordos diferenciados, dando inicialmente a forma
(ver p. 116), depois as dimensdes em valdres absolutos.

Na coluna, picoteamento ou polimento, indica-se as mar-
cas de trabalho observado, isto é picoteamento ou polimento.

Vai-se do mais grosseiro ao mais fino:
Pi 1, Pi 2, Pi 3 para o picoteamento ou
Po 1, Po 2, Po 3 para o polimento ou
Lus para o lustro.
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Escavagao:
Nome e data:

QUADRO IV

PEDRA POLIDA OU PICOTEADA

CIRCUNSTANCIAS

Anilisa:

Nome e data:

Sintese

Nome e data:

Lugar:
Sitio: Lugar: Lugar:
Camada e setor: Cédige: Métodc:
Matéria Prima FABRICAGAO MORFOLOGIA UTILIZAGAO ESTADO
N.°© Pic. ou - 08Ss. | TIPO
R. & Mi | Técen. Polida Descr. | Loc. Dim [Croquis| Form. | Loc. |Descr. | Marc. |Possib. R P.

QUADRO 1IV. — Analise da pedra picoteada ou polida.
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QUADRO V

PEDRA POLIDA OU PICOTEADA

CIRCUNSTANCIAS
Escavagao:
Nome e data: Anélise: Sintese
Lugar: Nome e data: Nome e data:
Sitio: Lugar: Lugar:
Camada e setor: Cédigo: Método:
Matéria Prima FABRICAGAO MORFOLOGIA UTILIZAGCAO ' Estado
N.° OBSERVACOES Tipo
R C. Mi. Técn. o?xi; Descrigao Localizagao Dim. Croquis Forma Localiz. Descrigao ' Marcas Possib. R P
o ? verde 2 Polidor de Po 2 Semilunar e recta — Face A 11,6 x 7 lip Pree: 4 | Recta — pl — mt. reg. Encabar — — Quebraduras  modernas  no | Ldmina polida
grao fino pl. — mt reg. 19,5 x 6 recti-co gume. Estrias modernas nas | polida de ma-
Fixo? 19x45cme7555cm 2,5 cm r ‘ | 2 faces chado  semilu-
i nar ou &ncora.
Po 2 Idem a face A Face B 1 | 2
i Os sulcos separam a parte
| l' semilunar e a de preensio sao
Po 3 Ca — recti — mt. reg. Bordo 2.1.3.4. T lilp obliquas em relagdo ao eixo
110° an. Bordo 4.3.5.6. B A \\l’_/j 2 co longitudinal
B A
3 l & Ati: 7,1,3,5| Co++-+—rect.—mt. 4 gb. Cortar
Po 2 Pouco profundo Sulco: /\J 8 reg. — Est. p. ob.
€ =2¢em AB3 [ 70° ate
lilp
Po 2 Co+-++ — Recti — m. reg. | Gume: 7, 1, 2 co
70° ate. 3,58 5 | 6
- Zn: 6, 3, 4| Ca+ — rect - mt. reg.
Po 1 Recta. — pl. — reg. Canto = 4 8 1.2 1107 an.
1x05cm Inferior
|l ip
B 3 recti-co
Polidor de | Po 1-2 = Recta. — pl. Lado: 4
Jrao grosso 5x0,7 ecm
A







A presenca de cortex serda indicada no fim da linha, se-
guindo as mesmas convencoes usadas para a pedra lascada:

cort: inteiramente cortical,

cort/2: a metade é constituida de cortex;

c: tracos descontinuos de cortex;

cc: tracos de cortex mais abundantes, descontinuos;
cce: tracos ainda mais abundantes, descontinuos.

Toda outra observacao que nao foi prevista aqui sera ano-
tada por extenso ou entdo definida em félha anexa.

Finalmente, da mesma maneira que a coluna Possibilida-
des da rubrica Utilizacdo, a coluna Técnica desta rubrica Fa-
bricacdo, pode ser preenchida por uma hipdtese sdobre o modo
de fabricacdo (com areia, com um seixo percutor, etc) em
codigo, por extenso. Ter sempre presente que se trata de uma
hipotese e ndo da observacdo de um fato.

C — Pedra lascada. Objetos modelados: nucleos, objetos de
bloco, detritos:

Distinguimos (p. 92) dois grupos de objetos lascados ob-
tidos por técnicas diferentes. No primeiro grupo, a partir de
qualquer massa inicial, modela-se o objeto por meio de lasca-
mentos sucessivos que, pouco a pouco, lhe dao a forma deseja-
da. No segundo grupo, retira-se da massa inicial uma lasca,
cuja face externa foi ou nao, previamente, trabalhada, isto é,
quando ainda parte da massa inicial, ou nucleo. A lasca é que
constitue o objeto analisado. Na primeira série, a das pedras
modeladas, classificam-se os nucleos e os objetos de bloco, na
segunda série, as lascas.

Restara, portanto, de uma colecao assim dividida, prove-
niente de escavacoes feitas sistematicamente, um grande lo-
te de detritos diversos que nao sao nem nucleos, nem uten-
silios de bloco, nem lascas, e cujo aspecto informe desencoraja,
desde o inicio, sua andlise. Se, apesar da sua aparéncia infor-
me, éles apresentarem uma face interna nitida e eventual-
mente um bulbo e um plano de percussao, serdo estudados no
quadro das lascas, agrupando-os com as lascas mais regulares
e classificaveis, sob o térmo geral de produtos do preparo (d
49). Se nao apresentam nenhuma das caracteristicas de uma
lasca, serao estudados no quadro dos objetos modelados, sen-
do agrupados sob o térmo geral de detritos.
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Analisamos, portanto, sucessivamente no quadro dos ob-
jetos modelados, as ferramentas e armas de bloco, os nucleos
e os detritos. A distincdo entre ésses trés grupos nem sempre
é facil. De um modo geral, coloca-se entre os nucleos, as for-
mas globulosas, sem marcas de trabalho de retoque e sem
bordos utilizados, e classifica-se entre as ferramentas e armas
de bloco, as formas bifaciais, as formas plano-convexas e todos
0s objetos que apresentam bordos retocados ou utilizados. En-
tretanto, certas formas globulosas, sdo ferramentas auténti-
cas, por exemplo, os percutores de arestas, enquanto que cer-
tos bordos retocados ou utilizados pertencem a ntcleos que,
apos a debitagem de uma ou varias lascas, foram amaneira-
dos como ferramentas.

Como todos ésses objetos sdo estudados no mesmo quadro,
sera possivel ap6s a andlise de um certo numero entre éles,
de agrupa-los por tipos. Num caso duvidoso ter-se-a4 téda van-
tagem de marcar, na coluna Tipo, um simples ponto de inter-
rogacao.

Morfologia:

Ver indicacgoes particulares dadas para cada uma das sé-
ries separadamente.

Utilizacdo.

Ver indicacoes particulares dadas para cada uma das sé-
ries separadamente.

Fabricacao:

O principio geral, como para a pedra polida, cousiste em
distinguir as partes principais em func@o de sua fabricacao,
em localiza-las em relacdo ao croquis orientado, em descrever
suas formas e estudar suas caracteristicas principais e depois,
eventualmente, de formular uma hipotese sdbre a técnica de
fabricacdo. A rubrica se dividira, portanto, em quatro grandes
séries: localizacdo das partes, descricdo, marcas de trabalho,
técnica.

A diferenciacao e a localizacdo das partes varia, segundo
se trate de um nucleo ou de um utensilio de bloco e € neces-
sario para cada série, consultar as indicacoes particulares que
lhe dizem respeito.

A descricdo das partes se faz seguindo os principios ge-
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Escavagdo:
Nome e data:

QUADRO VI

PEDRA LASCADA

CIRCUNSTANCIAS

Anélise:

Nome e data:

Sintese

Nome e data:

Lugar:
Sitio: Lugar: Lugar:
Camada e setor: Cédigo: Método:
Matéria Prima FABRICALAD MORFOLOGIA UTILIZACAO ESTADO
N.© Modelagem ou Traball:'n? oBs. | TiPo
. Preparo e Debitag. Secundario
Téc. Descr.| Loc. . i .
R C. Mi Dim. |Croquis| form. | Loc. |Descr. | Marc. |Possib. R P

1

213|145

6

718(9]10)11)12|13[14]15

QUADRO VI. — Analise da pedra lascada







rais dados nas p. 110 e 111, segundo se trate de uma superfi-
cie ou de um bordo. As dimensoes sao dadas em valores abso-
lutos.

As marcas de trabalho se dividem em duas grandes sé-
ries correspondentes as duas etapas da fabricacdo de um ob-
jeto modelado: o modelamento propriamente dito e o trabalho
de retoque.

A modelagem consiste na retirada de uma série de las-
cas, o que dé, pouco a pouco, a forma as faces e aos bordos
formados pela interseccdo das faces. O trabalho secundario,
pouco importante na industria modelada é essencialmente
constituido do retoque dos bordos. Os problemas sao muito
diferentes entre analisar um nucleo, uma ferramenta ou uma
arma de bloco e é necessario, para cada série, consultar as in-
dicacoes particulares que a ela se referem .

Na coluna Técnica indica-se o tipo provavel da técnica
utilizada (percussdo, pressdo) e todos aquéles que tém uma
certa experiéncia em lascamento de pedras, poderdo formular
uma hipotese sobre a natureza do percutor (pedra, madeira,
0ss0) ou sobre o tipo de percussao (simples, esmagada, direta,
ete).

Indicacoes particulares para a andlise de objetos de
bloco:

Separa-se, segundo os tipos gerais, os objetos de blocos
intactos ou quebrados, e os fragmentos néao identificaveis. Pode
ser dificil distinguir um fragmento de utensilio de bloco, de
um detrito qualquer. Em regra geral, o fragmento apresenta-
ra uma das partes caracteristicas do utensilio completo (bor-
do retocado ou utilizado, uma ou duas porcoes de face com las-
camentos) e a fratura serd irregular (1).

-

Quando tal distin¢do é impossivel, a peca, por conven-
cao, é estudada entre os detritos.

Morfologia:
Dimensoes:

A utilizacdo do abaco é particularmente recomendada,

(1) Se esta fratura for encontrada com certa freqiiéncia, localizada sempre num
mesmo ponto, ela indica que ha um determinante relevado da técnica de
fabricacdo ou de utilizacao.
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pois ela dara interessantes indices de espessura, de manejabi-
lidade, ou outros.

Forma:
Recomenda-se usar o quadro de simetria.
Utilizacgao:

Localizacao das partes:

Os bordos serao divididos em bordos ativos e de preensao
ou encabamento. A distincdo entre os dois corresponde, na
maioria dos casos, a uma diferenca na abertura do angulo
formado pela intersec¢do das duas faces. Ao bordo ativo cor-
responde geralmente um angulo mais fechado; a um bordo de
preensfo, um angulo mais aberto ou entdo um lado.

Fabricacado:
Localizacao das partes:

Distinguir-se-4& uma face superior (a que é representada
no croquis), uma face inferior, bordos e eventualmente lados.

Descricao:

Como para a pedra polida, descreve-se as superficies e os
bordos, do mesmo modo como indicado na p. 133ss e da-se suas
dimensoes em valores absolutos.

Marcas de trabalho: Modelagem.:

A modelagem das faces é caracterizada essencialmente
pelos lascamentos que foram ai efetuados. Como os bordos sao
simplesmente resultado do trabalho das faces, ndo é neces-
sario estuda-los sob éste ponto de vista. A modelagem dos la-
dos é estudada da mesma maneira que a das faces.

Dos lascamentos que caracterizam uma ou outra face,
estuda-se:

1 — Numero: sera anotado por 1, 2, 3, etc. Quando mui-
to numeroso e dificeis de serem contados, indica-se n lasca-
mentos.

2 — Forma: serd anotada segundo o esquema geral pro-
posto para a analise de uma superficie (p. 111). Nesta coluna
trata-se de dar a forma dos lascamentos e nao da face estuda-
da, pois esta ja foi analisada na coluna descricGo. Todos os
lascamentos de uma face nao tém a mesma forma. Deve-se.
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portanto, dar uma indicacao da forma dominante, isto é, o ti-
po geral dos lascamentos considerados. Se, entretanto, éles
forem tao variados, que seja impossivel o estabelecimento da
forma dominante, marca-se diversos. Eles podem ser de for-
mas diversas, mas todos muito concavos. Anota-se entao: div.
ca -; div. ca 4, etc.

3 — Dimensées: se mais de cinqiienta por cento dos las-
camentos tém aproximadamente as mesmas dimensoes, ano-
ta-se as dimensoes médias (c x 1). Esta média deve ser sim-
plesmente estimada. Um célculo serd inutil. Se nenhuma di-
mensao é dominante, anota-se diversas (div.).

4 — Disposica@o: chamamos disposicao dos lascamentos,
a posicao relativa entre éles. A disposicdo deve ser determina-
da pelo estudo dos eixos de debitagem désses lascamentos. Es-
ses eixos podem ser:

— paralelos: Seus planos de percussao sao situados sébre um
mesmo bordo (p.).

— opostos: os eixos ainda sao paralelos mas os planos de
percussao sao situados (alternadamente ou nao) sébre
dois bordos opostos (op. alt. e op.).

— convergentes: os eixos convergem para um ponto da pe-
riferia (cvgt).

— radiais: 0s eixos convergem para um ponto mais ou me-
nos central da face (rad.)

— irregulares: os eixos sdo dispostos irregularmente (irr.).

— facetados: os eixos sdo irregularmente dispostos; entre os
lascamentos ao menos um nao toca a periferia (fac.).

— folheados: isto é, superpostos e escalonados de modo a
lembrar um corte em massa folhada. Esta disposicdo &
frequente na Patagonia, nas rochas constituidas por fo-
Ihetos superpostos, como por exemplo os xistos (folh.).

A lista da disposicdo dos lascamentos pode ser aumenta-
da de acoérdo com as necessidades.

5 — Orientacdao: chamamos orientacao dos lascamentos
a sua posicao em relacdo ao eixo longitudinal da face estuda-
da. Esta orientacdo se confunde com a orientagio do eixo de
debitagem.

Os lascamentos podem ser:
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— longitudinais: se os eixos de debitagem sido paralelos ao
eixo morfolégico (long.).

— transversais: se os eixos de debitagem sdo perpendiculares
ao eixo morfclégico (transv.).

— obliquos: se os eixos de debitagem sao obliquos em rela-
cao ao eixo morfologico (ob.).

— irregulares: se os eixos de debitagem sdo irregularmente
dispostos em relacdo ao eixo morfolégico, (irr.).

Na pratica, é raro que todos os lascamentos de uma face
tenham a mesma disposicdo e a mesma orientacdo, sobretu-
do se forem mais de 3 ou 4. Neste caso, define-se seu aspecto
geral e nao o de cada lascamento separadamente; entao, an-
tes das qualificacoes, coloca-se uma flecha que indica a ten-
déncia para ésse aspecto.

6 — Cortex: Anota-se a presenca ou auséncia de acordo
com o que dito na p. 125.

Marcas de trabalho. Trabalho de retoque:

O estudo dos bordos é feito de uma maneira completa-
mente diferente da utilizada para as faces. Os bordos dife-
rentes foram localizados na coluna Localizacao e suas formas
respectivas foram descritas e medidas na coluna Descricdo.
Resta estudar o trabalho que éles podem ter sofrido apds a
modelagem das faces. O retoque (d 104) é sobretudo freqiien-
te nas industrias de lasca, mas é encontrado também nos ob-
jetos de bloco, sobretudo nas formas plano convexas.

Nem sempre é facil distinguir-se o trabalho de retoque
do trabalho primario, quando da fabricacao do objeto, pois
um pequeno lascamento de fabricacdo, morfologicamente, nao
difere de um grande retoque. Entretanto, em geral, o retoque
se superpoe a um lascamento no qual éle estd inteiramente
contido, enquanto que os lascamentos de fabricacdo incidem
sobre dois ou mais lascamentos. No trabalho por pressao, o
retoque pode encobrir inteiramente o primeiro trabalho de fa-
bricacao. O retoque raramente é isolado; em geral é executado
em séries homogéneas, enquanto que os lascamentos de fa-
bricacdo sao executados separadamente, com pontos de im-
pactos mais distanciados.

O retoque é menor que o lascamento de fabricagdo.

As caracteristicas dos retoques a serem estudadas suces-
sivamente sao:
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8 — Continuidade: nao é necessaria contar-se os retoques
de um bordo, sobretudo se o seu comprimento é conhecido e
sabe-se quais as dimensoes médias dos retoques. Déste modo,
nesta primeira coluna, é suficiente indicar-se se ao longo do
bordo considerado, os retoques sao continuos ou descontinuos
(ct ou dct).

Os retoques sao superpostos, quando se superpoem uns
aos outros sendo que, sObre grandes retoques iniciais. foram
superpostos retoques cada vez menores. Os retoques folheados
sao um caso particular de retoques superpostos. S4o séries

dispostas paralelamente ao bordo e marcadas somente por

uma sequéncia de pequenos tracos horizontais que dao
ao bordo o aspecto de massa folhada (sp; fol.).

9 — Forma: sera definida por dois adjetivos: um, refe-
rente aos contornos no plano principal (paralelepipede, esca-
mosa, etc); o outro, a sua concavidade. Nao nos parece util
precisar a profundidade do retoque e nem seu perfil segundo
os planos longitudinal e transversal. Distinguimos convencio-
nalmente trés graus de profundidade: retoque pelicular (pel.),
retoque coéncavo (ca), retoque muito céncavo (mt ca). Nao
estabelecemos cifras para indices da relacdao profundidade do
retoque/comprimento.

10 — Dimensoes: Como para os lascamentos, se mais de
cinqlienta por cento dos retoques tém aproximadamente as
mesmas dimensoes, apenas a média, rapidamente estimada
serda anotada. Um céalculo exato seria inutil. Se nenhuma di-
mensdo é dominante, pode-se, segundo a fineza da anélise,
seja anotar diversas (div.), seja anotar as dimensoes das me-
nores e das maiores.

Comeca-se por tomar a dimensao correspondente ao eixo
de debitagem, mesmo se ela nao for a maior; em seguida, me-
de-se a maior dimensao perpendicular a primeira. Os dados se-
rao expressos em mm. Por exemplo, as dimensoes de um reto-
que expressas por 2 x 3 mm., significam que o retoque se alonga
paralelamente ao bordo, enquanto que as dimensoes expressas
por 3 X 2 mm. indicam que éle se alonga neste caso, perpen-
dicularmente ao bordo.

11 — Disposi¢do: chamamos disposicdo de um conjunto
de retoques a posicao relativa que éles mantém entre si e em
relacéo ao bordo. Essa disposicao deve ser determinada pelo es-
tudo dos eixos de debitagem. Esses eixos serao:
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— perpendiculares: ao bordo e paralelos entre si (perp);

— obliquos: obliquos em relacdo ao bordo e paralelos entre
si (ob);

— diversos: quando sdo tanto obliquos quanto perpendicula-
res (div.);

12 — Situacgdo: a situacdo de uma série de retoques é da-
da em relacdo as duas faces que determinam o bordo sébre
o qual éles se situam. Contrariamente ao que se passa em uma
lasca, as duas faces de um objeto de bloco ndo podem ser de-
signadas a nao ser pela sua localizacdo no croquis. Situare-
mos, portanto, os retoques ao lado dos térmos convencionais
adotados e anotaremos na coluna situacado, por exemplo:

— 1 3 5 A, quando os retoques afetam o bordo do lado da
face representada;

— 1 3 5 B, quando os retoques afetam o bordo do lado
oposto;

— 1 3 5 AB, quando os retoques sao bifaciais (bif.);

— 1 3 5 alternos, quando um bordo apresenta sucessiva-
mente, mas ndo em um mesmo ponto, retoques sobre a
face A e retoques sobre a face B (alt.).

A cada um désses tipos pode ser acrescentado o adjetivo
“invasores” quando, além do bordo, afetam uma parte ou a
totalidade da face. Anota-se no caso, o setor da face invadida,
por exemplo A 3 5, B 1 2.

13 — Inclinacdo: é o angulo formado pelos retoques e
pela face oposta. Esse angulo nao se confunde com o angulo
de fabricacao do bordo que pode ser mais agudo.

14 — Resultados: parece-nos util reservar uma coluna pa-
ra anotar o resultado obtido pelo retoque: adelgacamento, re-
gularizacao dos bordos, desbeicamento de um gume muito
agudo, reavivamento. Esta coluna sera preenchida sem codigo
pré-estabelecido, no decorrer das observacoes.

Normalmente, os retoques afetam os bordos e nao as fa-
ces de um objeto de bloco. Entretanto, ha casos de certos ob-
jetos retocados por pressdao, em que as faces sdo completa-
mente retocadas. Nao abordaremos aqui ésse problema.
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Codigo correspondente a rubrica Fabricacgdo.
Nos quadros analiticos para Objetos de Bloco

Fabricacao:

Localizacgao:

Distinguir-se-a: faces (superiores e inferiores)

bordos
lados, eventualmente

Descricdo:

Térmos geométricos e valdres absolutos.

Marcas de trabalho:

Esta

parte é dividida em 15 colunas das quais as 7 pri-

meiras sdo reservadas ao preparo das faces, as 8 seguintes, ao
trabalho secundario dos bordos. As colunas 7 e 15 sdo livres
para uma série de observacoes nao previstas neste trabalho.

Eis a ordem, segundo a qual, dependendo das possibilida-
des, deverao ser preenchidas as colunas:

L
9 __

Numero de lascamentos: 1, 2, 3, n.

Forma dos lascamentos:

um térmo qualificando o plano: triangular (tri.),
ovoide (ov.), oblongo (obl.);

um térmo qualificando a curvatura longitudinal:
plano (pl.), convexo (co.), céncavo (ca.);

um térmo qualificando a curvatura transversal:
plano (pl.), convexo (co.), concavo (ca.).
Dimensoes: C x L.

Disposicd@o: paralelos (p), opostos (op e op alt.),
convergentes (cvgt), radiais (rad), irregulares (irr),
facetados (fac), folheados (folh.).

Orientacdo: longitudinais (long), transversais
(transv), obliquos (obl), irregulares (irr).

Presenca de cortex:

Coluna livre

Trabalho secunddrio:

Continuidade dos retoques: continuos (ct.), descon-
tinuos (dct.), superpostos (sp), folheados (folh.).
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9 — Forma dos retoques
10 — Dimensoes

11 — Disposicao: perpendiculares (perp.), obliquos (obl.),
diversos (div.).

12 — Situacao

13 — Inclinacao

14 — Resultados: sem codigo
15 — Coluna livre

Indicacoes particulares para a andlise dos nicleos.

O pesquisador nao se deve espantar com a auséncia ou
a raridade dos nucleos em certas industrias. A debitagem de
seixos, em particular, deixa como resultado fragmentos difi-
cilmente identificaveis.

Morfologia:

As dimensoes serdao dadas utilizando o abaco, o croquis
comportara uma superficie preparada e dois cortes. A forma
sera definida por adjetivos tirados da geometria (ver p. 111),
pois o quadro de simetria nos parece sem interésse para os ti-
pos de nucleos, muito irregulares, até hoje encontrados na
Ameérica do Sul.

Fabricacao:
Localizacao das partes:

A fabricacdo de um ntucleo consiste em descortica-lo, des-
basta-lo, preparar o plano de percussao a partir do qual sera
retirada a lasca desejada, assim como preparar a futura face
externa da lasca.

Na coluna localizacao distinguem-se, portanto, as super-
ficies descorticadas e desbastadas, o plano de percussao, a su-
perficie da lasca pronta para ser debitada, ou se a lasca ja
foi retirada, a cicatriz deixada por sua debitagem. Se o nucleo
foi, em seguida, utilizado como utensilio, sera necessario tam-
bém, identificar qual o bordo que sofreu trabalho secundario
de retoques. Na maioria dos casos e sobretudo em regioes on-
de a matéria prima é rara, um nucleo é utilizado varias vézes
(isto é mais de uma lasca é obtida de um mesmo nucleo), e
ocasionalmente até que éle fique reduzido a uma pequena
massa poliédrica nao mais operativa (nucleo esgotado). Ele
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pode entdo apresentar varios planos de percussao e varias ci-
catrizes que podem ou nao se superpor ou se entrecortar. As
diferentes partes sdo anotadas umas sébre as outras com sua
localizacao em relacao ao quadriculado.

Na pratica é muitas vézes dificil, se o nucleo nao foi de-
bitado, identificar-se a superficie preparada para a retirada da
primeira lasca daquelas resultantes do descorticamento. Nes-
te caso, sera suficiente indicar uma superficie superior ou A
(aquela que é representada no croquis) e uma superficie in-
ferior ou B. Empregamos a palavra superficie ao invéz de fa-
ce, pois a interseccao dessas duas superficies ndo forma ne-
cessariamente um bordo continuo, como aconteceria se se tra-
tasse da interseccao de duas faces. Entretanto, em alguns ca-
sos, pode-se distinguir duas, trés ou mesmo mais faces com
bordo continuo. Entao, estas serao localizadas e descritas mas
sempre verificando-se se nao se trata de um objeto modelado
ao invéz de um nucleo. O plano de percussdao do nucleo (que
chamamos plano de percussao n para distingui-lo do plano de
percussao da lasca ja debitada) pode também constituir téda
uma face, de tal nucleo.

Descricao:

Apos ter-se diferenciado e localizado as principais partes
do nucleo, analisa-se suas formas e dimensoes. Para as su-
perficies principais A, B, etc., indica-se sucessivamente a for-
ma segundo o plano principal, a curvatura longitudinal e a
curvatura transversal.

Para o plano de percussao procede-se do mesmo modo.
Em alguns nucleos, o plano de percussao se distingue mal das
superficies que o rodeiam, em particular quando éle é cortical.
Neste caso, tanto em forma como em dimensoes anota-se: in-
determinado.

Para as cicatrizes, procede-se da mesma maneira. Entre-
tanto, as curvaturas: longitudinal e transversal, serao normal-
mente concavas (ca.) em lugar de serem convexas (co.).

Preparo da forma e debitagem.

Para as superficies descorticadas, desbastadas ou prepa-
radas, procede-se exatamente como para as faces de um ob-
jeto de bloco, isto é estuda-se sucessivamente:

1 — Numero de lascamentos;
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Forma dos lascamentos;
Dimensoes dos lascamentos;
Disposicao,

Orientacgao,

Presenca ou auséncia de cortex.

A terminologia é a mesma dos objetos de bloco.

Para o plano de percussdo, cuja importancia é muito
grande, procede-se de maneira um pouco diferente. Comeca-se
por indicar por uma flecha, sua posicao no croquis. Depois:

1]

Numero: anota-se o numero de lascamentos que
constituem o plano de percussao (0, 1, 2, 3, 4, n)

Forma: Coluna em branco, tal forma néo nos pare-
ce importante.

Dimensées. Coluna em branco. Nao importante.

Disposicdo ou tipo: nesta coluna sao estudados os
lascamentos que constituem o plano de percusséo.
Na terminologia classica, estes lascamentos deter-
minam o tipo de plano:

um plano é chamado cortical quando é censtituido
por cértex (cor.) ou liso quando por um s6 lasca-
mento;

um plano diédro é formado por dois lascamentos
que formam um angulo diédro, cuja aresta corres-
ponde, geralmente, ao ponto de impacto (die);

um plano facetado é constituido por varios peque-
nos lascamentos que formam facetas (fac.). A lista
dos térmos pode ser aumentada.

Orientacdo: anota-se, nesta coluna, a posicao do pla-
no de percussao em relacao ao eixo longitudinal do
nucleo:
o plano sera longitudinal se for paralelo a éste eixo
(long);

o plano sera transversal se for perpendicular a éste
eixo (transv.);

o plano sera obliquo se for obliquo em relacdo ao
eixo (obl.).

Cortex: ver p. 125



T — Angulo: anota-se, nesta coluna, no caso de um nu-
cleo debitado, o angulo formado pela superficie do
plano de percussdo n com a face de lascamento. Es-
te angulo é suplementar do angulo do plano de
percussao e da lasca debitada correspondente.

Cicatrizes:

Nas industrias liticas mais rudimentares, é dificil distin-
guir entre um lascamento preparatério e uma cicatriz de de-
bitagem. Nenhum critério objetivo permite adivinhar as in-
tengoes do homem que trabalhava a pedra, nem saber se éle
tentou preparar um nucleo ou obter uma lasca qualquer. Por
convencao, admitimos que certas marcas que ndo ocupam
posicao central em relagdo a outras de dimensoes mais ou me-
nos equivalentes, sdo sinais de preparo ou de modelagem do
nucleo. Serdo, portanto, considerados como cicatrizes, os las-
camentos apresentando ao menos um dos carcteristicos se-
guintes: plano de percussdo preparado, dimensoes nitidamen-
te superiores as dos outros lascamentos, posicao central em
relacdo aos outros lascamentos.

Essas cicatrizes serao analisadas da seguinte maneira:
1 — Nudmero: a cicatriz é, por definicdo, constituida por
um sé lascamento. Coluna em branco.

2 — A forma ja foi dada na descricdo. Aqui indicar-se-a
se a superficie é lisa ou se ela apresenta ondas con-
céntricas, etc (lis.,on., +, +-+, ++-+).

3 — As dimensoes ja foram dadas na descricdo. Nesta
coluna indica-se a presenca e a saliéncia do bulbo.
Um traco significarad a sua auséncia (—, bulb., -+,
sheete, oftreie) .
4 — Disposicdo: é a posicdo da cicatriz em relacao ao ei-
x0 de debitagem.
Consideramos somente trés posicoes:
— a cicatriz pode ser reta ou simétrica ao eixo de de-
bitagem (re.);
— desviada a direita do observador (desv. dr.);
— desviada a esquerda do observador (desv. esq.).

5 — Orientacdo: é dada em relagdo ao eixo morfologico,

mas é inutil defini-la pois ela ja foi dada para o
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plano de percussdo e sempre ésses dois dados sado
correlatos. Coluna em branco.

6 — Cortex: Nao pode existir, por definicdo. Coluna em
branco.

Trabalho de retoque:

Em um nucleo existem dois casos nos quais se constata a
presenca de trabalho de retoque:

— quando o nucleo foi utilizado como ferramenta;

— quando o bordo externo do plano de percussao se apre-
senta preparado por uma série de pequenos lascamentos ou re-
toques; éste é um caso frequente, éste trabalho s6 é bem
constatavel antes da debitagem da lasca preparada; ésse bor-
do externo, na sua maior parte, sai com a lasca. O bordo da
cicatriz, ao longo do plano de percussao, tem, entdo, arestas
vivas, mas de um lado e do outro désse bordo, pode-se, algumas
vézes observar tracos do trabalho de retoque do bordo externo
do plano de percussao.

Se uma aresta do nucleo foi utilizada como gume, ou
como percutor, e foi retocada, essa aresta é localizada em fun-
cao do quadriculado e anotada na coluna Localizag¢do das par-
tes. Se, ao contrario, o bordo retocado faz parte do plano de
percussao, nao é necessario estabelecer uma linha especial na
coluna Localizag¢do das partes. Por convencao, as colunas 8 a
15, na altura correspondente a linha plano de percussdo, sao
consagradas ao estudo do seu bordo externo.

Procede-se, em ambos os casos, ao estudo dos retoques se-
guindo o esquema que foi exposto (p. 130 ss) e anota-se:

8 — Continuidade: dos retoques ao longo do bordo exter-
no do plano de percussdo, ou ao longo do segmento
de bordo considerado.

9 — Forma: ver p. 131.

10 — Dimensdes: ver p. 131. Comumente, o bordo exter-
no do plano de percussao é preparado por lascamen-
tos minusculos, indiferenciaveis uns dos outros. &
necessario verificar bem se se trata de lascamentos
e nao somente de um esmagamento. Neste caso,
nao se anotam as dimensoes, mas apenas marca-se:
esmagamento (esm.).



11 — Disposicdo: para um plano de percussao n o traba-
Ihos de retoque afeta, em todos os casos que conhece-
mos, a face preparada da futura lasca e ndo a super-
ficie superior do plano de percussdo. Anota-se: face
preparada (f. prep.).

12 — Orientacao: — Coluna em branco.

13 — Inclinagao: Para o plano de percussao, a inclinacéo
do trabalho de retoque sera dificil de ser medida.
Coluna em branco.

14 — Resultados: Pode-se anotar, nessa coluna, esmaga-
mento do bordo, regularizacdo do bordo, etc, em
funcao das observacoes.

Utilizacao:

Pode-se admitir que a ou as cicatrizes de um nucleo sdo
as marcas normais de sua utilizacdo e segundo esta perspec-
tiva, elas deveriam ser estudadas na rubrica Utilizacdo. Isto,
entretanto, nos levaria a dar a palavra utilizacdo um signi-
ficado muito diferente daquéle dos outros quadros nos quais,
sob esta rubrica, estuda-se a parte do objeto analisado que
entra em contacto com a matéria a ser trabalhada, que exer-
ce uma acao sObre ela. Por razdes de homogeneidade e co-
modidade, conservamos para todos os quadros, esta mesma
perspectiva e é por esta razdo que estudamos, na rubrica Fa-
bricacdo, as cicatrizes dos ntcleos.

A rubrica Utilizacdo dos nucleos sera preenchida somen-
te nos casos de re-utilizacao de um bordo ou de uma face, tra-
tando-se de um nucleo ja debitado ou apenas preparado. Neste
caso, a analise désse bordo ou dessa face sera idéntica as par-
tes utilizadas de qualquer objeto de bloco: distin¢do e loca-
lizacdo da parte ativa e da parte de preensao, descricao dessas
partes, marcas de uso, hipétese s6bre o uso possivel dessa fer-
ramenta improvisada. Na coluna Tipo anota-se: nucleo re-uti-
lizado.

Codigo correspondente a rubrica Fabricagdo
nos quadros analiticos para Nicleos.

Fabricacdo:
Localizacao das partes: por meio do quadriculado.

Pode-se distinguir:
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— superficies preparadas, descorticadas, desbastadas (sup.
pr.; sup. desc.; sup. deb.);

— ou uma superficie superior A e uma superficie inferior B;

— um ou varios planos de percussao n;

— um ou varios bordos retocados (bor.).

Descricdo: ver p. 133. Sem observacgoes particulares.

Preparo da forma e debitagem:

Superficies: o mesmo codigo que para as faces de um objeto

de bloco.

I O U1 W N =

o DN

(o) IS

10
11
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Plano de percussao n:

Numero de lascamentos: ver p. 135
Coluna em branco

Coluna em branco

Disposicao: ver p. 136

Orientacdo: ver p. 136

Cortex: ver p. 125

Angulo: em graus

Cicatriz:

Coluna em branco

Superficie de lascamento. ver p. 137
Bulbo: ver p. 137

Disposicao: ver p. 137

Coluna em branco

Coluna em branco

Trabalho de retoque:

Continuidade dos retoques: continuos (cont.) des-
continuos (desc.)

Formas: como para os objetos de bloco
Dimensoées: como para os objetos de bloco

Disposi¢do: para um bordo qualquer, como para 0s
retoques dos objetos de bloco;

para o bordo externo do plano de percussao:

sobre a face preparada: f. prep.

sébre o plano de percussao: pl. per. n.



12 — Orientacdo: coluna em branco
13 — Inclinacao: coluna em branco

14 — Resultados: sem co6digo

Indicacoes particulares para a andlise dos fragmentos de
nucleos e dos detritos

Salvo no caso de um estudo tipolégico muito avancado,
os fragmentos de nucleo e os detritos serdo analisados rapida-
mente. Uma analise fina désses objetos sem formas definidas
é muito dificil e longa. O tempo gasto pode nao ser compen-
satorio. As rubricas Circunstdncias da escavacdo e do estudo,
Matéria prima, Estado, Observacoes e Tipo serdo preenchidas
como para os outros quadros. Na rubrica Morfologia, anota-se
as dimensoes em valdres absolutos; a forma geral sera indi-
cada em térmos geomeétricos, sem que se faca em detalhe um
plano principal e os dois cortes e sem referéncias ao quadro
de simetria, inutil para fragmentos poliédricos irregulares.
Um s6 croquis rapido sera suficiente. As rubricas Fabricacao
e Utilizacdo serdo organizadas de acordo com o modélo geral
da série se for desejavel a anotacao de um traco interessante.
Geralmente, porém, sao deixadas em branco.

D — Pedra lascada. Os objetos debitados: lascas:

Estudamos sob o titulo objetos debitados, por oposi¢cao
aos objetos modelados, téda ou qualquer lasca, retocada ou
nao, utilizada ou néo, correspondente ou ndo a um tipo de-
finido. Em principio, uma lasca é facilmente identificavel se-
ja por seu plano de percussao, seja por sua face interna. Na
pratica, existem objetos cuja classificacdo entre objetos debi-
tados ou modelados é valida, pois éles sdo ambas as coisas.

Esses objetos de classificacdo técnica incerta tém como
massa inicial uma lasca, mas ou éles apresentam sobre a face
interna, retoques mais ou menos invasores, ou entao, sofre-
ram s6bre uma ou outra face, uma modelagem mais ou menos
intensa posterior & debitagem. Nos dois casos, deve-se decidir
qual a fronteira que separa a lasca do objeto modelado. O cri-
tério, neste nivel de estudo, deve ser o da fabricacdo e nédo o
da utilizacao. Deve-se ter sempre presente que nossos quadros
analiticos sao baseados na necessidade de ndo misturar os
critérios e como cada quadro corresponde a uma técnica de
fabricacao particular, ndo devemos estudar em um mesmo
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quadro dois objetos de finalidades comparaveis mas de fabri-
cacao diferente: uma plaina fabricada a partir de uma lasca
e uma fabricada a partir de um antigo nucleo, por exemplo.

A lasca pode ser reconhecida por seu plano de percussao,
destacado do nucleo e por sua face interna plana ou ligeira-
mente convexa, marcada por um bulbo e por ondas concén-
tricas; o objeto modelado pode ser reconhecido por ter todas
suas faces constituidas pelas marcas planas ou ligeiramente
concavas dos lascamentos que €le sofreu. Como classificar
entao, uin objeto:

— em que todas as faces sao constituidas pelas marcas
ligeiramente concavas dos lascamentos que lhe deram a for-
ma, mas que apresenta ainda um plano de percussao (e tal-
vez um bulbo), vestigio da lasca-nucleo do qual provém (1).

— que apresenta uma face interna lisa (e eventualmen-
te um bulbo), mas cuja face externa sofreu um consideravel
trabalho de modelagem da forma por meio de lascamentos
feitos a partir da face interna, sendo portanto posteriores a
debitagem (é o caso de numerosas plainas, lesmas, etc).

— que apresentam ainda um plano de percussao (1) e
uma parte da face interna lisa, mas o restante dela é mais
ou menos coberto por retoques invasores?

O problema se coloca nos seguintes térmos: si o trabalho
observado, sempre posterior a debitagem, é de simples reto-
que, o objeto é uma lasca auténtica; se se trata de um pre-
paro de forma entao estamos lidando com um objeto de blo-
co ou com um nucleo. Talvez, neste caso, sejamos vitimas de
definicoes pre-estabelecidas, muito rigidas. Nao encontramos
ainda uma solucao satisfatoria para ésse problema. Nao acre-
ditamos que se deva criar, sem analises prévias, uma terceira
grande categoria técnica, aquela dos objetos de lasca apresen-
tando um trabalho de preparo da forma sobre a face externa
ou sobre a face interna, posterior a debitagem, pois os limi-
tes entre essa terceira categoria, e dos objetos modelados e
a dos objetos de lasca, seriam novamente imprecisos. Provi-
soriamente propomos que se classifique e estude com as las-
cas, todos os objetos que apresentarem uma face interna ainda
discernivel. A descricao das marcas de trabalho das diferen-

(1) A expressao lasca-nucleo ¢ de B. Champault (1966). Ela corresponde a um
caso frequente na América do Sul.
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tes partes désse objeto nos dardo informacoes sdbre suas ca-
racteristicas particulares (retoques invasores da face interna,
retoques de tamanho muito grande modificando a forma da
face externa do objeto, feitos a partir da face interna).

Admitimos que a simples presenca de um plano de per-
cussao I sem que subsistam tracos da face interna, néo € su-
ficiente para se incluir um objeto entre as lascas. Neste caso,
éle serd estudado com os objetos modelados e sua caracteristi-
ca particular serda encontrada no quadro analitico pelo fato
de que na coluna Massa inicial ter-se-4 marcado: lasca;

A andlise de uma lasca é bem semelhante a de um objeto
modelado.

Circunstancias da escavacao e do estudo: ver p. 96-97.
Materia prima: ver p. 97.
Estado: ver p. 98.
Observacades: ver p. 8.
Tipo: ver p. 99.
Morfologia:
Dimensoes:
Com o abaco, salvo para os fragmentos
Croquis:
Um plano principal e dois cortes
Forma:
Forma do todo; simetria dos trés planos principais.
Utilizacd@o: ver p. 115 e seguintes:
Fabricacao:
Localizacao das partes:

As principais partes de uma lasca sdo: as duas faces, o
plano de percussao, os bordos e, eventualmente, os lados. Ca-
da parte é anotada com sua localizacao em relacdo ao quadri-
culado do croquis. A localizacdo do plano de percussao (e
quando possivel, do ponto de impacto) é indicada no croquis
por uma flecha tracada a lapis que deve corresponder ou ao
menos ser paralela ao ponto de impacto.



Os bordos sao divididos em segmentos em funcao do tra-
balho secundario que mostram. Os segmentos, assim distintos
podem ou nao, corresponder aos estabelecidos em funcao da
utilizacdao. Em todos os casos deve-se procurar reduzir ao mi-
nimo as subdivisoes. Marca-se, quando necessario, sébre o
croquis, pequenos tracos perpendiculares ao contorno do ob-
jete estudado, marcando os limites dos segmentos destacados.

Descricao:

Ver p. 116 e ss. para a descricao das superticies (faces,
lados e plano de percussdo) e para a descricao de bordos.

Marcas de trabalho:

Sua analise é dividida, como para os objetos modelados em
15 colunas. A fabricacdo de uma lasca comporta trés fases
principais:

— a preparacao do plano de percussao e da face externa,
operacsdes que se realizam sObre o nucleo;

— a debitagem do nucleo que determina a face de lascamen-
to ou interna, da lasca;

-— o trabalho de reteque que da forma aos bordos e as ares-
tas e que d4, ao objeto, sua forma definitiva.

As marcas deixadas pela preparacao e debitagem sao es-
tudadas nas colunas 1 a 7, as marcas decorrentes do trabalho
de retoque nas colunas 8 a 15.

Preparacdo e debitagem.:

A face externa ou A sera estudada como a face de um
objeto de bloco. A face interna ou B serd estudada segundo o
modélo de uma cicatriz de nucleo; alids, ela é um negativo ou
confra-molde da cicatriz.

Para uma face exrterna se estudara sucessivamente: nu-
mero de lascamentos, forma, dimensoes, disposicdo, orienta-
cao, cortex.

Para uma face interna estudar-se-a sucessivamente:
1 — Coluna em branco

2 — Nalureza da superficie: Anota-se simplesmente se
ela é lisa (lis.) ou tem ondas concéntricas (on.),
assim como o relévo dessas ondas (-, 4+, +-+-+)
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que, em uma face interna de uma lasca, correspon-
dem ao inverso daquelas da cicatriz (p. 137).

3 — Bulbo: Para sua notagdo ver p. 137. Ao bulbo da las-
ca corresponde, na cicatriz, uma depressdao o con-
trabulbo. Algumas vézes o bulbo é marcado pela sai-
da de uma pequena escama (um minusculo lasca-
mento) ; anota-se es.

4 — Disposicao: Ver p. 137. Para uma cicatriz do nucleo
desviada a direita, teremos uma face interna da
lasca correspondente, desviada a esquerda ou vi-
ce-versa.

Para o plano de percussao estudar-se-a sucessivamente:

Deve-se observar que o bordo externo do plano de percus-
sdo mostra, algumas vézes, marcas de trabalho anteriores a
debitagem e praticadas diretamente sobre o bordo externo
do plano de percussdo do nucleo de origem. Essas marcas se-
rao estudadas como trabalho secundario por duas razoes: a
primeira é uma razao de simetria. Um mesmo trabalho deve
ser estudado nas mesmas colunas, quer tenha sido efetuado
sébre o nucleo ou sbébre a lasca ja debitada. A comparacéo e
a sintese serdo simplificadas gracas a ésse procedimento; a
segunda razao é que frequentemente ignoramos o momento
em que se deu o martelamento para desbeicar, ou o martela-
mento do bordo externo do plano de percussiao; ésse momento
pode tanto ser anterior como posterior & debitagem. Na in-
certeza, podemos tanto anota-lo nas colunas da preparacao
como nas do trabalho secundario.

1 — Numero de lascamentos. ver p. 135.
2 — Coluna em branco
3 — Coluna em branco

4 — Disposicao dos lascamentos: ver p. 136.

O plano é chamado esmagado quando, sendo muito pe-
queno, foi esmagado e destruido pela percussao (esm.).

5 — Orientacgao: é a posicao do plano em relacdo ao eixo
longitudinal da lasca. Teoricamente esta posicdo
ja foi indicada pela localizacao em relacdo ao qua-
driculado do croquis. Entretanto, como se trata de
um dado fundamental, achamos que é util, pelo me-
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nos até o aperfeicoamento definitivo déstes quadros
anota-la, como foi feito para o plano do ntucleo. Ver
p. 136.

6 —— Cortex: ver p. 125.

7 — Angulo: é o angulo formado pelo plano com a face
interna da lasca. Este angulo é suplementar do an-
gulo do plano de percussao do nucleo corresponden-
te. Medido em graus.

Para os bordos, normalmente, nada se anota nas colunas
Preparacao e Debitagem, pois éles ja foram descritos na colu-
na Descricdo e seu retoque é posterior a debitagem.

Trabalho de retoque:

Nas colunas 8 a 15 estuda-se o trabalho secundario dos
segmentos de bordo diferenciados e do bordo externo do pla-
no de percussao. Se algum trabalho secundéario foi executado
em alguma das faces, isto ser4 anotado na linha correspon-
dente. Se um trabalho secundario foi executado no bordo in-
terno do plano de percussao, acrescenta-se sua localizacdo.
De um modo geral, preenche-se a coluna Localizacdo das par-
tes, todas as vézes que se julgar necessario para a analise de
um trabalho secundario.

De um modo geral, os retoques dos bordos da lasca serao
estudados do mesmo modo que os retoques dos bordos dos ob-
jetos de bloco:

8 — Continuidade: ver p. 131.
9 — Forma: ver p. 131.

10 — Dimensoes: ver p. 131.
11 — Disposicao: ver p. 131.

12 — Situacdo: a terminologia sera um pouco diferente,
pois a situacao sera definida em relacdao a uma face
externa e uma face interna e nao mais em relacao
as duas faces A e B, indiferenciadas dos objetos de
bloco:

— os retoques serao chamados externos quando afeta-
rem um bordo, sobre sua face externa (ext.);

— os retoques serao chamados internos quando afeta-
rem um bordo, sébre sua face interna (int.);
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— como para os objetos de bloco, os retoques serao
chamados bifaciais quando afetarem as duas faces
de um bordo, em um mesmo ponto (bif.); alternos
quando um bordo apresenta, sucessivamente, mas
nao em um mesmo ponto, retoques sobre sua face
externa e interna (alt.).

13 — Inclinacado: ver p. 132.
14 — Resultados: ver p. 132.

Técnica:

A coluna técnica sera preenchida, como para os objetos
de bloco, com a indicacdo da técnica utilizada para cada
parte considerada. Técnica de debitagem, na linha correspon-
dente a face interna; técnica de preparo, na linha da face ex-
terna; técnica dos retoques, nas linhas correspondentes aos
bordos. Pode ser que seja necessario anotar duas hipéteses téc-
nicas na linha do plano de percussdo: uma correspondente a
preparacao, outra ao amaneiramento dos bordos. Duplica-se
ou triplica-se entdo a linha correspondente, seguindo-se sem-
pre a mesma ordem:

— preparo do plano;

— amaneiramento do bordo externo;

— amaneiramento do bordo interno.
Codigo correspondente a rubrica Fabricacao.
nos quadros analiticos para Lascas e Objetos de Lascas.
Fabricacao:
Localizacao:

Distinguir-se-a: duas faces (interna e externa);
bordos
plano de percusséo 1
lados, eventualmente.

Descricao:

Térmos geométricos e valéres absolutos
Marcas de trabalho:
Preparo e debitagem. Face externa:
1 — Numero dos lascamentos: ver p. 128.
2 — Forma dos lascamentos: ver p. 133.
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(IV]

Dimensoes dos lascamentos.: ver p. 129
— Disposicao dos lascamentos: ver p. 129
Orientaca@o dos lascamentos: ver p. 129
—— COrtex: ver p. 125

— Coluna livre

1 o U
I
I

Preparo e debitagem. Face interna.

— Coluna em branco

— Swuperficie de lascamento. ver p. 137
— Bulbo: ver p. 137

Disposicao: ver p. 137

— Coluna em branco

— Coluna em branco

= O O W N
|

— Coluna em branco

Preparo e debitagem. Plano de percussao

— Numero: ver p. 135

— Coluna em branco

— Coluna em branco

Disposic@o: ver pp. 136 e 145.

— Orientagdo: ver p. 136

— Cortex: ver p. 125

— Angulo do plano com a face interna: em graus

N O O N
l

Trabalho secunddrio: Bordos

8 — Continuidade dos retoques: ver p. 131
9 — Forma: ver p. 131

10 — Dimensdes: ver p. 131

11 — Disposicao: ver p. 131

12 — Situacdo: ver p. 146

13 — Inclinagdo: ver p. 132

14 — Resultados: sem codigo

15 — Coluna livre

Finalmente, o quadro analitico dos objetos de pedra las-
cada apresenta-se da seguinte maneira:
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Escavagao

Nome e data: A. L. Emperaire - 8/4/59

Lugar: Patagonia
Sitio: Lagoa Sota — Rio

QUADRO VII

A e B

PEDRA LASCADA

CIRCUNSTANCIAS

Anélisa:

Nome e data:

Sintese:
Nome e data:

Lugar: Lugar:
Camada e setor: Proximidades do rio Cédigo: Método:
Matéria Prima FABRICAGAHD MORFOLOGIA UTILIZAGAO Estado
Modelagem ou Preparo e Debitagem Trabalho secundario
N.° Obs. Tipo
R c Mi Tec. 1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10 1 12 13 14 15 Descrigao | Localiz. Dim. Croquis Forma | Localiz. Descr. Marcas Possib. R P
59.B.133 b = La - - — - - Cort. > ov.— F. ext. > i Pree ? Co 4+ — Segurar? C — A ponta Raspador
510 co co 6 2 co 5.8.6. ret. foi desta- Furador
5x3 cm glh 80° - Ag. cada por
= um grande
E 64 retoque
Debitagem ond - re > ov — | F int 0 muito
percutor R esc. pl pl 1 co concavo
duro — 55x4cm 1 ret. em 1.7
Percussao At, Co + —ret] gb.-7 Cortar
simples 5.3.1.7.4. | 60°-80° Raspar
= — |trasnv. | Cort. | 70° — Pl. per. | 2.6. Ag. Incisar
B
Retoque ct esc. |10x5 | perp. | 5.3.1. | 60° |Regu- co+—ret. | Bordos ()
percutor ca mm e 7.2.4, — lari- reg. 4 ret,
duro ob 6 70° | zagao A
A ag.
59.8.237 ? F 82 BI. Percussao n div. div. |irreg. | irreg. — —>pentag. | Face A >l Pree Ret-sin Em 3.5 Segurar — — — Pequeno
direta — ca co co 6 2 ret. | 3.5.8.6.4. |irreg. 80°- bri biface
Perc. duro 5,5x5,5 cm fg 2 3 co 110°-Ag.
em 5=an.
Percussao 3 div. div. | rad? |irreg. — —>pentag. | Face B li
direta refa. co co 2 co
Percutor 5,5x5,5 cm
duro At. —>ret e cortar
3.1.7.2.4. | co —sin.
60°-70°
ag.
dct esc. |12x5| div. |1.7.2. |50°-60°|tentati- co — sin. | Bordos
ca+4 | mm 4.6 ag. |va re- mt. irr
ca B at. |gulari-
+++ zar
B
1 [>losan| 10x30 | — em — —>losang. | lado 6 >l
ca mm outro ca—mt. 2 co
+4-4 plano irr —
a 90° 3,5x0,5 cm A







CONCLUSOES

Em conclusdo, queriamos tranquilizar o leitor corajoso
que nos seguiu até estas ultimas paginas, dar-lhe alguns con-
selhos praticos e finalmente alargar as perspectivas déste guia,
fazendo com que nao seja unicamente uma fastidiosa descri-
cao de detalhes infimos da estrutura de um objeto de pedra e
mostrar certas direcoes segundo as quais éle podera ser util.

Adverténcia:

Este guia sé pode ter sido lido até o fim por aquéles que
ja se afrontaram com os problemas decorrentes do estudo de
colecoes liticas e que se decidiram a tentar um esférgo difi-
cil para resolver ésses problemas. Quer tenham éles folheado
ou estudado, ou mesmo experimentado alguns aspectos, no
curso desta leitura, ésses leitores devem ter-se assustado com
a complexidade das operacoes que se deve executar para estu-
dar o menor objeto de pedra.

A complexidade de nossos quadros € grande, certamente,
mas talvez seja menor do que parece; certamente ela € menor
que uma descricao nao sistematica de dados que deverdao ser
reunidos depois para estudar um objeto de pedra no seu con-
junto. Para uma mesma quantidade de dados recolhidos é
sempre mais rapido marca-los em uma ficha ou em um quadro
pré-estabelecido, do que descrevé-los um a um.

Com o auxilio de nossos quadros, apés alguns dias de
treino, o estudo de um objeto medianamente complexo pode
levar de 10 a 15 minutos. Fragmentos, pedras utilizadas, etc.
nao exigirado mais do que 5 a 10 minutos, ou mesmo menos. Ao
contrario, outros objetos mais complexos ou mais raros, po-
dem ser estudados mais longamente.

Nao ¢é indispensavel, e talvez seja mesmo indesejavel que
todas as colunas do quadro sejam preenchidas. Pode-se, seja

preencher aquelas que correspondem a solucdao de um dado
problema, previamente determinado (por exemplo o estudo de
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todos os planos de percussao de uma colec2o de lascas ja es-
tudada ou publicada), seja preencher as colunas mais essen-
ciais abondonando um certo numero de outras colunas que
parecem de interésse secundario para o estudo que se preten-
de fazer. Uma colecao pode ser estudada somente do ponto
de vista de sua fabricacdo, ou de sua morfologia, ou de seu
uso, ou mesmo de sua matéria prima.

O importante ndo é preencher tudo (o que seria quase
impossivel), mas preencher bem, sempre da mesma maneira,
nunca misturando os tracos decorrentes da morfologia com
os ligados a fabricacao ou utilizacao.

Serd sempre possivel retomar o estudo de uma série e
preencher as colunas que teriam sido deixadas, em branco;
esta € uma das grandes vantagens déstes quadros.

Conselhos prdticos:

Os quadros analiticos que alguns arqueologos estabele-
ceram podem ser transformados, transferidos para fichas ou
mesmo abandonados, mas as analises ja feitas devem ser sem-
pre possiveis de serem utilizadas. Nenhum de nos deseja per-
der seu tempo. Para isto, é necesario obedecer a alguns prin-
cipios simples:

— Nunca esquecer de indicar na rubrica Circunstdncias
da escavacdo e do estudo qual o cédigo utilizado para o estu-
do (nosso guia corresponde ao cédigo 1967). Se algumas mo-
dificacoes forem introduzidas no codigo, elas deverao ser cla-
ramente indicadas em folhas a parte.

— Respeitar estritamente as convencoes e as definicoes
dadas.

— Nos codigos propostos, as listas de caracteristicas de
uma ou outra coluna séo as vézes muito curtas. Elas corres-
pondem a caracteristicas que nés observamos de fato, mas
raramente sao limitativas. Podem e devem ser aumentadas de
acordo com a necessidade. Pode-se acrescentar as colunas exis-
tentes e utilizadas, novos tracos, com a condicao de defini-los
rigorosamente.

— Algumas vézes, pode-se hesitar em atribuir uma carac-
teristica a um objeto. Ndo se deve nunca preencher uma colu-
na com uma indicacdo da qual nao se tenha certeza. E melhor
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uma auséncia de informacao do gue informacoes que falseiem
o resultado da sintese e inutilizem o quadro. Deve-se ter sem-
pre presente que ha trés maneira de nao preencher uma colu-
na .A coluna é deixada em branco, o que significa que nos
tracos a ela correspondentes nao foram estudados. A coluna
nesta ou naquela linha apresenta um pequeno traco, o que
significa que o caracteristico que se desejava estudar é inexis-
tente. Um ponto de interrogacdao mostra que o caracteristico
estudo é duvidoso, e que se se renuncia, a0 menos provisoria-
mente, a uma decisao.

Perspectivas:

Este guia nao representa um trabalho definitivo mas sim
um ensaio elaborado em equipe, ja objeto de numerosas hesi-
tacoes. Devido a ésses fatos éle é muito imperfeito.

Temos consciéncia das numerosas imperfeicoes que €le
apresenta, mas, ou nao tivemos tempo de remedia-las( o tem-
po de redacao, mesmo dos paragrafos mais simples, ultrapas-
sou largamente as previsdes, até as mais pessimistas), ou nao
soubemos remedié-las, pois as solucoes imaginadas apresenta-
vam inconvenientes mais graves que os da primeira redacao,
tendo sido, portanto, abandonadas.

Este ensaio somente tera sentido na medida em que fér
testado ndo somente por um pesquisador, mas um conjunto
de arqueologos que trabalhem nas mais diferentes direcées e
(jue possam nos enviar suas criticas e sugestoes que visem tor-
nar os quadros ou as fichas mais praticos, mais simyles, mais
coerentes, mais completos. Atualmente, varios pesquisadores
trabalham para aperfeicoar o método, alguns no sentido de
uma simplificacdo, outros naquele de melhorar as definicoes.
Algumas colecoes foram analisadas em quadros, outras em fi-
chas simples ou fichas perfuradas. Um ensaio estd sendo
tentado para ordenar uma série de varias centenas de pecas.
E muito cédo para que se possa julgar os resultadcs.

Finalmente, queremos terminar lembrando que a verti-
gem da analise e da decomposicao em caractéres mais e mais
infimos e que podem parecer mais e mais derrisérios, ndo deve
nos fazer perder de vista a finalidade da pesquisa.

Esta finalidade nao é a mesma para todos, e grosseira-
mente, pode-se dizer que ha duas direcoes principais da pes-
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quisa em tipologia. Atravez da analise das principais caracte-
risticas dos objetos, pode-se procurar modos de fabricacao,
modos de utilizagdo, procurando reconstituir as técnicas de-
saparecidas. Segundo esta perspectiva, faz-se uma péaleo-et-
nologia. Por meio destas mesmas analises, pode-se também
tentar estabelecer os tipos ou a sua incidéncia no espaco e sua
evolucao no tempo. Seguindo esta perspectiva pode-se esperar
que certos problemas de difusdo e de empréstimo, de inven-
cao e de convergéncia, de evolucdo técnica das sociedades em
razao do jogo dos fatores internos ou das influéncias externas,
sejam aprofundados. Em todos os casos é a fineza e a preciséo
da analise que garantirdo a fineza e a precisdo dos resultados.
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